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FIESSLER 1. Instructions de sécurité A respecter impérativement!

ELEKTRONIK

& Toutes les instructions de sécurité sont représentées par ce symbole et doivent étre respectées dans tous les cas !

La fonction de sécurité de l'installation entiere n'est garantie que si les instructions de sécurité sont respectées et si
toutes les mesures de prévention des accidents ont été prises et respectées. Ces instructions de sécurité sont fournies
avec chaque produit livré et doivent étre conservées sur le site de l'installation.

Toutes les spécifications de cette notice d'instructions doivent étres respectées dans tous les cas.
Ces instructions d'utilisation donnent a I'utilisateur des informations importantes pour une utilisation correcte du systéme AMS.
C'est pourquoi cette notice d'utilisation doit étre lue avant toute utilisation d'un systeme AMS avec un AKAS...F.

Lors de I'utilisation de systéemes de sécurité, les normes et décrets en vigueur doivent étre respectés!
Les autorités locales ou les organismes de sécurité vous transmettront toutes informations nécessaires et utiles. Tous les
autres textes ou recommandations issues des organismes d'assurance d'état doivent étre respectés de la méme maniere.

Personnel qualifié: L'installation, la commande et la maintenance ne doivent étre effectuées que par du personnel qualifié.

L'AMS est sensible aux décharges électrostatiques.
En cas de changement de mode ou de modification
du ciblage, veuillez faire attention aux décharges ‘

électriques en cas de contact avec une partie métallique.

Sur demande, la société Fiessler Elektronik peut se charger a la demande du client de la premiére réception ainsi que du contrble
annuel. Par ailleurs des séminaires de formation pour le contréle annuel sont organisés a intervalles réguliers pour la clientéle.
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FIESSLER 2. Principe / Caractéristiques / Installation

ELEKTRONIK

L’AMS 3 délivre le signal muting avec une sécurité catégorie 4 et des signaux de commande
au systeme AKAS...F. Pour obtenir les informations de sens et de vitesse du coulisseau, L'
AMS 3 utilise les signaux venant de deux sensors magnétiques. Un sensor de chaque coté
du coulisseau de la machine. L'AMS 3 mesure et évalue la vitesse, le sens et la course des
mouvements d'ouverture et de fermeture du coulisseau de la presse plieuse.

De plus, il peut mesurer la distance d’arrét du coulisseau pendant le premier mouvement
de fermeture du coulisseau. Ce test sera a effectuer toutes les 24h. L’AMS3 indiquera la
valeur mesurée sur le sensor POS_1 avec la LED état, et pour le sensor POS_2 a l'aide de 535 s Rt
la LED état L2. Chaque impulsion des Leds correspond a +1mm. Donc si la Led L1 clignote ; AMS III

six fois et la Led L2 sept fois, la valeur mesurée est de 6 mm sur le sensor POS_1 er 7 mm FIESSLER

sur le sensor POS_2. ELEKTRONIK LiggLZ?

L’AMS peut étre utilisé avec un AKAS LC F, AKAS LCII F, AKAS || F et AKAS 3 F. Les
différents modes de fonctionnement sont configures a I'aide des deux barrettes DIP_1 et
DIP_2.

La nouveauté de la version logiciel 1.4 est qu’il est possible de sélectionner le contréle de la
distance d’arrét a chaque arrét du coulisseau (arrét par pédale / interruption de 'AKAS).

L’AMS 3 est spécialement congu pour réduire le temps d'installation des AKAS F
et permet de raccorder I'AKAS sur des machines dont les vannes de petite
vitesse ne sont pas monitorées (vitesse de travail).

Le set complet est composé d'un boitier AMS 3, de deux sensors magnétiques (alimentation
24Vdc signaux 5V TTL) 2 x 0,5m de bandes magnétiques (avec double face) et 2 x 0,5m de
profilé aluminium de recouvrement de la bande magnétique.

L'AMS 3 doit étre installé dans une armoire de commande selon la classe de
protection IP54. Il peut étre installé sur un rail DIN.

Les bandes magnétiques doivent étre installées sur le coulisseau (sur
les presses a inférieur travaillant, elles seront installées en partie
basse de la presse). Elles doivent étre fixées verticalement. La
longueur de la bande doit étre au moins égale a la course maximale
du coulisseau plus 20 mm de réserve a chaque extrémités de la
bande.

Exemple: course maximale du coulisseau de la presse sans outil:
300mm + 2 x 20mm de réserve = 340mm de longueur totale de la
bande magnétique.

Bandes magnétiques

/Sensors de mesure\

Les sensors magnétiques doivent étre installés verticalement sur le
bati de la machine. La face sensible du sensor doit étre positionnée le
long de la bande magnétique, avec une distance d'éloignement
maximale de 2mm de la bande. 2 trous de fixation de 3,4mm
permettent de fixer le sensor grace a 2 vis M3.

La sortie du cable du sensor doit étre dirigée vers le bas.

30

12,5

4 Sortie du cable
w3 e
— 25 ®/
m|n.0‘1mrv* Y 2,0 mm (Distance maximale entre bande et sensor)
e N *'1'8 Diamétre des trous de fixation = 3,4mm (Toutes les cotes sont en mm)

Le profilé aluminium de recouvrement doit étre installé de la maniére suivante:
Coté aimanté

.. Profilé aluminium  Vis M3
Adhésif

double
face i
] Bande magnétique > i ] ' ~a— Partie mobile de la

machine (coulisseau)

direct avec les bandes magnétiques (par exemple, aimants permanents, générateurs de champs magnétiques ou

f Il faut éviter de perturber le champ magnétique. En particulier, aucun champ magnétique ne doit entrer en contact
autres systémes magnétiques). Le sensor est avec une alimentation 24VDC et des signaux de sorties 5V TTL.

BA - AMS3 Dok 1371 Stand 7.11.2012/ SG/Aui 4



FIESSLER 3. Description des modes de fonctionnement

ELEKTRONIK

L’AMS est a utiliser avec les AKAS LC F, AKAS LC Il F, AKAS Il F, et AKAS 3 F. Vous pouvez aussi sélectionner si I'AMS3 doit
effectuer le contrdle de la distance d'arrét au premier cycle. La nouveauté de la version logiciel 1.4 est qu’il est possible de
sélectionner le contréle de la distance d’arrét a chaque arrét du coulisseau (arrét par pédale / interruption de 'AKAS). Si 'AKAS I,
I’AKAS LCIl ou I'AKAS 3 est sélectionné, il est possible de configurer la distance d'arrét maximale autorisée afin d'optimiser les
cycles de la machine.

Les valeurs possibles sont :

AKAS LC : max 15mm (Valeur fixe, les dipswitchs 2, 3, 4 et 5 ne sont pas utilisés)

AKAS II, AKAS LC Il: de 5mm a 14mm

AKAS3: de 4mm a 13mm

Exemple : AMS 3 = off, off, off, off, off, off, off, on => 50mm course rapide, 13mm distance d'arrét max., AKAS3.

Sur 'AKAS |l F et 'AKAS 3 F, les dipswitchs du récepteur doivent étre configurés en concordance avec I'AMS.
A Dipswitchs de 'AKAS3 = off, off, off => distance d'arrét de 13mm

Afin de pouvoir utiliser I'AKAS sur des machines a faibles courses, vous pouvez définir la distance a parcourir, en
grande vitesse, avant que I'AMS arréte le mouvement pour effectuer le contréle de la distance d'arrét: 25mm ou 50mm.

Cela pourra étre effectué qu'a la condition que ce contréle soit effectué de maniére sire par la machine.

Vous pouvez aussi désactiver le controle de la distance d'arrét si vous souhaitez que ce ne soit pas I'AMS qui I'effectue.
A Par respect des regles de sécurité, vous devez avoir un contréle automatique de la distance d'arrét du coulisseau.

La sélection du mode de fonctionnement est a effectuer sur les deux barrettes de 8 dipswitchs : DIP_1 et DIP_2.

Pour un mode de fonctionnement sans controle permanent de la distance d’arrét a chaque arrét de cycle, les deux barrettes doivent
étres configurées de maniére identiques avec les mémes valeurs. (Voir fig. 1)

Pour un mode de fonctionnement avec un contréle de distance d’arrét permanent a chaque arrét de cycle, configurer la barrette
DIP_1 avec les modes de fonctionnement souhaités. La barrette DIP_2 doit étre configurée avec les valeurs inverses de la barrette
DIP_1. (Voir fig. 2)

ey
on &ce
LR

12345678

Pour un mode de fonctionnement avec le signal SP en option et que I'entrée SP_IN n’est pas raccordée, vous

devez éviter la valeur suivante pour le PMH : SP --> SP + 4mm
Exemple: SP=15mm --> pas de valeur de PMH possible entre 15 et 19mm.

Dés que I'entrée SP_IN est raccordée a la CN, vous pouvez utiliser toutes les valeurs souhaitées pour le PMH.

Dans le mode de fonctionnement avec signal SP, '’AMS n’activera pas le signal Muting tant que I'entrée n’est pas
SP_IN =1 (+24V DC) et que la petite vitesse n’est pas détectée.

Tableau des modes de fonctionnement a la page suivante (page 6)
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ELEKTRONIK

FIESSLER 3. Description des modes de fonctionnement

Tableau des modes de fonctionnement

Dip 1 Dip 2 Dip 3| Dip 4] Dip 5 Dip 6 [Dip 7 | Dip 8 [ Mode de fonctionnement |
OFF | OFF AKAS 3 F
OFF | ON AKAS Il F
ON | OFF AKAS LC F
OFF Sans contrble de la distance d’arrét
ON Avec contrble de la distance d’arrét
OFF SP_IN optionnel
ON SP_IN utilisé
OFF 50mm de course en vitesse rapide avant contrdle de la distance d'arrét
ON 25mm de course en vitesse rapide avant contrle de la distance d'arrét
bbb Modespourlessystemes AKAS3F
OFF | OFF | OFF Distance d'arrét max .13 mm
OFF | OFF | ON Distance d'arrét max .11 mm
OFF | ON OFF Distance d'arrét max. 9 mm
ON OFF | OFF Distance d'arrét max. 8 mm
OFF | ON ON Distance d'arrét max. 7 mm
ON OFF | ON Distance d'arrét max. 6 mm
ON ON OFF Distance d'arrét max. 5 mm
ON ON ON Distance d'arrét max. 4 mm
L bbbl Modespourlessystémes AKAS IIF, AKASLCIIF
OFF | OFF | OFF Distance d'arrét max .14 mm
OFF | OFF | ON Distance d'arrét max .12 mm
OFF | ON OFF Distance d'arrét max .10 mm
ON OFF | OFF Distance d'arrét max. 9 mm
OFF | ON ON Distance d'arrét max. 8 mm
ON OFF | ON Distance d'arrét max. 7 mm
ON ON OFF Distance d'arrét max. 6 mm
ON ON ON Distance d'arrét max. 5 mm

La sélection du mode de fonctionnement doit étre réalisée sur les deux barrettes de 8 dipswitchs DIP_1 et DIP_2.

Pour un mode de fonctionnement sans contréle permanent de la distance d’arrét a chaque arrét de cycle, les deux barrettes doivent étres
configurées de maniére identiques avec les mémes valeurs. (Voir fig. 1)

Pour un mode de fonctionnement avec un contréle de distance d’arrét permanent a chaque arrét de cycle, configurer la barrette DIP_1
avec les modes de fonctionnement souhaités. La barrette DIP_2 doit étre configurée avec les valeurs inverses de la barrette DIP_1. (Voir
fig. 2)

Avec contrble de distance d’arrét permanent
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ELEKTRONIK

FIESSLER 4. Raccordement électrique sans contréle de distance d’arrét permanent

4.1 Raccordement des sensors magnétiques a I'’AMS3

Raccorder les deux sensors magnétiques aux connecteurs 7 pbles::

7654321 7654321

N

+Ub 24V DC marron E o

ov Blanc E 0
sensor B Jaune E =)

[ ]
L]
[ e
sensor /B orange |B08] I, nH——
sensor A Vert B o Q o a
sensor /A violet E =[] 1
Blindage du cable == =

Si vous devez installer les sensors avec la sortie du cable vers le haut, vous devez inverser le raccordement des voies A avec B et /A avec /B,
sinon le sens de comptage ne sera pas correct et 'AMS3 n'engagera pas la fonction Muting pour 'AKAS. De méme, si vous avez une presse
avec coulisseau inférieur montant, vous devez effectuer cette inversion des signaux. Le sens de déplacement du coulisseau est indiqué par les
Leds L1 et L2.

LED on = Mouvement descendant

LED off = Mouvement montant

4.2 Mode de fonctionnement de ’AMS3 sans contrdle de distance d’arrét permanent, avec AKAS 3 F

5 o[ ool L R B I B
+Ub 24V DC | - o o
-Ub OV = = || -
Sortie v =i fusaaun e BAS FUS O = L | e
Sortie ‘e & el iy Fuo o EBs[ ]
Sortie ‘o i aves et da moement - SGS ==
Sortie h Ssessmeme | sgo  Es[ ] "".“l“! .
rtl 24v ssii I:mf ::ecte;z;;er:ite vitesse E o ¥
Sortie o mamorevers SeW L 123456789 1011121314
SOI’tle 0V en dehors de la zone de PV SP_O Dl:l
ENtrée i s e Fus_I Bl | Mode pour PAKAS est: 9, C, 9, C
ENLr@e 5iv i1 ecate wes por cnonnse FUO_I [ = | ou si contréle EDM trop lent: 9,D,9,D
2 24V si autorisation GV (demande AKAS)
ENtree o' =i pae viesse domandee irxs) SGA B o l:l Seuls les systémes AKAS avec un numéro de série
A@ Option : point de sécurité venant de la CN
Entrée oeton:e SP_| B o[ ] antérieur 2 57650 doivent utiliser les modes D,C,D,C
AQ 24V Si pliage de boite activé (AKAS 3)
Entrée 35 plage do boite active (ks HUSP E o |:| ou D,D,D,D a cause d’un changement de version
non connectée = |a] | logiciel du récepteur AKAS

24V DC L 4 4 4 9h - 24V DC
oV 10h - OV i
SR 10V - NA1 AKAS 'S F
AMS3 |24vDC-1 vauéiaggﬂe@agaE-\ iraing 11v - NA2
oV -2 ~ 12v - NA3
FUS O -3 4h - FUS
FUO O - 4 5h - FUO
SGS -5 2v - SGS
SGO -6 1v - SGO
SGW -7 ® 6h - KAST
SP O-8 3v-SP
FUS_ 1-9 Emetteur| +S -3 3h -+Ub émetteur
FUO 1-10 AKAS3 | 5 _4 11h- -Ub émetteur
SGA - 11 4v - SGA
SP |-12 - T 5v - HUSP
i HUSP - 13 : | KOSSD1 KOSSD2
! 9v - EDMS
Selon mode de for?:ti_olnnemem souhaité : R?’?}*EOUFE- 24V DC 8v - EDMO
Optionnel ou nécessaire | 7h - 0SSD1
O Entrées SP Gran\a:vitesse ontact NC pédale Ccntacl% pedale 8h - OSSD2
® Sorties (va‘gstileb‘llﬁesse) u fermeture NC CN - ou fermeture NO CN V‘ V‘
CN Pédale ou signaux CN _‘ ‘ oV

KOSSD1 KOSSD2
BA - AMS3 Dok 1371 Stand 7.11.2012/ SG/Aui 7



FIESSLER 4. Raccordement électrique sans controle de distance d’arrét permanent

ELEKTRONIK

4.3 Mode de fonctionnement de ’AMS3 sans controle de distance d’arrét permanent, avec AKAS Il F

A\

Mode pour ’AKAS est

:9,C,9,

Cc

ou si contréle EDM trop lent : 9,D, 9, D pour +100ms de
temps de retombé

Seuls les systéemes AKAS avec un numéro de série antérieur a
57650 doivent utiliser les modes D,C,D,CouD,D,D,D a
cause d’un changement de version logiciel du récepteur AKAS

KOSSD1 KOSSD2

24V DC ® ® ® 9h - 24V DC
oV 10h - OV
Sélecteur 10v - NA1
AMS3 2vbc-1 waliaton E-\ e )| 11v - NA2 Recepteur
pliage de petite vitesse) N
oV -2 boite ~J 12v - NA3
FUS_O -3 4h - FUS
FUO_O -4 5h - FUO
SGS -5 2v - SGS
SGO -6 1v - SGO
SGW -7 O 6h - KAST
SP_0O-8 3v-SP
FUS_|-9 Emetteur | +S -3 3h - +Ub émetteur
FUO_I-10 AKASII 11h - -Ub émetteur
SGA - 11 4v - SGA
SP 1-12 ()===
i HUSP - 13 \
! Reset 9v - EDMS
Selon néodt?oien::r?:i?::r;r;eerzzgitrzouhaite’ E AKAS 24V DC 8v - EDMO
] 7h - OSSD1
g Entrees SP Gra%d)e V|ttje|sse Cm;tacl NC p:dca\CeN Ccr;tacl NO pé;z\eCN 8h = OSSD2
Sorties (0V=pElCi)levliteesse) e e
CN Pédale ou signaux CN l{ ‘{ oV

4.4 Mode de fonctionnement de ’AMS3 sans contrdle de distance d’arrét permanent, avec AKAS LC F

A\

Mode pour ’AKAS est

:9,C,9C

ou si controle EDM trop lent : 9,D, 9, D pour +100ms de
temps de retombé

Seuls les systéemes AKAS avec un numéro de série antérieur a
57650 doivent utiliser les modes D,C,D,CouD,D,D,D a
cause d’'un changement de version logiciel du récepteur AKAS

24V DC 4 \ & 4 L 3 2-24VDC
ov Sélecteur 3-ov
ﬁ sans AKAS 16 - NA1
Bogtoq E - \ Sélecteur (Fonctionnement ) Ré t
lidat seuloment on 17 - NA2 ecepteur
AM S3 24V DC - 1 ;ﬁ%gg 'gg ngulz[:lge . petite vitesse) ’<\ 18 NA3 AKAS LC F
oV -2 boite )/ -
FUS O -3 7-FUS
FUO O -4 8 - FUO
SGS -5 9 - SGS
SGO -6 10 - SGO
SGW -7 ® 25 - KAST
SP O-8 11 -SP
FUS | -9 Emetteur 6 - +Ub émetteur
FUO_I - 10 AKASLC| g » 5 - -Ub émetteur
SGA - 11 12 - SGA
SP_|-12 - ':
HUSP - 13 | KOSSD] KOSSp2
i | _/I)
SP_I | Reset 24V | 14 - EDMS
N o vt l e 15 - EDMO
23 - OSSD1
. O X
O Entrees SP Grande vitesse m;taclNC p:dca\gN Ccr;taclNO pé;z\eCN 24 = OSSD2
XSorties N R =
NC Pédale ou signaux CN _‘ * oV
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ELEKTRONIK

FIESSLER 5. Raccordement électrique avec contréle de distance d’arrét permanent

5.1 Raccordement des sensors magnétiques a 'AMS3

Raccorder les deux sensors magnétiques aux connecteurs 7 pbles:

+Ub 24V DC Marron ==

oV Blanc ==
sensor B Jaune ==
sensor /B Orange =1

sensor A Vert E =)

sensor /A Violet E O
Blindage du céble E O

S

ERRNENN

Si vous devez installer les sensors avec la sortie du cable vers le haut, vous devez inverser le raccordement des voies A avec B et /A avec /B,
sinon le sens de comptage ne sera pas correct et 'AMS3 n'engagera pas la fonction Muting pour 'AKAS. De méme, si vous avez une presse
avec coulisseau inférieur montant, vous devez effectuer cette inversion des signaux. Le sens de déplacement du coulisseau est indiqué par les
Leds L1 et L2.

LED on = Mouvement descendant

LED off = Mouvement montant

5.2 Mode de fonctionnement de ’AMS3 avec contrdle de distance d’arrét permanent, avec AKAS 3 F

+Ub 24v Dc B0 ]
-ubov Be[ ]
Sortie %y s AT Fus.o Bsl ]
Sortie % 5 et iadT Fuo o BEsl ]
Sortie  “ov oi'eves et i mowement SGS = DQ
Sortie . Vs smmmer ™| 8GO Bl |
H 24V si ’AMS détecte la petite vitesse 1
Sort!e ZZ‘, :iferlmnure:Vouﬁarréi SGW E o l:l 1 2345678 9 10 11121314
Sortie o endenors do ia zone de Py SP_O =] D|:|
Entrée s i merte e Fus_l BErel | Mode pour ’AKAS est: 9, C, 9, C
Entrée 0y, ziizpedae estactionnte e FUO _|I B 19 ] ou si contréle EDM trop lent: 9,D,9,D
Entrée 5 e s temanies knsy SGA =
Entré ::,.io,.p- e sé:mé v::a:z?c“ o[ ] Seuls les systémes AKAS avec un numéro de série
?e i SP_I E o :| antérieur a 57650 doivent utiliser les modes D,C,D,C
Entrée 26y sipiage de boite actvs (axas ) HUSP E o |:| ou P,.D,D,D a‘! cause d’un changement de version
non raccordée ? - |:| logiciel du récepteur AKAS
24V DC 4 4 4 9h - 24V DC
oV Séleitﬁxrs 10h - OV
sans
oun [ corctomamen. 7571 10V - NAT Récepteur
AMS3 24V DC -1 vﬁgdgtié)g petite vitesse) ‘\ 11v - NA2 AKAS 3 F
ov-2 botte ~J 12v - NA3
FUS O-3 4h - FUS
FUO O -4 ® 5h - FUO
SGS -5 2v - SGS
SGO -6 1v - SGO
SGW -7 ® 6h - KAST
SP_O-8 3v-SP
- Emetteur
FUS | -9 AKAS 3 +S-3 3h - +Ub émetteur
FUO_I - 10 -S-4 11h - -Ub émetteur
SGA - 11 4v - SGA
i SP_|-12 | 5v - HUSP
HUSP - 13 KOSSD _K?\S))Z
i Reset 24V DC | | 9v - EDMS
Selon mode de fonctionnement souhaité AKAS 8v - EDMO
Optionnel ou nécessaire
O Entrées ~ 0 7h - OSSD1
SP Grandev'itesse m;taclNC pzdca\gN Co;nac«NOpé;glzN 8h - OSSD2
® Sorties (0V=p£tci)t§s\::::!eesse) V‘ V‘
CN Pédale ou signaux CN _‘ ‘ oV

KOSSD1 KOSSD2
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FIESSLER 5. Raccordement électrique avec contréle de distance d’arrét permanent

ELEKTRONIK

5.3 AMS3 operating mode with permanent overrun measurement with AKAS Il F

A\

Mode pour ’'AKAS est
ou si controle EDM trop lent : 9,D,9,D pour +100ms de

:9,C9C Seuls les systémes AKAS avec un numéro de série antérieur a
57650 doivent utiliser les modes D,C,D,CouD,D,D,D a

temps de retombé cause d’un changement de version logiciel du récepteur AKAS

24V DC ® ® ® 9h - 24V DC
ov 10h - OV
Sélecteur 10v - NA1
AMS3 22y 50-1 s F-\ s fv nA2  [Receptour
oV -2 plage de e — 3T 12v - NA3
FUS_O -3 4h - FUS
FUO_O -4 o 5h - FUO
SGS -5 2v - SGS
SGO -6 1v - SGO
SGW -7 O 6h - KAST
SP_O-8 3v - SP
FUS_I -9 Emetteur +S -3 3h - +Ub émetteur
FUO_I - 10 AKAS 2 S-4 11h - -Ub émetteur
SGA - 11 4v - SGA
SP_I-12/ ()==~
i HUSP - 13 : KOSSD1 KOSSD2
Reset 9v - EDMS
| R |- = 8v - EDMO
] 7h - OSSD1
g Entrees SP Grande }gfesse Cm;taclNC p:dca\gN Ccr;taclNO pé;z\eCN 8h = OSSD2
Sorties (0V=pElCi)levliteesse) v e
CN Pédale ou signaux CN ‘{ l{ oV
KOSSD1 KOSSD2

5.4 AMS3 operating mode with permanent overrun measurement with AKAS LC F

A\

Mode pour ’AKAS est
ou si controle EDM trop lent :

:9,C,9C Seuls les systémes AKAS avec un numéro de série antérieur a
9,D, 9, D pour +100ms de 57650 doivent utiliser les modes D, C,D,CouD,D,D,D a
temps de retombé cause d’un changement de version logiciel du récepteur AKAS

24V DC o O o 2 -24V DC
oV 3-0V
Sélecteur
16 - NA1
Bouton Sélecteur sans AKAS ™1 <
idati - (Fonctionnement _ Récepteur
AMS3 T2voc| - | R 5 B < TNAZ GRS TG
oV -2 boite ‘)/ 18 - NA3
FUS_O -3 7 - FUS
FUO_O -4 . 8 - FUO
SGS -5 9 -8GS
SGO -6 10 - SGO
SGW -7 L 4 25 - KAST
SP_O-8 11 -SP
FUS_ | -9 ir;;t;efé 6 - +Ub émetteur
FUO_I-10 5 - -Ub émetteur
SGA - 11 12 - SGA
SP_I-12 (===
HUSP - 13 |
i | KOSSD, _K&S‘;DZ
SP_I | Reset 24V DC | 14 - EDMS
Selon mode de fonctionnement souhaité | AKAS — 15 - EDMO
Optionnel ou nécessaire |
23 - OSSD1
. O X
O Entrees SP  Grande }gfesse Ccrf‘taclNC p:f:a\gN Ccr;taclNO oész\em 24 - OSSD2
® . ; E?zsvll eesse lou fermeture ou fermeture
Sorties (0V=petite vitesse) V‘ V‘
CN Pédale ou signaux CN _‘ ‘ oV
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I IR By D) 2@l S Caractéristiques techniques

ELEKTRONIK

6. Défauts / Causes possibles / Remédes

5. Caractéristiques techniques

Niveau de sécurité

Cat. 4

Indice de protection

L’AMS3 doit étre installé a I'intérieur d’'une armoire/coffret avec un indice de protection type IP54

Classe de protection

Température ambiante
d’utilisation

-10 450 °C

Température de
stockage

-25a70°C

24 V DC, +20%, (SELV). L'alimentation externe doit étre capable de filtrer de brefs défauts de puissance

Tension d’alimentation | sour une durée jusqu'a 20ms conformément a EN 60 204.

Consommation Max. 250 mA.

Sorties FUS_o, FUO o, SGS, SGO, SGW et SP_o : Sorties PNP, max. 0.5 A,

Entrées FUO_i, FUS_i, SGA, SP_iet HUSP: 0V /24V DC +/- 20 %, 10 mA

2

Cable de raccordement |max. 1.5 mm

protection contre les

erreurs de raccordement | L@ protection contre toutes les erreurs n'est pas effective

Les cables de raccordement doivent étres séparés des cables de puissance.

Passage des cables A oA s s . .
9 Le passage des cables doit étre réalisé de maniere a éviter tout endommagement mécanique.

6. Défauts / Causes possibles / Remédes

Défauts Causes possibles Remédes

Le test de contrble de la distance
d'arrét ne donne pas les résultats.

La pédale de commande doit étre
relachée apres arrét du coulisseau

Relacher la pédale de commande pour
voir les résultats (Clignotement de L1/L2)

A la fin du contrdle de la distance
d'arrét, la sortie SP clignote.

Aprés que I'AMS ait montré la valeur
avec L1/L2, la pédale est restée activée

Relacher la pédale de commande, puis
réactionnez la pour démarrer le cycle

Apres que le test de distance d'arrét ait
arrété la machine, la sortie SP clignote.

Recommencer le test. S'il est a nouveau
incorrecte, réduire la vitesse de fermeture

Test défaillant. Le coulisseau ne s'est
pas arrété dans les tolérances.

Les LEDs L1 et L2 de I'AMS, clignotent
12 fois aprés la mise sous tension

Les configurations des modes de
fonctionnement sont différentes sur
DIP_1etDIP_2

Sélectionner les bonnes configurations
sur les 2 barrettes de dipswitchs et
redémarrer 'AMS

Les LEDs L1 et L2 de I'AMS clignotent 1
fois aprés aux moins 2 cycles effectués

Lors de la fermeture en GV, les entrées
Y1 et Y2 ont plus de 15mm de décalage

Contrbler I'nydraulique de la machine,
ou une régle de mesure est défaillante
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FIESSLER 7. Service

ELEKTRONIK

Service

Si vous avez des questions apres lecture de ce manuel, n'hésitez pas a nous contacter directement.
Avant votre appel, nous vous remercions de préparer les renseignements suivants:

- Référence du type et du modéle exact de votre systéeme.
- Numéro de série
- symptémes du dysfonctionnement ou description du défaut

sorelia distribution Fiessler Elektronik GmbH & Co. KG
Technoparc — BP20032 Kastellstrafle 9

Fr - 78306 POISSY cédex D-73734 Esslingen

Tel: ++33 (0) 1 39 11 7272 Tel: ++49-711-919697-0

Fax: ++33 (0) 1 39 11 06 55 Fax: +49-711-919697-50

Email: info@sorelia-sa.com E-mail : info@fiessler.de

Retour d’un systéme
S'il est nécessaire de retourner le systeme chez la société FIESSLER Elektronik, merci de joindre un document avec les éléments suivants:

- Description exact du dysfonctionnement
- Avez-vous déja noté des dysfonctionnements fréquents de la machine sur laquelle est installé le systéme?
- Descriptif des défauts ou dysfonctionnement remarqués dans le passé.

- Dans quel mode de fonctionnement était utilisé I'appareil?

Plus la description du défaut ou du dysfonctionnement sera précise, plus rapidement sera effectué le diagnostique et la réparation ou
l'intervention.

Site de téléchargement

Tous les documents (notices, description des produits, exemples d'applications, etc..) les plus récents peuvent étre téléchargés gratuitement
sur:

http://www.fiessler.de
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8. Fiche de renseignement des modes réglés

FIESSLER
| ELEKTRONIK |

ELEKTRONIK

La configuration des Dip-switchs du mode de fonctionnement peut étre inscrite dans ce tableau pour mémoire.

AMS 3

Mode de fonctionnement
Configuration des Dip-switchs
123456738

Effectué par

Date

BA - AMS3 Dok 1371 Stand 7.11.2012/ SG/Aui
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Composants de sécurité additionnels
En plus du systéme de sécurité décrit dans ce manuel, Fiessler Elektronik réalise d'autres composants complémentaires pour la sécurité.

-
Scanners Laser Automate de sécurité Systémes AKAS de Barriéres immatérielles
programmable FPSC protection pour les pour la sécurité et la
presses plieuses mesure

Service
Des séminaires sur la sécurité et l'intégration peuvent vous étre proposé par notre équipe d'experts.

Certification
Afin d'assurer et de maintenir un haut niveau de qualité des produits
de sécurité , une procédure de contrdle de qualité a été au préalable é -
mise en place. Fiessler est certifié DIN ISO EN 9001 et, grace & son c € BG 65@9‘
propre laboratoire CEM, fait passer tous les produits sans exception, Tﬁv — 7
a l'inspection avant chaque expédition. Tous les composants de Approved T T

sécurité sont conformes aux normes nationales et internationales

en vigueur. Toutes les homologations sont obtenues aprés un

examen strict réalisé par I'organisme allemand TUV.

LISTED

Fiessler Elektronik
GmbH & Co. KG
Kastellstr. 9

. D-73734 Esslingen
Reconnaissance

par le ministére des métiers et de Phone:  +49(0)711 -91 96 97-0
commerce de I'état fédéral du Baden Fax: ’ +49(0)711-91 96 97-50
Wiirtemberg pour l'innovation qu'est x: )711-

le systeme de sécurité AKAS. = Email: info@fiessler.de

Internet: www.fiessler.de

Représenté dans tous les pays
industrialisés
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