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FIESSLER Anzeigen und Bedienelemente 1

AKAS®-LCM/SBH

Laser actuated AOPD EN 12622 SGO - ELEKTRONIK
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FIESSLER Sicherheitshinweise 2

ELEKTRONIK

(e erronicC
VAN

Betriebsanleitung lesen

Qualifiziertes Personal

Gefahrenhinweise
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bitte unbedingt beachten

Diese Bedienungsanleitung vermittelt dem Anwender wichtige Kenntnisse Uber die sachgerechte Anwendung
der AKAS®. Sie ist Bestandteil der Lieferung jeder AKAS® und muss am Montageort der AKAS® aufbewahrt
werden.

Vor Inbetriebnahme der AKAS® missen alle Angaben dieser Betriebsanleitung unbedingt beachtet werden.
Einschlagige Bestimmungen und die Unfallverhitungsvorschriften sind ebenfalls einzuhalten.

Die Montage, Inbetriebnahme und Wartung darf nur von qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden.

Lichtschranken schitzen nicht vor fliegenden Gegenstanden, die durch die Funktion der Maschine entstehen.
Die AKAS® ist zur Absicherung von Fingern und Handen konzipiert, die wahrend des Arbeitsvorganges den
Rohling in der Hand halten. Sie schiitzt deshalb nicht bei schnellem Eingriff zwischen Ober- und Unter-
werkzeug kurz bevor diese geschlossen sind. Die Schutzfunktion ist aufgehoben, wenn die Mutinglampe
leuchtet.

AKAS LCM/SBH schiitzt nicht den Bereich zwischen Aufkantung und dem daran nach unten fahrenden
Oberwerkzeug.

Der vordere, dem Bediener zugewandten Empfanger vor der Biegelinie E1 schiitzt nicht, wenn die
Kastenbiegefunktion aktiviert wurde.

Die Schwenkbewegung der Biegewange wird nicht iiberwacht.

N

Verletzungen durch die Schwenkung Verletzung der Hand, wenn diese bei
der Biegewange (diese Verletzungsgefahr abfahrendem Klemmwerkzeug auf der
kann z.B. durch einen zusétzlichen Aufkantung liegt.

Lichtvorhang vermieden werden)



ELEKTRONIK

A\

A-Test:
bei Erstinbetriebnahme

/\

B-Test:

tagliche Prifung
(spatestens nach
24 Stunden)

/N

FIESSLER
| ELEKTRONIK |

Sicherheitshinweise 2

bitte unbedingt beachten

Diese Betriebsanleitung gilt fiir die Modelle AKAS®-LCM/SBH
Spezielle Angaben fiir die einzelnen Modelle sind mit der jeweiligen Modellbezeichnung versehen.
Alle Sicherheitshinweise sind mit diesem Symbol gekennzeichnet und missen besonders beachtet werden.

Die Einstellung muss so erfolgen, dass folgende Testprozedur bestanden wird:
11! Wenn einer der Tests A oder B nicht bestanden wird, darf mit der Maschine nicht gearbeitet werden,
bis der Fehler behoben wurde !!!

- Der B-Test muss zur Sicherheit jeweils 5 mal am linken und am rechten Ende des
Oberwerkzeugs durchgefiihrt werden

- Die Maschine muss vollstdndig mit dem schwersten Oberwerkzeug bestiickt sein
- Start der Schliessbewegung vom maximalen OT

Vor jedem Schichtbeginn und nach jedem Werkzeugwechsel ist die Schwenkbiegemaschine
AKAS®-LCM/SBH wie folgt zu priifen (siehe auch EN 12622):

Der Test muss am linken und am rechten Ende der Maschine ausgefiihrt werden. Dabei muss ein Blech
mit maximaler Stiarke auf dem Unterwangenwerkzeug liegen.

Die einzelnen Teststufen diirfen nicht beriihrt werden

a.) Der Priifstab muss in Stellung "10" angelegt werden.

Danach die Schliessbewegung der Schwenkbiegemaschine einleiten.
b.) Die Maschine kommt zum Stillstand

c.) Den Priifstab mit Stellung "5 weiter einschieben.
Die Teststufe "15" darf nicht vom Unterwangenwerkzeug beriihrt werden.

d.) Schwenkbiegemaschine auffahren und auf das Oberwerkzeug den Priifstab in Stellung "35" anlegen.
Danach die SchlieBbewegung einleiten.

e.) Die Maschine muss so anhalten, dass das Unterwangenwerkzeug die Teststufe "35" nicht beriihrt.
f.) Die Justage muss so erfolgen, dass die 10mm Priifstabstufe auf der Sender, Empfingerseite sowie in
der Mitte gerade noch so erkannt wird.

b.

Stop

L'

q e s q e 2 q =l G I
— — — 2 I Bild5/ 2
f. LS
unterbrochen Beachten! NLW Ablauf:
.. ﬁ 1. Mit der 10mm Prifstabstufe mitfahren --> Stopp --> die 15mm Stufe muss zwischen
I:.ﬁ.:l Klemmwerkzeug und Unterwangenwerkzeug passen => bei einer Offnung von < 25mm ist ein
s & 4 NLW von 9mm minus Blechdicke zuléssig.
" Bilds/ 3 . . . . ; ;
4 2. Mit der 35mm Prifstabstufe mitfahren --> Stopp --> die 35mm Stufe darf nicht geklemmt sein
P — (_IM—O => pei einer Offnung von = 50mm ist ein NLW von 14mm minus Blechdicke zul3ssig.
pd — 35 |
! = " Bilds/1
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FIESSLER Sicherheitshinweise
_ Voraussetzungen fiir die Verwendung einer Schwenkbiegemaschinen
Absicherung AKAS®

ELEKTRONIK

Abnahme

Jahrliche Prifung
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2

1. Es diirfen nur Werkzeuge gleicher Hohe in einer Einspannung verwendet werden.
Samtliche gemeinsam eingespannten Werkzeuge diirfen nur eine gemeinsame Biegelinie besitzen.

2. Anschlége, die auf das Unterwerkzeug montiert werden, lassen keine Abwartsbewegung zu.
3. Max. zuldssige Nachlaufweg der Maschine: 9mm minus max. Blechdicke / AKAS®-LC-SBH

Die Maschine sollte eine automatische Nachlaufkontrolle fiir den 1. Hub besitzen. Falls diese nicht vorhan-
den ist, kann diese durch AKAS®-...F und einem Nockenschalter oder dem AMS-System von Fiessler Elek-
tronik verwendet werden. Vor Erstinbetriebnahme muss der Nachlaufweg mittels NachlaufmeRBgerét liber-
priift werden. (Auf Wunsch fiihren wir Nachlaufmessungen an Ihrer Maschine durch. Falls ein Ergebnis von 10
aufeinander folgenden Messungen 9mm minus max. Blechdicke / AKAS®-LC-SBH iiberschreitet, muss der
Eilgang gedrosselt werden.

4. Mutingsignal Die AKAS® wiirde den Klemmhub sofort stoppen, wenn ein Lichtstrahl durch den zu
biegenden Rohling unterbrochen wird. (z.B. im Kastenbiegemodus). Deshalb muss die AKAS® vor der
Unterbrechung durch den Rohling sicher Gberbriickt werden.

Theoretisch kann die Klemmwange bei flachem Material bis zur Klemmung des Blechs im Eilgang ohne Zwi-
schenstop geschlossen werden. Hierbei muss gewahrleistet sein, dass die Klemmwange bei einer Unterbre-
chung der AKAS® schnell genug stoppt (Siehe Punkt 3 Nachlaufweg).

5. Die Absicherung einer Schwenkbiegemaschine durch die AKAS® laRt im Eilgang keine Biegung im
Kastenboden innerhalb eines Kasten zu, da die hochstehenden Kastenwénde die AKAS® unterbrechen.
Beim Kastenbiegen muss die Klemmwange an der Vorstopposition stoppen und darf danach nur noch im Schleich-
gang schlielen. Hierbei muss die Maschinensteuerung nach Sicherheitskategorie 4 sicher gewéhrleisten,
dass die SchlieBgeschwindigkeit < 10 mm/s ist.

6. Die AKAS® bietet keinen Schutz - wenn nur im Schleichgang gefahren wird, oder wenn nach
Unterbrechung im Eilgang der Hub mit unterbrochener und
tiberbriickter AKAS fortgesetzt wird.

- wenn der Nachlaufweg der Maschine zu lang ist

- vor Quetschungen beim Klemmvorgang bei der Biegung von
Kasten

- wenn die Mutinglampe leuchtet

y
K>)

v

Bildé/ 1 Bild6/ 2

7. Der gefahrbringende Zustand der Maschine muss durch die Sensorfunktion beendet werden kénnen.

8. Die Sicherheitskategorie (Typ 4) der Schwenkbiegemaschinenabsicherung sollte mindestens der
Sicherheitskategorie der Maschinensteuerung entsprechen.

9. Die Laserstrahlen konnen durch Luftstromungen abgelenkt werden, dies kann zu einem ungewolltem
Abschalten der Maschine fiihren, am Aufstellort der Maschine sollten Luftstromungen vermieden wer-
den.

Die Abnahme des Anbaus und die Prifungen sollten durch eine Person durchgefiihrt werden, die kompetent
ist und alle Informationen besitzt, die von den Lieferanten der Maschine und der BWS zur Verfligung
gestellt werden.

Die Firma Fiessler Elektronik fiihrt auf Kundenwunsch die Erstabnahme und die jahrliche Priifung durch.
Zusatzlich werden Kundenschulungsseminare fir die Durchfiihrung der jahrlichen Priifung in regelmafigen
Abstanden durchgefihrt.

Der Betreiber sollte sicherstellen, dass eine kompetente Person bestimmt wird, die die Lichtschranke jahrlich
Uberprift. Diese Person kann u.a. ein Mitarbeiter vom Sensorhersteller oder auch vom Betreiber sein.

2.1



FIESSLER Beschreibung und Einsatzbereiche der Gerate 3

ELEKTRONIK Allgemeine Hinweise 3.1

Die Laser-Sicherheitslichtschranke AKAS® ist eine beriihrungslos wirkende Schutz- und Steuereinrichtung
(BWS), deren Aufgabe es ist, Menschen vor Unféllen zu schiitzen.
Dies geschieht dadurch, dass bevor ein Korperteil zwischen zwei sich gegenlaufig bewegenden Maschinenteilen
gequetscht wird, das Korperteil mindestens einen Lichtstrahl der AKAS® unterbricht und dadurch die
Maschinenbewegung gestoppt wird, ehe es zu einer Verletzung kommt.
AKAS®

- entsprechen der EN61496-1 und CLC/TS 61496-2 Typ4; ENISO13849 PL e, Kat4, MTTF>300y; EN62061

SIL3, PFH2, 38 E-10 1/h
- sind selbstliberwachend ohne Zusatzschaltung

Einsatzbereiche fiir die Laser-Sicherheits Lichtschranke der Baureihe AKAS®-LC/SBH sind:
Schwenkbiegemaschinen.

Max. Reichweite: 12m

Anbau Bsp.:
AKAS®-LC/SBH

Sender Empfanger

Produktnummern Die Produktnummern befinden sich jeweils auf der Gehduseunterseite von AKAS®-LC/SBH Sender
AKAS®-LC... und AKAS®-LCM/SBH Empfanger.

Doku Nr. 1939 Stand 23.04.2025 / TR/Aui



FIESSLER

Beschreibung und Einsatzbereiche der Gerate

3

ELEKTRONIK

'mit / ohne Support
' automat. Justage auf verschiedene Werkzeuggrofen

‘Nachlaufwegkontrolle
NLW

.3 Eingange fiir Schutztiir-/ Notauskreis-

‘kontrolle NA1, NA2, NA3 paarweise zu verwenden
-1 Paar fiir seitliche Schutztiiren gleichschaltend o. antivalent,
"1 Paar fiir hintere Schutztgitter gleichschaltend o. antivalent,

1 Paar fir Notauskreis

3 Stopventil-Kontrolle
‘EDMO, EDMS

'SGW

'FUS, FUO

'SGO, SGS

'KAST

'SP

fSicherheitsausgénge zur SchlieBhubfreigabe
:08SD1, OSSD2

‘Freigabe und Notstop der Hinteranschlédge
‘RXOK1, RXOK2

Meldung der Kastenbiegefunktion
'HUSP

fAusgang fiir Meldungen RS 232
ETXD

'Schleichganganforderung

'SGA

Funktionsiibersicht / Geratebezeichnung

Gerate ohne Betriebsartwahl

nur in Verbindung mit Sicherheitssteuerung
(z.B. FMSC)

9mm minus
max. Blechdicke

Doku Nr. 1939 Stand 23.04.2025 / TR/Aui
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FIESSLER

ELEKTRONIK

Beschreibung und Einsatzbereiche der Gerate 3

Ablaufbeschreibung Planbleche biegen 3.3

Ablaufbeschreibung 1. SchlieRbewegung durch Betéatigen des FuRpedal auslésen.

Planbleche biegen

Hinweis

Biegen von welligem Blech

Doku Nr. 1939 Stand 23.04.2025 / TR/Aui

2. Maschine schlief3t im Eilgang (> 10mm/s)

AKAS®-LCM/SBH

Empfangselemente:
E1, E2 und E3 aktiv (Schutz)

Alle Strahlen bleiben aktiv bis zum
Klemmpunkt. Kein Muting, kein
Umschaltpunkt.

E1

— <¢— Unterwangenwerkzeug

3. Um ein Abschalten der Klemmwange im geklemmten Zustand zu verhindern, muss die AKAS® ab diesem
Zeitpunkt sicher gemutet werden.

4. Alle Empfangselemente werden uberbriickt und die Mutinglampe leuchtet.
Der Biegevorgang wird eingeleitet. (Der Biegevorgang ist im Eilgang und im Schleichgang auf ca. 2 min. begrenzt)

Achtung! In einer Einspannung diirfen nur Werkzeuge gleicher Bauhdhe verwendet werden.

SchlieBbewegung trotz unterbrochener AKAS

Wird die AKAS durch welliges Blech unterbrochen, besteht die Mdglichkeit die SchlieRbewegung bei
unterbrochenem Schutzfeld mit kontrollierter Schleichganggeschwindigkeit weiterzufiihren. Nach Unterbrechung
des Schutzfeldes, Loslassen und wieder Betéatigen des FulRpedals schaltet AKAS bei unterbrochenem Schutzfeld
den SGA Ausgang ab, so dass die Maschinensteuerung (NC) nur noch Schleichgang zulasst. AKAS lasst der
Maschinensteuerung ca. 200 ms Reaktionszeit und schaltet dann die Sicherheitsschaltausgange fur die
SchlieBbewegung (OSSDs) ein.



FIESSLER Beschreibung und Einsatzbereiche der Gerate 3

ELEKTRONIK Ablaufbeschreibung Kastenbiegen 34

Ablaufbeschreibung 1. "Kastenbiegen" wird durch Betatigen des Kastenbiegetasters angewahlt. Am Eingang KAST muss dafiir mind.
Kastenbiegen 100ms lang +24V und anschliefend fir mind. 100ms lang OV anliegen.
(Die Kastenbiegefunktion kann durch 2-maliges Betatigen des Kastenbiegetasters wieder geléscht werden.)

2. AKAS® quittiert das Anwahlen mit dem Einschalten des Ausganges HUSP und der LED Kastenbiegen.
Klemmwange schlie3t, langsames schlieRen mit 10mm/s Muting.

AKAS®-LCM/SBH

Umschaltpunkt vom Eil- in den
Schleichgang:

Empfangselemente:
E1 nicht aktiv
E2 und E3 aktiv (Schutz)

E2
E1 verdeckt vom

‘/Kastenseitenleil
<«—— Unterwangenwerkzeug

E3 B
-

-

‘

3. Um ein Abschalten der Klemmwange im geklemmten Zustand zu verhindern, muss die AKAS® ab diesem
Zeitpunkt sicher gemutet werden.

4. Alle Empfangselemente werden uberbriickt und die Mutinglampe leuchtet.
Der Biegevorgang wird eingeleitet. (Der Biegevorgang ist im Eilgang und im Schleichgang auf ca. 2 min. begrenzt)

5. Nach dem Biegevorgang wird die Kastenbiegefunktion wieder aufgehoben.

Biegen von welligem SchlieBbewegung trotz unterbrochenem Schutzfeld
Blech wird die AKAS durch welliges Blech unterbrochen, besteht die Méglichkeit die SchlieBbewegung bei unterbroche-
nem Schutzfeld mit kontrollierter Schleichganggeschwindigkeit weiterzufiihren. Nach Unterbrechung des Schutz-
feldes, Loslassen und wieder Betdtigen des FuRpedals schaltet AKAS bei unterbrochenem Schutzfeld den SGA
Ausgang ab, so dass die Maschinensteuerung (NC) nur noch Schleichgang zulasst. AKAS lasst der Maschinen-
steuerung ca. 200 ms Reaktionszeit und schaltet dann die Sicherheitsschaltausgange fir die Schlielbewegung
(OSSDs) ein.

Biegen von Kleinstteilen Bg; Kjeinstteilen, die zum Klemmen mit den Fingern gefiihrt werden miissen, muss die Kastenbiegefunktion
angewahlt werden, da sonst die Finger E1 unterbrechen und zum Abschalten des Klemmvorgangs fiihren wiirden!
Bei aktivierter Kastenbiegefunktion wird ein Finger, der sich neben dem Rohling befindet, nicht erkannt!

10
Doku Nr. 1939 Stand 23.04.2025 / TR/Aui



FIESSLER Mechanische Daten, MaRzeichnungen 4

ELEKTRONIK AKAS®-LCM/SBH  Sender und Empfinger 4.3

Gehduseausfiihrung  Sender und Empfanger Aluminiumgehause silber pulverbeschichtet. Optikkopf aus saurebestéandigem, faserver-
starktem Kunststoff (Polyamid).

Befestigung  Befestigung Uber Nutensteine an einer der drei Seiten des Sender- und Empfangergehauses

Gewicht Sender: 0,7 KG, Empfager 0,54 KG

Max. Reichweite: 12M

Empfanger 194 mm + M13,5 27 mm

< >
Sender 194 mm + Stecker 25 mm

Montagelasche
optional
>6<
A
. ® I
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* Q 5 O .,
M6
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R © 0o 13
- 27 >
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Bild11/ 1
11

Doku Nr. 1939 Stand 23.04.2025 / TR/Aui



FIESSLER

ELEKTRONIK

Vorgehensweise bei einer
AKAS® Montage

1. Nachlaufwegmessung

A\

Beachten!

/N

2. Bau der Halterung
3. Montage der Halterung

am Unterwangenwerkzeug

Beachten!

Doku Nr. 1939 Stand 23.04.2025 / TR/Aui

Montage 5

Vorgehensweise bei einer AKAS® Montage 51
Nachlaufwegmessung 52

1 ‘Nachlaufwegmessung
2 Bau der mechanischen Halterung
3 Montage der Halterung am Unterwangenwerkzeug

' Automatischer Nachlaufwegtest

o

Die Maschine sollte eine automatische Nachlaufkontrolle fiirden 1. Hub besitzen. Falls diese nicht vorhanden
ist, kann bei den AKAS®-...F-Typen die anwahlbare automatische Nachlaufkontrolle in Verbindung mit einem
Nockenschalter oder dem AMS-System von Fiessler Elektronik verwendet werden.

Vor Erstinbetriebnahme muss der Nachlaufweg mittels NachlaufmeRBgerat liberpriift werden.

(Auf Wunsch fiihren wir Nachlaufmessungen an Ihrer Maschine durch)

Falls ein Ergebnis von 10 aufeinander folgenden Messungen 9mm minus max. Blechdicke bei AKAS®-LCM/
SBH uiberschreitet ,muss der Eilgang gedrosselt werden.

NLW Ablauf:

1. Mit der 10mm Prifstabstufe mitfahren --> Stopp --> die 15mm Stufe muss zwischen Klemmwerkzeug und Unter-
wangenwerkzeug passen => bei einer Offnung von < 25mm ist ein NLW von 9mm minus Blechdicke zuléssig.

2. Mit der 35mm Prifstabstufe mitfahren --> Stopp --> die 35mm Stufe darf nicht geklemmt sein => bei einer
Offnung von = 50mm ist ein NLW von 14mm minus Blechdicke zul3ssig.

- Die MaBe von eigenen Halterung miissen individuell an die Maschine angepaRt werden.

a) Die Halterung am Unterwangenwerkzeug so montieren, dass die Markierungen am Sender und Empfanger mit

der Biegelinie in Deckung gebracht werden kénnen. Das Empfangselement E1 muss dem Bediener zugewandt
sein.

b) Die Unterkante von Sender und Empfanger miissen auf gleicher Héhe sein.

Sender und Empfanger der AKAS® diirfen keinen mechanischen Belastungen ausgesetzt werden (z.B.
keine Flaschen darauf abstellen). Um Belastungen und Beschadigung der AKAS® zu verhindern sollte
eine stabile Schutzabdeckung montiert werden.

12
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ELEKTRONIK Montage der AKAS® an die Halterung AKAS®-LCM/SBH 53

AKAS® anschliessen 54

4. Montage der AKAS®
an die eigene Halterung Befestigungslaschen mit Nutensteinen auf der Riickseite

Sender und Empfanger sind an stabilen,

Bohrung 6 mm zur Befestigung verwindungsfreien planparallelen Halte-
rungen an der Maschine zu befestigen.
o l o M4 Justierschrauben mit Kon- | \ontieren Sie die Befestigungslaschen
@———— termuttern zum Schwenken um . X
die Langsachse s0, dass die Justierschrauben gut zu-
ganglich sind. Achten Sie darauf, dass
R das Profil nicht verwunden wird.

sollten die Kontermuttern der einzelnen
M 6 Schrauben an der Befestigungsla-
oo sche gelost sein.

‘ N Beim Schwenken um die Langsachse

Langloch 6,7 mm zur Befestigung
Bild13/ 2 und zum Schwenken um die Querachse

Weitere Befestigungsmaglichkeiten sind an 3 Gehauseseiten durch Nuten maglich.

5. AKAS® anschliessen Die Anschlussschaltbilder sind im Kapitel 6 Elektrische Anschliisse

13
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FIESSLER
| ELEKTRONIK |

6. Justage der AKAS®
bei Erstinstallation

Empféangergrobjustage

Sendergrobjustage

Doku Nr. 1939 Stand 23.04.2025 / TR/Aui

Montage 5

Justage der AKAS®-LCM/SBH bei Erstinstallation 5.5

AKAS®-LCM/SBH

Sender und Empfanger missen sehr stabil und planpa-
rallel am Unterwangenwerkzeug angebracht werden.
Die Befestigungslaschen dienen zur Befestigung und
Justage der AKAS®-LCM/SBH.

Zusammen mit den verschiebbaren Nutensteinen
erlauben die Laschen eine universelle Befestigung.

Sender und Empfanger missen so montiert werden, wie
die Markierungen fiir das Unterwangenwerkzeug und
Biegelinie auf der Empfangervorderseite angebracht
sind.

Der Empfanger und Sender miissen so um die Langsachse geschwenkt werden, dass sich ihre Gehause parallel
zum Unterwangenwerkzeug befinden. Beim Schwenken muss vor anziehen einer Justageschraube immer die der
Schwenkbewegung entgengenwirkende Justageschraube oder Befestigungsmutter geldst werden.

Fallen Sie ein Lot von der Biegelinie des Oberwerk-
zeugs und richten Sie den Empfanger mit den M4 Ju-
stierschrauben so aus, dass sich die Markierung an der
Empfangervorderseite auf dem Lot befindet.

Die Oberkante des dickst mdglichen Blechs (max. 6mm)
das auf dem Unterwangenwerkzeug liegt, muss auf
der selben Hohe sein wie auf der Markierung auf der
Empfangervorderseite.

Der Sender muss so montiert werden, dass sich seine
Markierung wie beim Empfanger ebenfalls auf dem Lot
der Biegelinie und auf der Hohe der Markierung des
Unterwangenwerkzeuges befindet.

Der rote Sendestrahl soll wie im untenstehenden Bild
dargestellt auf den Empfanger treffen.

14
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Ausrichtkontroll
- Leuchtdioden
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Montage

5

Justage der AKAS®-LCM/SBH bei Erstinstallation

AKAS®-LCM/SBH

Ausrichtung Sender auf Empféanger . AKAS®-LC...

Sender-Strahl trifft
E...ein
Sender-Strahl trifft nicht richtig E...teilweise aus
Sender-Strahl trifft nicht E...aus
15

@ ; D
Ausricht-
kontrollen

E2

E1

E3

Adjustment
e

5.5



FIESSLER Montage

ELEKTRONIK Einstellung der AKAS®-LCM/SBH zur Biegelinie und

Oberkante Unterwangenwerkzeug AKAS®-LCM/SBH

7. Justieranweisung AKAS®-LCM/SBH Sender und Empfanger missen am Unterwangenwerkzeug fest angebracht
werden. (siehe Kapitel 5.2)

Die Spitze vom Oberwerkzeug muss sich auf der Biegelinie befinden.

Die Oberkante des Unterwangenwerkzeuges muss sich auf der Héhe der Markierung befinden.

Dann den Laser Sender so ausrichten, dass der Laserstrahl parallel zur
Oberwange verlauft und den Empfanger trifft.

ﬁf Biegelinie

Oberkante Unterwangenwerkzeug

16
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ELEKTRONIK

8. Priifen aller elektr.
Anschliisse auf Funktion
und Sicherheitskategorie 4

9. Nachlaufwegtest
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Montage 5

Automatischer Nachlaufwegtest AKAS®-LCM/SBH 57

siehe dazu Kap. 6 Elektrische Anschliisse

Der Nachlaufweg der Maschine sollte automatisch beim 1. Hub nach Einschalten der Versorgungsspannung der

Maschine oder der AKAS gepruift und nach spatestens 30 h wiederholt werden wenn die Maschine langer ein-
geschaltet bleibt.
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FIESSLER Elektrische Anschliisse -Beschreibung / Schaltbilder 6
_ Elektrische Daten 6.1

ELEKTRONIK

Elektrische Daten

Sicherheitskategorie
Versorgungsspannung
Stromaufnahme
Verpolungssicherheit

Schutzklasse
Elektrischer Anschluss

Anschlusskabel

Kabelverlegung

Ausginge

Eingéange

Reaktionszeiten

Zeitfenster fiir Eingangssignale
(Grundtoleranzen)

Umweltdaten

4 EN 1ISO13849, MTTF>300y, Typ4 EN61496-1 und IEC61496-2, SIL3 EN62061, Ple EN ISO 13849-1
24V DC, +/- 20 %, SELV

(ohne Last): max. 2,0 A, AKAS....LC: 0,5 A

Nicht geschutzt gegen alle Mdglichkeiten des Falschanschlusses

]

Sender: AKAS®-LC...-SBH: Winkelstecker
Empfanger: integrierter Steckverbinder mit M 32 als Zugentlastung

Sender: AKAS®-LC...-SBH: 3-polig max. 1 mm
Empfanger: AKAS®-LC...-SBH: max. 1 mm

Getrennt von Starkstromleitungen. Die Kabelverlegung muss so erfolgen, dass keine Beschadigung des Kabels
erfolgen kann. Dazu sind die Kabel im nicht durch die Maschine geschiitzten Bereich, z.B. in Panzerschlauchen
zu verlegen.

0SSD1 und 2: fehlersichere PNP-Ausgénge,mit Kurz- und Querschlusstiberwachung;
Ausgangsstrom fiir Widerstands- u. induktive Lasten im Einzustand = min. OmA, max. 0,5 A,
max. Ausgangsstrom im Auszustand = 50 yA , max. Spannung im Auszustand = 0,9 V,

max. kapazitive Last = 200 nF, max. Leitungswiderstand zwischen OSSD und Last = 10 Ohm

SGA, HUSP, KAST(KAST: nur bei Version mit externer Mutinglampe): PNP- Ausgange max. 0,5 A
RS2320ut: RS 232 serieller Ausgang

FUO, FUS, SGO, SGS, SP: 0V /24V DC +/- 20 %, 10 mA
KAST: : 0V / 24V DC +/- 20 %, 25 mA

1,5 ms vom Unterbrechen eines Lichtstrahls bis zum Sperren der OSSDs

10 ms vom Loslassen des FuRpedals oder Offnen eines Schutzkreises bis zum Sperren der OSSDs

Umschalten in den Schleichgangzustand bei Start mit Schleichganganforderung (200 ms nachdem SGA = 0 an
NC ausgegeben wurde): 70 ms nach Erkennung des SchlieRbewegungszustands, bzw. 70 ms nach Freischalten
der OSSDs bei Betrieb ohne EDM.

Betriebsumgebungstemp. 0° bis 50° C

Lagertemperatur

-25° bis 70° C

Achtung!!! AKAS....ohne F und AKAS....F eingestellt auf "Betrieb mit Anschluss an zusatzliche Sicherheitssteue-
rung" darf nur in Verbindung mit einer zusatzlichen Sicherheitssteuerung (z.B.FMSC) betrieben werden, die
sichere Eil- Schleichgangsignale und SchlieRbewegungsanforderungssignale Uiber kurz- und querschlussuber-
wachte Leitungen liefert und die OSSD- Signale der AKAS sicher verarbeitet.

Achtung!!! Nur wenn AKAS entsprechend den Angaben in der Betriebsanleitung installiert ist und entsprechend
den Schaltbildern angeschlossen ist und zusatzlich die einschlagigen nationalen und internationalen Unfallverhi-
tungsvorschriften eingehalten werden, ist ein unfallsicherer Betrieb gewahrleistet!

Jegliche Abweichung kann gefahrbringende Zustande herbeifiihren und ist somit unzulassig.

Doku Nr. 1939 Stand 23.04.2025 / TR/Aui
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ELEKTRONIK Hinweise zur Einbindung in die Maschinensteuerung 6.2

FIESSLER Elektrische Anschliisse - Beschreibung / Schaltbilder 6

Mutingsignal Mutingsignal aus der Maschinensteuerung:
(Mutingsignal z.B. aus Ventilstellungliberwachung des Arbeitsgangventils, Druckschalter oder aus dem AMS)
Die Ausgabe des Mutingsignals aus der Maschinensteuerung muss so gewdahlt werden, dass bei einer
Fehlfunktion der dafiir zustéandigen Schaltglieder (z.B Kleben eines Schiitz oder keine Umschaltung von
Eil- in Schleichgang) kein Mutingsignal ausgegeben werden darf!

OK

Checkliste 1 AKAS® kommt bei Betriebsart "FuRRbetrieb mit Eilgang" zum Einsatz.

2 |"Eilgang mit FuRbetrieb" darf nur mit aktivierter AKAS® mdglich sein.

3 |Bei Fullbetrieb mit AKAS® darf die Schlielbewegung nur durch Betatigen des FulRtasters
erfolgen.

(Bei dem o.g. FuBtaster, muss es sich um ein 3 Positions SicherheitsfuBtaster handeln.)

4 |Mitden Sicherheitsausgdngen OSSD1 u. OSSD2 méglichst unmittelbar die fiir die
Abwartsbewegung relevanten Aktoren ansteuern um den Nachlaufweg mdglichst kurz zu
halten

5 |Die AKAS® muss in allen Betriebsarten der Maschinensteuerung in denen keine Uberwa-
chung durch AKAS® stattfindet spannungslos geschaltet werden.

6 |Die Maschinensteuerung gibt ein Mutingsignal bei AKAS®-SBH...: nach erfolgter Blechklem-
mung oder nach dem Vorstopp bei Kastenbiegen aus. (Mutingsignal z.B. aus sicherer Steue-
rung, sichere Endschalter etc.)

7 |Die Maschinensteuerung verhindert den Eilgang bei der SchlieBbewegung wenn kein stati-
sches Signal anliegt (SGA). Diese Funktion der Maschine muss nicht sicherheitsgerichtet sein.

8 |Wenn das Mutingsignal gegeben wird muss nach Sicherheitskategorie 4 gewahrleistet sein,
dass der SchlieRhub der Maschine < 10mm/s ist.

9 |Die Kastenbiegefunktion muss durch einen Taster (Schlieler) angewahlt werden. Hier ist ein
Fultaster vorteilhafter, da so beide Hande zum Halten des Rohlings freibleiben.

10
Es erfolgt ein Nachlaufwegtest nach Spannungsreset

11 |Der Nachlaufweg ist kleiner als 9mm minus max. Bleckdicke bei AKAS®-LC-SBH angegeben

19
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Elektrische Anschliisse

- Beschreibung / Schaltbilder 6

ELEKTRONIK

Funktionen

Anschlussklemmen
Empfanger
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AKAS®-LCM/SBH

-Betrieb nur mit zusatzlicher Sicherheitssteuerung

6.4
2.B. FMSC

Schutz des Bedieners vor Quetschen zwischen Oberwerkzeug und Unterwangenwerkzeug
(alle weiteren Sicherheitsiiberwachungen werden durch eine Sicherheitssteuerung (z.B. Sicherheits-
SPS FMSC ubernommen)

Die Sicherheitssteuerung legt ein sicheres Signal an die AKAS Eingéange FUS und FUO wenn eine
SchlieBbewegung durchgefiihrt werden soll und ein weiteres sicheres Signal an SGO, SGS und SP
wenn sich die Schwenkbiegemaschine sicher in Schleichgangschliegeschwindigkeit befindet.

Die Sicherheitssteuerung muss dabei die Signalleitungen auf Kurzschliisse liberwachen.

Die Sicherheitssteuerung fragt die Sicherheitsausgange OSSD1 und OSSD2 der AKAS ab und halt die
SchlieBbewegung an wenn die OSSDs kein Signal ausgeben.

Die Maschinensteuerung muss mindestens nach Spannungsreset eine Nachlaufwegpriifung der
Schwenkbiegemaschine durchfiihren, die spatestens nach 30 Stunden wiederholt wird.
Der Nachlaufweg darf bei AKAS®-LCM/SBH 9mm minus max. Blechdicke nicht liberschreiten.

Anschlussklemmen Empfanger

=

N—
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Nr |Bezeichnung Bedeutung Signalpegel
1 Erde Funktionserde
2 +Ub 24VDC |Versorgungsspannung
3 -Ub OV Versorgungsspannung
4 RS 232 GND |Meldeausgang (Status-/Fehlermeldung)
5 -Ub Sender |Anschluss fir -Ub AKAS-Sender
6 +Ub Sender Anschluss fir +Ub AKAS-Sender / +24V wenn FUS angesteuert
Schlisselschalter fir Justage oder Schllsselschalter betatigt
Eingang 0V  Stop Eingange
Start / Stop SchlieRbewegung +24V Schwenkbiegemaschine gleich-
7 FUS schlieRen schaltend
Eingang 0V  Stop Eingé’mge
Start / Stop SchlieRbewegung +24V Schwenkbiegemaschine gleich-
8 Fuo schliefen schaltend
Eingang 0V: bei Eilgang
9 SGS Schleichgangstellung +24V: bei Schleichgang
Eingang 0V: bei Eilgang
10 SGO Schleichgangstellung +24V: bei Schleichgang
Eingang 0V: im Eilgangbereich
" SP Sicherheitspunkt +24V: im Schleichgangbereich
Ausgang 0V: nur Schleichgang zulassig
12 SGA Schleichganganforderung d. AKAS | +24V: Eil-/Schleichgang méglich
Ausgang +24V wenn Kastenbiegen
20 HUSP Meldung der Kastenbiegefunktion angewahit
Sicherheitsaugang )
23 OSSD1 SchlieRhubfreigabe +24V wenn freigegeben
Sicherheitsaugang )
24 0SSD2 SchlieRhubfreigabe +24V wenn freigegeben
Eingang .
25 KAST Kastenbiegen +24V Puls mind. 100 ms
26 RS 232 out |Meldeausgang (Status-/Fehlermeldung)
Anschlussklemmen Sender
Nr |Bezeichnung Bedeutung
1 +S +Ub Sender
2 -S -Ub Sender
3 Erde Funktionserde
20



FIESSLER Elektrische Anschlisse -Beschreibung / Schaltbilder 6

ELEKTRONIK Meldeausgédnge und LED-Anzeigen 6.4

Meldungen durch  Aus (kaum sichtbares Blinken): wahrend der SchlieRbewegung ist zumindest ein Teil des Schutzfeldes aktiv
Mutinglampe | .\ 1ten: Das Schutzfeld der AKAS ist nicht aktiv, AKAS lasst nur SchliefShiibe in Schieichgangstellung zu.

Langsames Blinken ca. 1x/s: EDM nicht im Stopzustand oder riickseitiger Resettaster soll losgelassen werden
oder Maschine ganz 6ffnen damit Schleichgangbereich verlassen wird damit SP = 0 angesteuert wird.

Schnelles Blinken ca.5x/s: AKAS befindet sich im Verriegelungszustand. Spannungsreset bei AKAS
vornehmen. (rote OSSD1 und OSSD2 LEDs blinken mit)

LED-Anzeigen

Bei angewahlter Kastenbiegefunktion leuchtet die LED Kastenbiegen

Kastenbiegen
box-bending

LED-Anzeigen fiir Ein-und AKAS®-...M
— Ausgéange i
FUS :I_ Eingénge fiir Start/ Stop ' Eingénge gleichschaltend: FUS / FUO leuchten wenn FuBpedal betétigt
EUO der SchlieRbewegung
— |Eingang Sicherheitspunkt = SP leuchtet wenn Sicherheitspunkt erreichtist
@ |LSGA — |Ausg. Schleichganganforderung: ~ SGAleuchtet wenn Eilgang zugelassenist
SGO T | LT T T T T T
o u“ Einginge Schleichgangstel- 3 Eingange gleichschaltend: SGS / SGO leuchten bei Schleichgang
\_— ) lungsiiberwachung ‘
21
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FIESSLER Elektrische Anschliisse - Beschreibung / Schaltbilder 6

ELEKTRONIK Meldeausginge 6.4

Status-, Warn- Die AKAS gibt Meldungen seriell iiber ihre R$232 Schnittstelle aus im Format 9600 baud, 1 Startbit, 8 Daten-
und Fehlermeldungen bits, 1 Stopbit. Die Meldungen besitzen eine gerade Paritit und werden mindestens dreimal wiederholt. Der
tiber serielle RS232-  zeitliche Abstand zwischen zwei Ausgaben betrigt mindestens 100 ms. Durch den Empfanger kénnen gestorte
Schnittstelle  Meldungen ausgefiltert werden indem nur Meldungen akzeptiert werden die eine gerade Paritit besitzen,

mindestens dreimal aufeinanderfolgend empfangen wurden und mit einer der unten aufgefiihrten moglichen
Meldungen Ubereinstimmen.
Die Meldungen unterscheiden sich in:
Informationen tiber den Status der AKAS oder Handlungsanweisungen an den Bediener,
hier ist Bit 0 und Bit 1 =1,
Warnmeldungen uber Fehler die bei mehrmaligem direkt aufeinanderfolgenden Auftreten zur Verriegelung der
AKAS fiihren, hier ist Bit 0 = 0 und Bit 1 =1,
Fehlermeldungen der verriegelten AKAS, hier ist Bit 0 = 1 und Bit 1 = 0.

Statusmeldungen | Meldung ' Betriebsart ‘Beschreibung ‘Handlungsanweisung
! Handlungsanweisungen gesende- . 'mdglicher Text im Anzeigesy- -
tes Byte . 'stem

an den Bediener dezimal

(binar xxxxxx11) 3 vorderer Resettaster 'Resettaster und Leitung zum Offnerkontakt des

SR S 'schlieBtnicht :FuBpedals auf Unterbrechung prifen

grau hinterlegt: ‘antivalente Ein-  Offnerkontakt des :Leitung zum Offnerkontakt des Fulpedals auf

Andere bzw keine -génge Start/Stop | Ful3pedals schlieft nicht  Unterbrechung priifen

Meldung wenn * SchlieBhubbewe- | ‘

Uberwachungsfunktio 3 'gung

nen teilweise .ohne Schutzkreis-

abgewdhit sind . _.bberwachung .

:gleichschaltende ' Fehler an SchlieBbewe-  : Gleichschaltende Leitungen zu FUO und FUS
'Eingénge Start/ - gungsfreigabeanforderung : (berpriifen, werden als unterschiedlich gelesen
3 + Stop SchlieBhub- ‘

,,,,,,,,,, bewegung .
7 Mutinglampe leuchtet nicht : S|ehe Meldung 63
""""""""""""""" Stopauf
15 Nach|aufwegnocken Bei NaChIanWegteSt
""""" ‘ohne Nachlauf- -
15 wegkontrolle B
"""""""""""""" 'Maschine ganz 6ffnen da- - wenn diese Meldung nach jedem Betétigen und
23 'mit Sicherheitspunktbe- ‘wieder Loslassen des Ful3pedals erscheint, SP
‘reich verlassen wird .Anschlussleitung auf Kurzschluss prufen
39 FulRpedal loslassen
43 . Nachlaufwegin Ordnung :Bei Nachlaufwegtest
"';é""}b'hhe"/\'/a'éh/'a'u{-"':'-'"""""""""""";-' """"""""""""""""""""""""""""
,,,,,,,,,, wegkontrolle
: 'Rickseitiger Resettaster ' Rickseitiger Resettaster und EDM Signale priifen
51 : 'defekt oder EDM nicht im
,,,,,,,,,, ... Sopzstand o
. -ohne EDM Riickseitiger Resettaster Ruckse/tlgen Resettaster auf Kurzschluss priifen
b idefekt
:ohne Schutzkreis- | EDM nicht im Stopzustand EDM Signale priifen
51 - Uberwachung

ohne EDM und | An EDMO oder EDMS I/egt Stecker auf Kurzschliisse priifen
51 1ohne Schutzkreis- ' falsches Potential
,,,,,,,,,, ‘Uberwachung . oo
Mutinglampe leuchtet nicht Maschlne ganz 6ffnen, wenn die Meldung bei einem
1 ‘anschlieRenden erneuten Hub wieder auftritt und die
.interne Mutinglampe nicht leuchtet, liegt bei der
'Version ohne Anschlussmoglichkeit fiir eine externe
: ! ‘Mutinglampe ein gerateinterner Fehler vor. Bei der
63 : 1 :Version mit Anschlussmaglichkeit fir eine externe
‘ | Mutinglampe ist der Anschluss KAST auf Kurzschluss '
‘nach — zu priifen. ‘

‘ohne Nachlauf- - -
' wegkontrolle ‘

‘Nachlaufwegmessung 'magliche Ursache: Schutzfeldunterbrechung oder :
'nicht durchgefiihrt Schutzkreisunterbrechung oder FulRpedal losgelassen |
1 .oder kein Eilgang wahrend der Nachlaufwegmessung :
‘ ! -evtl. weil der Hub fiir die Nachlaufwegmessung nicht
95 : ! vom Maschinen-OT gestartet wurde. Maschine ganz
: ‘ +6ffnen und erneuten Hub zur Nachlaufwegmessung
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, (durchfihren
'ohne Nachlauf- - -
95 - wegkontrolle

22
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FIESSLER Elektrische Anschliisse - Beschreibung / Schaltbilder 6
ELEKTRONIK Meldeausginge 6.4
Statusmeldungen Meldung Betriebsart ‘Beschreibung ‘Handlungsanweisung
. gesende- . 'maoglicher Text im Anzeigesy-
/ Handlungsanweisungen | ‘es Byte 'stem ‘
an den Bediener | dezimal ‘
(bindr xxxxxx11) 'Kein Nachlaufwegtest -Umschaltpunkt auf die normalerweise nétige Position
:durchgefihrt weil 'setzen, Maschine bis Maschinen OT &ffnen und
grau hinterlegt: 99 :Schleichgang wéahrend erneuten Hub zur Nachlaufwegmessung durchfiihren |
Andere bzw keine | ... ... ‘Nachlauftest . ]
Meldung wenn 111 Schutzkreis unterbrochen ' Alle Schutzgitter und Notaustaster schlieRen
Uberwachungsfunktio ‘ohne Schutzkreis- : Interner Fehler Wenn nach Spannungsreset wieder auftritt ist eine
nen teilweise M1 aberwachung Uberpriifung bei Fiessler Elektronik nétig
abgewahit sind :Schutzkreisfehler, alle -Alle Schutzgitter und Notaustaster nochmals 6ffnen
' Schutzkreise nochmals rund wieder schlieBen damit schlechter Kontakt evtl.
119 ' 6ffnen und wieder ‘wieder schlief3t
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, .schlieBen oo
ohne Schutzkreis-  Interner Fehler Wenn nach Spannungsreset wieder auftritt ist eine
119 dberwachung . Uberpriifung bei Fiessler Elektronik nétig
. Schutzgitterfehler, :Alle Schutzgitter nochmals 6ffnen und wieder
123 ‘nochmals 6ffnen und .schlieBen damit schlechter Kontakt evtl. wieder
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, .wieder schlieRen  schlieft
ohne Schutzkreis- | Interner Fehler Wenn nach Spannungsreset wieder auftritt ist eine
123 wberwachung i Uberpriifung bei Fiessler Elektronik nétig
'seitl. Schutzgitter offen Maschine kann nur im Schleichgang schlief3en
135 :bzw. Schutz durch AKAS
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, abgewahlt, Reset betati- .
ohne Schutzkreis- ' Interner Fehler :Wenn nach Spannungsreset wieder auftritt ist eine
135 uberwachung - Uberpriifung bei Fiessler Elektronik nétig
' Seitengitter- oder -Alle seitlichen Schutzgitter und Notaustaster
‘Notausfehler, nochmals  :nochmals 6ffnen und wieder schlieBen damit
139 +6ffnen und wieder 'schlechter Kontakt evtl. wieder schlief3t
... ... schlieen o
'Rickseitiges Schutzgitter- : Das hintere Schutzgitter und alle Notaustaster
.oder Notausfehler, ‘nochmals 6ffnen und wieder schlieBen damit
147 'nochmals 6ffnen und 'schlechter Kontakt evtl. wieder schlief3t
... . wiederschlieBen o
ohne Schutzkreis- : Interner Fehler Wenn nach Spannungsreset wieder auftritt ist eine
147 aberwachung 1 Uberpriifung bei Fiessler Elektronik nétig
159 'Notaus betétigt Notaustaster wieder entriegeln
ohne Schutzkreis- : Interner Fehler ‘Wenn nach Spannungsreset wieder auftritt ist eine
199 aberwachung Uberpriifung bei Fiessler Elektronik nétig
Riickseitiges Schutzgitter ' Riickseitiges Schutzgitter schlieen
L offen Lo
ohne Schutzkreis- | Interner Fehler Wenn nach Spannungsreset wieder auftritt ist eine
| 163 .aberwachung - Uberpriifung bei Fiessler Elektronik nétig .
Seitliches und riickseittiges - Alle Schutzgitter schlieBen
LS Schutzgitter offen o
ohne Schutzkreis- ' Interner Fehler :Wenn nach Spannungsreset wieder auftritt ist eine
175 uberwachung Uberpriifung bei Fiessler Elektronik nétig
'Resettaster fiir das ‘Nach Offnen und wieder SchlieRen des Schutzgitters |
183 ‘rickseitige Schutzgitter ‘muss der Reset betatigt werden ‘
... :betdtigen o
ohne Schutzkreis- : - -
183 aberwachung .
Maschine 6ffnen nach ‘Maschine hat beim Nachlaufwegtest erfolgreich auf
'Nachlaufwegtest .dem Nocken angehalten, die OSSDs kdnnen erst
; rdann wieder frei schalten wenn der Nocken verlassen
187 1 'wurde Die Ausrichtkontroll-LEDs blinken solange bis
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, ... .dieMaschine gedfinetwid.
ohne Schutzkreis- - -
187 dberwachung
Kastenbiegefunktion -
S angewahlt
‘Biegen von flachen -
AT Blechen
Muting AKAS schiitzt indirekt indem sie nur eine
2N ] SchlieBbewegung im Schleichgang zuldsst
FuRpedal ist losgelassen - Fulipedal wurde wahrend der SchlieRbewegung
A losgelassen
Schutzfeld unterbrochen  :Schutzfeld wurde wahrend der SchlieRbewegung
] unterbrochen
vorderen Gitter- fNach Offnen und wieder SchlieRen eines
235 :Notausreset betatigen ' Schutzgitters oder Notaustasters muss der Reset
,,,,,,,,, Lo ... |betdtigtwerden
'ohne Schutzkreis- - -
235 dberwachung
‘ - Schllisselschalter ist :Schlisselschalter abschalten,
243 'betatigt ‘wenn Meldung trotzdem anliegt, besteht ein Ful3pe-
: -dalschlieRerkurzschluss
23
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FIESSLER Elektrische Anschlisse -Beschreibung / Schaltbilder 6
Meldeausginge 64

Warnungen (binir xxxxxx10) Warnungen bei Storungen die bei mehrmaligem aufeinanderfolgenden Auftreten zur Verriegelung der
Fehlermeldung (binir xxxxxx01) AKAS mit Fehlermeldung fiihren. Die Verriegelung kann nur durch Spannungsreset aufgehoben werden.

grau hinterlegt:
Andere bzw keine
Meldung wenn
Uberwachungsfunktio
nen teilweise
abgewéhlt sind

Doku Nr. 1939 Stand 23.04.2025 / TR/Aui

Warnung :Fehler Betriebsart ‘Beschreibung Fehlerursache

gesendete :gesendet 'moglicher Text im Anzeige-

s Byte de- Byte de- - fsystem

zim_ Zmo s .
‘ 'EDM reagiert nicht .Auftreten im Eilgang: Ventilstellungsgeber

‘-obwohl OSSDs frei 'schaltet nicht in Eilgangstellung oder
1 : .geschaltet sind Unterbrechung in EDMS Leitung.
6 P8 1 . Auftreten im Muting: EDMS und EDMO liegen

. ‘beide an + 24 V

‘ohne Schutzkreis- - 1=

6 I 5 ‘Uberwach. i
: ‘ fSchIeichgangsignalfehler :Beim Umschalten vom Eil- in den
UL S ‘Schleichgang bleibtan SGO +24V
: ‘mit zusétzlicher Schleichgangsignalfehler : Beim Umschalten vom Eil- in den
10 9 Sicherheitssteue-: : Schleichgang werden SGS und SGO antivalent
,,,,,,,,,,,,,,,,,, rung (z.B.FMSC) . .anstattgleichschaltend angesteuert
‘Maschine steht auf ‘Bei Warnung: Maschine ganz 6ffnen, bei
: ; ‘Nachlaufwegnocken / ‘Fehler: Zuleitung und Nockenschalter
18 17 ‘Nachlaufwegnocken- -Uberprifen
,,,,,,,,,,,,,,,,,, . ... schalterleitetnicht .
Nachlaufweg- - -
8} 7 aberwachung 0
keine vollstandige -Die Meldung erscheint wenn der Hub im
'Schleichgangstellung im Schleichgangbereich oder mit Schleichgangan-
‘Mutingzustand forderung SGA = 0 gestartet wird und keine
1 ‘vollstandige Umschaltung der Schleichgang-
-stellungsgeber in den Schleichgang erfolgt. Die
30 29 : 'SGA Leitung auf Unterbrechung priifen und die
1 :Schleichgangstellungsgeber und ihre Leitun-
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, o ........_........'genprifen
‘Problem Leitungskurzschluss einer RXOK Leitung mit
SNEGE 8% . Hinteranschlagfreigabe 'einer anderen Leitung
‘ .ohne Schutzkreis-Interner Fehler :Wenn nach Spannungsreset wieder auftritt ist
86 . 85 lberwach. reine Uberpriifung bei Fiessler Elektronik nétig
1 : ‘Problem EIL-Schleich- Leitungskurzschluss der SGA Leitung mit einer
S07102 ;897101 ganganforderung anderenleitung
! ‘ ‘Eil- Schleichgangsignale :Bei Betrieb ohne angeschlossene Sicherheits-
106 . 105 ‘im Stillstand falsch ESPS liegen im Stillstand EDMS und EDMO

‘ .gleichzeitig an + 24 V

'mit zusétzlicher Eil-Schleichgangsignale :SGS und SGO sind antivalent anstatt

106 105 Sicherheitssteue- {im Stillstand falsch ‘gleichschaltend angesteuert
,,,,,,,,,,,,,,,,,, rung (zB.FEMSC) .
: ‘OSSD- Fehler Kurzschlisse der OSSD — Leitungen mit
L L R R SR anderen Leitungen
‘ ‘ ‘Mutinglampenleitungs- ' nur bei Version mit extern anschlieRbarer
1% 1S kurzschiuss Mutinglampe méglich, sonst internes Problem
: : ‘Problem bei Anforderung : Kurzschluss der HUSP Leitung mit anderen
130 129 . «des hdheren Umschalt- Leitungen
,,,,,,,,,,,,,,,,,, ... .punktes
‘ : ‘Mutinglampe dirfte nicht ' Kastenbiegetasterkurzschluss oder
142 141 leuchten, Kastenbiegeta- | Kurzschluss der KAST Leitung mit anderen
... sterloslassen ‘Leitungen
‘Problem bei Kurzschluss der FuRpedalleitungen FUO und
190 e FuRpedalbetitigung  :FUS zuanderen Leitungen
‘Hexschalter verstellt ‘Hexschalter nochmals neu auf die gewiinschte
‘ ‘ -Betriebsart einstellen, dann Spannungsreset.
166 . 165 : ‘Wenn Fehler wieder auftritt muss der
,,,,,,,,,, Lo ... .Empfanger zur Reparatur eingeschickt werden
: Ungiiltige .Hexschalter in eine zulassige Einstellung dre-
o188 Hexschalterstellung ~ then
‘Fremdsender wird ‘Der Sender ist angesteuert auch wenn das

.empfangen :FuBpedal losgelassen ist oder ein Sender von
: ‘einer anderen AKAS® strahlt auf den

‘ : 'Empfanger, er muss durch bauliche Manah-
,,,,,,,,,,,,,,,,,,, . ... ... menabgeschattetwerden
Verriegelun | ‘mit zusétzlicher Schleichganganschliisse :Fehler tritt nur bei Betriebsart fiir Anschluss an
gohne 201 Sicherheitssteue- :ungleich .Sicherheits—SPS auf wenn an SGO und SGS
Vorwamung - =T rung (zB.FMSC) . o nichtdasselbe Signal anliegt.
Verriegelun 1 ‘Schlisselschalter 'Der Schlusselschalter oder der vordere Reset-
gohne } -abschalten - ‘taster wurde betatigt wahrend das FulRpedal
Vorwamung ; ‘Spannungsreset :gedruickt wurde oder das FuBpedal besitzt ei-
o= ; 'nen Fehler oder der vordere Resettaster
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, ... _.schiieBtnicht.
‘ ‘ Interner Fehler ‘Wenn die Meldung nach Spannungsreset
246 245 -sofort wieder auftritt liegt ein EMV —Problem

-vor oder ein geréteinterner Defekt.
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FIESSLER Service / Wartung / Gewébhrleistung

ELEKTRONIK

Service

Sollten einmal Fragen auftreten, die Ihnen die vorliegende Bedienungsanleitung nicht beantworten kann, dann wenden Sie sich direkt an uns.
Bitte halten Sie fur Ihren Anruf folgende Angaben bereit:
-Geratebezeichnung

-Seriennummer
-Fehlererscheinung bzw. Fehlerbeschreibung

Fiessler Elektronik GmbH & Co. KG Tel. 0711/9196 97 -0
Buchenteich 14 Fax 0711 /91 96 97 - 50
D-73773 Aichwald eMail info@fiessler.de

Wartung

Die Senderlinsen und Empféangerlinsen miissen mindestens einmal pro Monat oder haufiger mit einem Wattestédbchen gereinigt werden.
Die Schwenkbiegemaschinenabsicherung AKAS® ist wartungsfrei.
Die Firma Fiessler Elektronik GmbH & Co. KG flhrt auf Kundenwunsch die Erstabnahme und die jahrliche Prifung durch.

Zusatzlich werden Kundenschulungsseminare fir die Durchfiihrung der jahrlichen Priifung in regelmaRigen Abstanden durchgefuhrt.

Gewabhrleistung

Beim Offnen der Gerate oder bei Verédnderungen an den Geréten verfllt jeglicher

Gewahrleistungsanspruch gegentiber Fiessler Elektronik GmbH & Co. KG.

Riicksendung eines Gerates

Sollte es im Fehlerfall notwendig sein ein Gerat an uns zuriick zu senden, kann es fir eine schnelle Fehlerbehebung sehr
wichtig sein folgende Punkte zu beachten:

-genaue Fehlerbeschreibung

-gab es noch mehr Ausfélle an der Maschine an der der Lichtvorhang eingesetzt war
-gab es in der Vergangenheit schon Stérungen, Ausfalle, etc.

-usw.

-fiir welche Betriebsart war das Gerat zuletzt eingesetzt

Je genauer Sie uns den Fehler beschreiben kénnen, umso besser und schneller kénnen wir den Fehler eingrenzen und beheben.

25
Doku Nr. 1939 Stand 23.04.2025 / TR/Aui



FIESSLER
| ELEKTRONIK |

ELEKTRONIK

Zubehor
(elektronisch)

Doku Nr. 1939 Stand 23.04.2025 / TR/Aui

Bestelldaten

8

Artikelbezeichnung

Artikelnummer

Sicherheits FuRschalter, zweipedalig
FE-FS2-U2/SU2ASDU1-U-RD

FE-FS2-U2/SU2ASDU1-U-
RD

AKAS® Fulipedal fiir Kastenbiegefunktion

FE-FS1-U1-U-YE
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Begriffe 9

FIESSLER

ELEKTRONIK

Beriihrungslos wirkende
Schutzeinrichtungen

Sicherheitskategorie 4

Selbstiiberwachung

Standard Einbaureichweite

Nachlauf

Nachlaufweg

Nachlaufzeit

Ansprechzeit / Abschaltzeit

Ventil- oder Schiitzkontrolle

Anlaufsperre

Wiederanlaufsperre

Muting

Kastenbiegen
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Die Schwenkbiegemaschinenabsicherung AKAS®ist eine beriihrungslos wirkende Schutzeinrichtungen (BWS).
BWS zeichnen sich dadurch aus, dass beim Unterbrechen der zwischen Sender- und Empféngereinheit
erzeugten Lichtstrahlen eine gefahrbringende Bewegung unterbrochen oder verhindert wird.

Die AKAS® erflllt die Sicherheitskategorie 4, entsprechend EN 954.
Gerate der Sicherheitskategorie 4 sind selbstliberwachende beriihrungslos wirkende Schutzeinrichtungen
und stellen die héchste Sicherheitsklasse unter den beriihrungslos wirkenden Schutzeinrichtungen dar.

Das selbstandige Schalten in den "Sicheren Zustand" der berlihrungslos wirkenden Schutzeinrichtung bei
einer Stérung derselben.

Maximal 12 m Abstand zwischen Sender und Empfanger (bei groReren Reichweiten bitte Kontakt mit
Fiessler Elektronik aufnehmen).

Der Teil der gefahrbringenden Bewegung, der nach dem Unterbrechen des Lichtstrahls noch erfolgt.

Der wahrend des Nachlaufes zuriickgelegte Weg (z.B. Weg der Oberwange).

Zeitliche Dauer des Nachlaufes.

Die Zeit vom Unterbrechen des Lichtstrahls bis zum Schaltvorgang.

Vor jeder Freigabe der Schaltausgange Uberprift die Schitzkontrolle, ob die angeschlossenen Schaltglieder (Re-
lais, Schutze oder Ventile) abgefallen sind. Nur wenn dies zutrifft, ist eine erneute Freigabe der Schaltausgange
maoglich. Ein gefahrlicher Ausfall der Abschaltglieder (Relais, Schiitze oder Ventile) der gefahrbringenden Bewe-
gung wird dadurch verhindert.

Nach Inbetriebnahme bzw. nach einer Netzunterbrechung wird durch die Anlaufsperre eine "Freigabe" blockiert.
Die erneute Freigabe des Schaltausgangs ist erst durch Loslassen (wenn betatigt) und Betatigen der Starteingange
maoglich.

Die Wiederanlaufsperre verhindert die automatische Freigabe der Schaltausgdnge nach Unterbrechen und
Wiederfreigabe des Lichtstrahls (z.B. bei Durchschreiten des Lichtstrahls).

Kurzzeitige sichere Uberbriickung der AKAS® wéhrend einer Materialbewegung, z. B. das Biegen eines
Bleches.

Uberbriickung der Empfanger E1 wéhrend eines Kastenbiegevorgangs, damit das Kastenseitenteil beim Bie-
gevorgang nicht zur Abschaltung fihrt.
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Weitere Sicherheitsprodukte

Trittmatten Sicherheits-FuRschalter Parametrierbare Abkantpressenabsicherung Lichtvorhange zum Sichern,
Sicherheitssteuerung FMSC AKAS Steuern und Messen

S

&

[r =

Laserscanner Einstrahl-Sicherheits- Sicherheits-Lichtgitter mit Mutingfunktion Lichtgitter zum Sichern von
begehbaren Bereichen

Lichtschranken

Service
Sicherheitsseminare und Unterstiitzung in der Integration durch unser Serviceteam.

Zulassungen

Um die hohe Qualitat der Fiessler Sicherheitsprodukte zu untermau-

ern, wurde schon friihzeitig ein Qualitatsmanagement eingefiihrt. Die A —

Fa. Fiessler Elektronik ist Zertifiziert nach DIN ISO EN 9001. Ein ei- ( € BG - éE@"

genes EMV-Priiflabor erlaubt die permanente Uberpiifung der Pro- e TUV =~ 5%
dukte. Alle Sicherheitsprodukte entsprechen den nationalen und eu- 8 '
ropaischen Normen. Die Entwicklung erfolgt im Dialog mit den ent-
sprechenden Berufsgenossenschaften. Die Zulassungen werden
durch strenge TUV-Priifungen erreicht.

Anerkennung

Fiessler Elektronik
GmbH & Co. KG
Buchenteich 14

D-73773 Aichwald
Anerkennung

fur beispielhafte Leistungen

durch das BW-Wirtschaftsmini-
sterium fur das innovative i
Sicherheitssystem AKAS.

Telefon: ++49(0)711-91 96 97-0
Fax: ++49(0)711-91 96 97-50
Email: info@fiessler.de
Internet: www.fiessler.de

Vertretungen in allen wichtigen
Staaten
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