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Anzeigen und Bedienelemente

ELEKTRONIK

Fiessler Elektronik GmbH & Co.KG - Kastellstrasse 9 - D 73734 Esslingen - Tel.: ++49-711-9196970 - www.fiessler.de

Adjustment
Kastenbiegen ' n
Pliage de boite mmmm
Boxbending u

Muting

AKAS®-5 M

Receiver / Récepteur / Empfanger
Ausricht-
kontrollen

FIESSLER

ELEKTRONIK

yp 4 Laser actuated
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EN 61496 AQPD EN J 2
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Ansicht der Empfangselemente

Biegelinie

oiAusrichtkontrolIen der Empfangselemente E2, E4, E6
'leuchten wenn Sendestrahl trifft (siehe Seite 21)
' Ausrichtkontrollen der Justierhilfeelemente P1, P2
‘leuchten wenn Sendestrahl nicht trifft (siehe Seite 21)
efeingebaute Mutinglampe
‘leuchtet wenn Schutzfeld komplett deaktiviert ist '
‘blinkt wenn EDM- oder SP-Eingang falsch (siehe Seite 31) .

o Anzeigen der Sicherheitsausgange
'rote LEDs leuchten wenn OSSDs ausgeschaltet sind
‘grine LEDs leuchten wenn OSSDs eingeschaltet sind
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AKAS®-5M 1.2

Anzeigen fir Ein- und Ausgénge
(siehe Seite 31)
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Ansicht nach Entfernen
des Anschlussdeckels
am Emfanger-Support

Anschlussklemmen

Dipschalter
(Abstand zum Oberwekzeug siehe Seite 14)



FIESSLER Sicherheitshinweise 2
_ bitte unbedingt beachten

ELEKTRONIK

A

Betriebsanleitung lesen

Qualifiziertes Personal

Gefahrenhinweise

A-Test:
bei Erstinbetriebnahme

A

B-Test:
tagliche Priifung
(spatestens nach

24 Stunden)

A\
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Diese Betriebsanleitung gilt fiir die Modelle AKAS®-5M.
Spezielle Angaben fiir die einzelnen Modelle sind mit der jeweiligen Modellbezeichnung versehen.
Alle Sicherheitshinweise sind mit diesem Symbt gQekennzeichnet und miissen besonders beachtet werden.

Diese Bedienungsanleitung vermittelt dem Aavtehder 'Sehtige Kenntnisse Uber die sachgerechte Anwendung der
AKAS®. Sie ist Bestandteil der Lieferung [eder AKAS Jid muss am Montageort der AKAS® aufbewahrt werden.
Vor Inbetriebnahme der AKAS® miisse € I€ Angaben d&2er Betriebsanleitung unbedingt beachtet werden.
Einschlagige Bestimmungen und die IMnfalverhiturgsvoreelriften sind ebenfalls einzuhalten.

Die Montage, Inbetriebnahme und Va8rtung darf I'UIr von quallf2ktem Personal durchgefiihrt werden.

Lichtschranken schiitzen nicht war fliegenden Gegestanden, dié €lfch die Funktion der Maschine entstehen.
Die AKAS® ist zur AbsicheruJi¥] von Fingern ursd Hinden konzipier., d= wahrend des Arbeitsvorganges den Roh-
ling in der Hand halten. Sie sthiitzt deshalb nichl bei schnellem Eimgriff zwischen Ober- und Unterwerk-
zeug kurz bevor diese geschlossen sind. Die Schutzfunktion ist aufgehoben, wenn die Mutinglampe
leuchtet.

Die vorderen, dem B&dliener zugewandten EmMpklinger vor der Biegelinie E3-E6 (AKAS®-5M) schiitzen
nicht, wenn die Kdsténbiegefunktion aktivieft Witrde.

Bei der Einbindui eines AKAS®Sicherheitssystemes, muss unbedingt di® Norm EN12622 beachtet
werden.

Die Einstellung muss so erfolgen, dass folgende Testprozedur bestanden wird:

11 Wenn einer der Tests A oder B nicht bestanden wird, darf mit der Maschine nicht gearbeitet werden,
bis der Fehler behoben wurde !!!

- Der B-Test muss zur Sicherheit jeweils 5 mal am linken und am rechten Ende des
Oberwerkzeugs durchgefiihrt werden

- Die Maschine muss vollstandig mit dem schwersten Oberwerkzeug bestiickt sein
- Start der Schliessbewegung vom maximalen OT

Vor jedem Schichtbeginn und nach jedem Werkzeugwechsel ist die Abkantpressenabsicherung
AKAS® im Normalmodus (Flachbiegen) wie folgt zu priifen (siehe auch EN 12622):

Der Test muss am linken und am rechten Ende des Oberwerkzeuges ausgefiihrt werden.
Die einzelnen Teststufen diirfen nicht beriihrt werden

a.) Auf das Unterwerkzeug muss der Priifstab in Stellung " 0" mittig aufgelegt werden.
Danach die SchlieBbewegung der Presse einleiten.

b.) Die Maschine kommt zum Stillstand

c.) Den Priifstab mit Stellung "15" unter das Oberwerkzeug schieben.
Die Teststufe "15" darf nicht vom Oberwerkzeug beriihrt werden.

d.) Presse auffahren und auf das Unterwerkzeug den Priifstab in Stellung "35" aufgelegen.
Danach die SchlieBbewegung einleiten.

e.)Die Maschine muss so anhalten, dass das Oberwerkzeug die Teststufe "35" nicht beriihrt.
f.) Sender einschalten ( Schliisselschalter fiir

Justage auf Position AN ) ,dann Prufstab mit |a. . C. d.
Stellung "4" entlang des Oberwerkzeuges Stop
bewegen. Die LED P1 auf dem AKAS®
Empfanger muss dabei immer an bleiben.
L unterpro-
en
Stop
g — %ﬂ
S10 15 /
Bild4/1 Bild4/ 2
4




FIESSLER Sicherheitshinweise

ELEKTRONIK Voraussetzungen fiir die Verwendung einer Abkantpressenabsicherung AKAS®

1. Es diirfen nur Werkzeuge gleicher Hohe in einer Einspannung verwendet werden.
Samtliche gemeinsam eingespannten Werkzeuge diirfen nur eine gemeinsame Biegelinie besitzen.

2. Nach EN 12622 ist das Sicherheitssystem AKAS® nur bei der Verwendung von V-férmigen Matrizen geeignet.

3. Anschlage, die auf das Unterwerkzeug montiert werden, fithren zum vorzeitigen Abschalten der
Abwirtsbewegung.

4. Max. zulassige Nachlaufweg der Maschine: 13mm / AKAS®-5...

Die Presse muss eine automatische Nachlaufkontrolle fiirden 1. Hub besitzen. Vor Erstinbetriebnahme muss der Nachlauf-
weg mit dem Priifstab (siehe Seite 4) oder mittels NachlaufmeRBgerat tiberpriift werden. (Auf Wunsch fihren wir Nachlaufmessungen
an Ihrer Maschine durch. Falls ein Ergebnis von 10 aufeinander folgenden Messungen 13mm / AKAS®-5... iiberschreitet, muss
der Eilgang gedrosselt werden.

5. Ein AKAS®-System kann fiir zwei nebeneinander stehende Maschinen (z.b. Tandem Gesenkbiege Pressen) wegen der
fehlenden Synchronisation der Pressen im Eilgang nicht eingesetzt werden.

6. Die AKAS® wiirde den Arbeitshub sofort stoppen, wenn ein Lichtstrahl durch das zu biegenden Blech unterbrochen wird. Deshalb
muss die AKAS® vor der Unterbrechung durch das Blech, tiberbriickt werden. Da auch leicht wellige Bleche nicht zu einer ungewoll-
ten Abschaltung der Arbeitsbewegung filhren sollen, muss ab einer Offnung entsprechend dem empfohlenen Umschaltpunkt (s. Sei-
te 14) ein Uberbriickungssignal an den Empfanger von der Maschinensteuerung ausge- geben werden. Dabei muss die Maschi-
nensteuerung nach Sicherheitskategorie 4 sicher gewahrleisten, dass ab diesem

Zeitpunkt die SchlieRgeschwindigkeit < 10 mm/s ist.

6.1 Kastenbiegen mit AKAS Wenn der ,Kastenbiege"- Modus der AKAS aktiviert wird, muss das Muting und Blanking Signal
aktiviert sein bevor das Empfangselement E2 unterbrochen ist (Details siehe Seite 11 und Seite 14)

6.2 Mutingsignal beim Biegen von Planblechen Beim biegen von flachen Blechen, muss SP von low nach high angesteuert
werden und SSP muss angesteuert sein, bevor die untersten Empfanger E1,E3-E6 durch das Werkstiick unterbrochen werden. Die-
ses Signal SP (Blankingsignal) kann aus der Maschinensteuerung ausgegeben werden. Das Signal SSP (Blanking Prifsignal) muss
aus einem sicheren Wegmesssystem (Sicherheits SPS) ausgegeben werden. Die SchlieBbewegung kann weiter im Eilgang erfol-
gen. Dabei bleibt E3 aktiv und E4 schiitzt noch weitere 27ms. Spatestens nach weiteren 8mm Hub muss die Maschienensteuerungin
den Schleichgang umschalten und E3 wird ausgeblendet. Die Maschine muss ein Uberbriickungssignal an den Empfénger, an SGO
und SGS ausgeben (Mutingsignal).

Dabei muss die Maschinensteuerung nach Sicherheitskategorie 4 sicher gwahrleisten, dass ab diesem Zeitpunkt die
SchlieBgeschwindigkeit < 10mm/s ist.

7. Die Absicherung einer Abkantpresse durch die AKAS® laRt im Eilgang keine Biegung im Kastenboden innerhalb eines
Kasten zu.

8. Die AKAS® bietet keinen Schutz - wenn nur im Schleichgang gefahren wird, oder wenn nach
Unterbrechung im Eilgang der Hub mit unterbrochener AKAS
im Schleichgang fortgesetzt wird.
- wenn der Nachlaufweg der Maschine zu lang ist
- vor Quetschungen beim Biegevorgang
- wenn die Mutinglampe leuchtet

Bild5/ 1 Bild5/ 2

9. Der gefahrbringende Zustand der Maschine muss durch die Sensorfunktion beendet werden kénnen.

10. Die Sicherheitskategorie (Typ 4) der Abkantpressenabsicherung sollte mindestens der Sicherheitskategorie der
Maschinensteuerung entsprechen.

11. Das Blanking Priifsignal muss nach Sicherheitskategorie 4 erzeugt werden. Es sollte mindestens 1mm und héchstens
6mm vor dem Blankingsignal SP ausgegeben werden.

12.Die Laserstrahlen kénnen durch Luftstromungen abgelenkt werden, dies kann zu einem ungewolltem Abschalten
der Maschine fiihren, am Aufstellort der Maschine sollten Luftstromungen vermieden werden.

Doku Nr. 1575 Stand 15.2.2024 /Aui 5
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FIESSLER Sicherheitshinweise 2

ELEKTRONIK Voraussetzungen fiir die Verwendung einer Abkantpressenabsicherung AKAS® 2.1

Abnahme Die Abnahme des Anbaus und die Priifungen sollten durch eine Persen durchgefiihrt werden, die kompetent
ist und alle Informationen besitzt, die von den Lieferanten der Masclii und der BWS zur Verfligung
gestellt werden.

Die Firma Fiessler Elektronik flihrt auf Kundenwunsch die Erstabiralme and die jahrliche Prifung durch.
Zusétzlich werden Kundenschulungsseminare fir die Durchfil'ttng der janr ¢hen Prifung in regelmaRigen
Abstanden durchgefiihrt.

Jahrliche Priifung Der Betreiber sollte sicherstellen, dass eine kompetenle Person bes. nrl wird, di= die Lichtschranke jahrlich
Uberprift. Diese Person kann u.a. ein Mitarbeiter vom S&1*=orherstellef @der auch vom Bel'eber sein. Die Priifung sollte mit Hilfe des
Prufprotokolls von S. 43 durchgefiihrt werden.

Doku Nr. 1575 Stand 15.2.2024 /Aui 6



FIESSLER Beschreibung und Einsatzbereiche der Gerite 3

ELEKTRONIK Aligemeine Hinweise 3.1

Die Laser-Sicherheitslichtschranke AKAS® ist eine beriihrungslos wirkende Schutz- und Steuereinrichtung
(BWS), deren Aufgabe es ist, Menschen vor Unféllen zu schiitzen.
Dies geschieht dadurch, dass bevor ein Korperteil zwischen zwei sich gegenlaufig bewegenden Maschinenteilen
gequetscht wird, das Kdrperteil mindestens einen Lichtstrahl der AKAS® unterbricht und dadurch die Maschinen-
bewegung gestoppt wird, ehe es zu einer Verletzung kommt.
AKAS®

- entsprechen der IEC 61496, Typ 4, EN 12622

- sind selbstiiberwachend ohne Zusatzschaltung

- bei Werkzeugwechsel einfach zu justieren.

Einsatzbereiche fiir die Laser-Sicherheits Lichtschranke der Baureihe AKAS® sind:
Gesenkbiegepressen bzw. Abkantpressen.

AKAS®-5: mit elektromotorisch betriebenen Supporten fir Sender und Empfanger
zur automatische Umstellung auf verschiedene WerkzeuggroRen. (Bild7/ 1)

mit Support: Halterung mit elektromotorisch betriebenem
AKAS®-5... Oberwange Support:

das System AKAS®-5 stellt sich nach Werk-
Empfanger
Unterwange

zeugwechsel automatisch auf den benétigten
Abstand zum Oberwerkzeug ein.

Sender

Bild7/ 1

Produktnummern Die Produktnummern befinden sich jeweils auf den Typenschildern an der Geh&usefrontseite
AKAS®-5... des Sender- und Empfangersupports.

Doku Nr. 1575 Stand 15.2.2024 /Aui



FIESSLER Beschreibung und Einsatzbereiche der Gerate 3

ELEKTRONIK Funktionsiibersicht / Geriatebezeichnung 3.2

Gerite ohne Betriebsartwahl
nur in Verbindung mit Sicherheitssteuerung

'mit Support
' automat. Justage auf verschiedene Werkzeuggroen

empfohlener Umschaltpunkt !
'von Eil- in Schleichgang (je nach Nachlaufweg der Presse) .

' Abstand Rohling bis Oberwekzeug

Start / Stop SchlieBbewegung : 2 gleichschaltend
'FUS, FUO ‘

'SGO, SGS

'SSP

'SP

Sicherheitsausgdnge zur SchlieBhubfreigabe 2
'0OSSD1, OSSD2 !

fAnforderung eines hoheren Umschaltpunktes

von Eil- in den Schleichgang beim Kastenbiegen : 1

‘HUSP (Meldung Kastenbiegefunktion) ‘

'Ausgang fiir Meldungen RS 232 } 1

‘TXD ‘

'Schleichganganforderung :
SGA : 1

Doku Nr. 1575 Stand 15.2.2024 /Aui 8
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ELEKTRONIK

Biegen flacher Bleche

Bei Hubstart

Bei Eilgang

Ablaufbeschreibung
Planbleche biegen
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Beschreibung und Einsatzbereiche der Gerate 3

Ablaufbeschreibung Planbleche biegen 3.3

Das SSP Signal (Blankingprifsignal) muss anliegen, bevor das SP Signal (Blankingsignal) eingeschaltet wird.
Das SP Signal muss anliegen bevor ein Empfanger, E1 oder E3-E6 durch das Werkstlck unterbrochen wird, die
Umschaltung in Schleichgang kann bis zu 800ms spéater erfolgen.

Wenn SSP und SP nicht angeseteuert sind, missen die Empfanger E1 und E3-E6 frei sein.

-Wenn SP mit +24V angesteuert wird, muss auch SSP mit +24V angesteuert sein.

-Wenn nur SP angesteuert ist, blinken die roten OSSD-Unterbrochen LED's sobald das FuBpedal betatigt ist.
-Wenn SSP angesteuert und Empfanger E1 und E3-E6 frei sind, schaltet der Ausgang SGA ab und es wird ein
Schleichganghub zugelassen.

-Wenn mindestens einer der Empfanger E1, E3-E6 unterbrochen ist und SSP und SP angesteuert sind und kein
Schleichgangsignal an SGS, SGO anliegt, schaltet der Ausgang SGA ab und es wird ein Schleichganghub
zugelassen.

-Wenn mindestens einer der Empfanger E1 oder E3-E6 unterbrochen und SP nicht angesteuert ist
(SSP egal), kann durch zweimaliges Betatigen des FulRpedals SGA abgeschaltet werden.

Damit wird ein Schleichganghub zugelassen (Muting) (z.B. Biegung innerhalb eines Kastens).

-Wenn Schleichgangsignal anliegt (SGS und SGO mit +24V angesteuert sind), wird ein Schleichganghub
(Muting) unabhéangig vom Zustand der Empfanger zugelassen.

-Wenn SSP und SP nicht angeseteuert sind, missen die Empfanger E1 und E3-E6 frei sein.

-Wenn SSP angesteuert istund SP angesteuert wird, missen die Empfanger E3 und E4 noch fir 27ms frei sein.
(SSP muss angesteuert sein bevor SP = 1 wird!!!)

-Wenn SP angesteuert wird, dann muss nach spatestens 800ms das Schleichgangsignal anliegen

(Muting erfolgt erst im Schleichgang) Der Empfanger E3 muss so lange frei sein, bis das Schleichgangsignal
anliegt.

1. SchlieBbewegung durch Betatigen des Fullpedal auslésen. Empfanger E1, E3 bis E6 sind frei.

2. Presse schlief3t im Eilgang (> 10mm/s):
Empfangselemente: E2 nicht aktiv, E1,E3 bis E6 aktiv (Schutz)

)

E4 E3 E6 ES§

¥

E1
E2

Planblech

I
|
\/4\
Biegelini

()

Bildo/ 1

3. Ca. 1mm vor Erreichen des Blankingpunktes (Wechsel SP=0 nach SP = 1) wird SSP durch das sichere
Wegmesssystem (z.B. Sicherheits SPS) angesteuert.

4. Beim Erreichen des Blankingpunktes (Wechsel SP = 0 nach SP = 1):
E1, E6, E5 werden deaktiviert. E4 bleibt noch 27ms (max. 4mm) aktiv, E3 bleibt aktiv.

5. Beim Erreichen des Umschaltpunktes vom Eilgang in den Schleichgang (= 10 mm/s):
(Offnung je nach Nachlaufweg 0-6mm) E3 wird iiberbriickt, d.h. AKAS® ist gemuted.

6. Alle Empfangselemente werden uberbrickt und die Mutinglampe leuchtet. Der Biegevorgang wird beendet.
(Der Biegehub ist im Eilgang und im Schleichgang auf ca. 2 min. begrenzt)

9
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ELEKTRONIK

Hinweis

Biegen von welligem Blech
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Beschreibung und Einsatzbereiche der Gerate 3

Ablaufbeschreibung Planbleche biegen 3.3

Die Lichtstrahlen der AKAS® missen sich in einem bestimmten Abstand zum Oberwerkzeug befinden.
(Siehe Kapitel 5.2 Nachlaufwegmessung und

Kapitel 5.8 Abstandseinstellung der AKAS® zum Oberwerkzeug)
Achtung! In einer Einspannung diirfen nur Werkzeuge gleicher Bauhohe verwendet werden.

SchlieBbewegung trotz unterbrochener AKAS

Wird die AKAS durch welliges Blech unterbrochen, besteht die Méglichkeit die SchlieRbewegung bei
unterbrochenem Schutzfeld mit kontrollierter Schleichganggeschwindigkeit weiterzufiihren. Nach Unterbrechung
des Schutzfeldes, loslassen und wieder Betatigen des FuRpedals, schaltet AKAS bei unterbrochenem Schutzfeld den
SGA Ausgang ab, so dass die Maschinensteuerung (NC) nur noch Schleichgang zuldsst. AKAS lasst der Maschinen-
steuerung ca. 200 ms Reaktionszeit und schaltet dann die Sicherheitsschaltausgange fir die

SchlieBbewegung (OSSDs) ein.

Die OSSDs bleiben nur dann eingeschaltet wenn AKAS® innerhalb untenstehender Zeit eine Schleichgang-
meldung an SGS und SGO empfangt:

bei AKAS®5M innerhalb der folgenden 170 ms.

Durch zweimalige Betéitigung des FuBpedals, lasst sich mit dieser Funktion auch ein Hub durchfiihren,
wenn das Schutzfeld der AKAS® im OT unterbrochen ist.

10



FIESSLER Beschreibung und Einsatzbereiche der Gerate 3

ELEKTRONIK Ablaufbeschreibung Kastenbiegen 34

Ablaufbeschreibung 1. "Kastenbiegen" wird durch Betatigen des Kastenbiegetasters angewahit. Am Eingang SSP muss dafiir mind.
Kastenbiegen 100ms lang +24V und anschlieBend fiir mind. 100ms lang 0V anliegen.

(Die Kastenbiegefunktion kann durch 2-maliges Betatigen des Kastenbiegetasters wieder geldscht werden.)
Siehe Diagramm Seite 41

2. AKAS® quittiert das Anwahlen mit dem Einschalten des Ausganges HUSP und der LED Kastenbiegen.

- HUSP eingeschaltet: Héherer Umschaltpunkt vom Eil-in den Schleichgang nétig (siehe Tabelle 14/1)

Empfangselemente E3 bis E6 nicht aktiv E1 und E2 aktiv (Schutz) Der Zustand des Eingangs SSP spielt
keine Rolle, wenn Kastenbiegefunktion angewahlt ist.

E4 E3 E6 E5

|

|

|

I

: J
|

I -

E1 90 e

E2 —g =)

]

\ /

C

Kasten-
seitenteil

Biegelinie

Bild11/1

3. SchlieBbewegung durch Betatigen des FuRpedal auslésen. Presse schlief3t im Eilgang (> 10mm/s).

4. Beim Erreichen des Umschaltpunktes vom Eilgang in den Schleichgang (= 10mm/s) und zusammen mit
Umschaltung von SP=0 nach SP=1
E2 wird deaktiviert E1 bleibt noch 0,5s (5mm) aktiv (Schutz)

5. Alle Empfangselemente werden Uberbrickt und die Mutinglampe leuchtet. Der Biegevorgang wird beendet.
(Der Biegehub ist im Eilgang und im Schleichgang auf ca. 2 min. begrenzt)

6. Nach dem Biegevorgang wird die Kastenbiegefunktion wieder aufgehoben.

SchlieBbewegung trotz unterbrochenem Schutzfeld

Mit der AKAS besteht die Mdglichkeit eine SchlieRbewegung bei unterbrochenem Schutzfeld mit kontrollierter
Schleichganggeschwindigkeit durchzuflihren. Nach Unterbrechung des Schutzfeldes, Loslassen und wieder
Betatigen des FuRRpedals schaltet AKAS bei unterbrochenem Schutzfeld den SGA Ausgang ab, so dass die
Maschinensteuerung (NC) nur noch Schleichgang zuldsst. AKAS lasst der Maschinensteuerung ca. 200 ms
Reaktionszeit und schaltet dann die Sicherheitsschaltausgange fir die SchlieBbewegung (OSSDs) ein.

Die OSSDs bleiben nur dann eingeschaltet wenn AKAS® innerhalb untenstehender Zeit eine Schleichgangmel-
dung an SGS und SGO empfangt:

bei AKAS®-5M innerhalb der folgenden 170 ms.

Biegen im Kastenboden

Bei Kleinstteilen, die zum Biegen mit den Fingern gefiihrt werden miissen, muss die Kastenbiegefunktion
angewahlt werden, da sonst die Finger, E3, E4, E5, E6 (AKAS®-5M) unterbrechen und zum

Abschalten des Biegevorgangs fiihren wiirden!

Bei aktivierter Kastenbiegefunktion wird ein Finger, der sich neben dem Rohling in einer breiten Matritze

fi befindet, nicht erkannt!

Doku Nr. 1575 Stand 15.2.2024 /Aui 11
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FIESSLER Mechanische Daten, MaBzeichnungen 4

ELEKTRONIK AKAS®-5 Sender und Empfinger 4.1

Gehduseausfiihrung  Sender und Empfanger Aluminiumgehause pulverbeschichtet RAL1020, gelb.
Optikkopf aus saurebestandigem, faserverstarktem Kunststoff (Polyamid).
Supportgehause Aluminium eloxiert

Befestigung  Uber Fiessler Elektronik Nutensteine

MaRe

99 | »< 51 >

Biegelinie

A
it

A
2530323438

vvyvyvy

Fur Fiessler Nutensteine M5

Bild12/1

Doku Nr. 1575 Stand 15.2.2024 /Aui 12



FIESSLER Mechanische Daten, MaBzeichnungen 4

ELEKTRONIK Reichweite / maximaler Verstellhub der Supporte / Fiessler-Halterungen 4.2

max. Reichweite zwischen
Sender/Empféangereinheit
8m

Oberwange

(bei groferen Reichweiten bitte
Kontakt mit Fiessler aufnehmen)

- «4————— max. 8m (Sender/Empfanger) ——p -

Standart 150 mm (optional 190 mm)

max. Verstellhub der Sender Empfanger
Supporte Unterwange
AKAS®-5... Bild13/ 1
Standard 150 mm
(optional 190 mm)
(Auf Anfrage kénnen auch lange-
re Supporte geliefert werden)
Halterung fiir AKAS®-5... Schwenkzwischenstiick fiir Halterung AKAS/AS/U
Fiessler-Halterungen pgeste|l Nr. AKAS/AS/U (optional) Bestell Nr. AKAS/AS/U/S (optional)
I- Il
|
167 mm —
. i AKAS ,
\% 5 ﬁ‘@ﬁfﬁ =B 70 140 mmrrl1r r1'15a5xmrn
E e S-H4 50
— max \\E b . § HE 18
70 155 mm |\ Sl HH
“E—50 > =
= 5 20010 mm
B 10
200+10 mm
Zeichnung von oben Bild 13/3
von vorne Bild 13/2
\V
Zeichnung von oben Bild 13/5

von hinten  Bild 13/

geschlossen Bild 13/6

offen Bild 13/7

Doku Nr. 1575 Stand 15.2.2024 /Aui 13



FIESSLER

Montage 5

ELEKTRONIK

Vorgehensweise bei einer

1a. Nachlaufwegmessung

1b. Dipschaltereinstellung

Vorgehensweise bei einer AKAS® Montage

Nachlaufwegmessung / Dipschaltereinstellung je nach Nachlaufweg

-

AKAS® Montage 2

'a. Nachlaufwegmessung / b. Dipschaltereinstellung im Support

Die Presse muss eine automatische Nachlaufkontrolle fiir den 1. Hub besitzen.

Vor Erstinbetriebnahme muss der Nachlaufweg mittels NachlaufmeRgerat liberpriift werden.

A

nur AKAS®-5...

A

AKAS®-5

Y
*

(Auf Wunsch fahren wir Nachlaufmessungen an Ihrer Maschine durch)
Falls ein Ergebnis von 10 aufeinander folgenden Messungen 13mm bei AKAS®-5..., iiberschreitet muss der
Eilgang gedrosselt werden.

Je nach Nachlaufweg der Maschine kénnen sieben verschiedene Abstande Z (vom obersten Empfangselement zum
Oberwerkzeug Bild14/1) mit drei Dipschaltern, die sich im Empfangersupport befinden eingestellt werden. Die Justage
aufden jeweiligen Abstand erfolgt automatisch. (s. Kap. 5.7 Abstandseinstellung der AKAS® auf Oberwerkzeug) Das
System wird mit der Einstellung B ausgeliefert.

Bild14/1
|
Einstel- Abstand Z nach erfolgter Empfohlener Blankingpunkt Empfohlener Umschaltpunkt Zu Uberprifende
lung  [autom. Justage, entsprechend el e SP->1 Gber dem Rohling [ (V->10mm/s) tiber dem Rohling |  Umschaltpunkt-
des max. zulassigen Nachlauf AKAS®-5... von Eilgang auf Arbeitsgang grenze
weg der Abkantpresse, nach (Schleichgang)*AKAS®-5...
der Unterbrechung der
Strahlen. AKAS®-5...
Der Abstand darf keinenfalls Flach (HUSP=0) | Kasten (HUSP=1)| Flach (HUSP=0) Kasten (HUSP=1) Flach (HUSP = 0)
kleiner als der Nachlaufweg
der Maschine sein
off
A 13 mm on 16 mm 21 mm 8 mm 21 mm 7 mm
off
B 11 mm on 14 mm 19 mm 6 mm 19 mm 5mm
off
Cc 9 mm on 12 mm 17 mm 4 mm 17 mm 3 mm
off
D 8 mm on 11mm 16mm 3 mm 16mm 2mm
off
E 7 mm on 10mm 15mm 0 mm 15mm -1 mm
off
F 6 mm o . 9mm 14mm 0 mm 14mm -1 mm
off
G 5mm on . 8mm 13mm 0mm 13mm -1 mm
off
H 4 mm on ] 7mm 12mm 0 mm 12mm -1 mm
Tabelle 14/1 * Damit wird eine

Der Abstand zum Oberwerkzeug muss so eingestellt
werden, dass der A-Test des Priifstabtests bestanden wird.

Doku Nr. 1575 Stand 15.2.2024 /Aui
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Blechwelligkeit von
ca. 2mm toleriert.




FIESSLER

ELEKTRONIK

Montage 5

5.2a

Blanking Priifsignal SSP Das Signal SSP muss méglichst genau 1mm bevor SP von 0 nach 1 wechselt anliegen.

Doku Nr. 1575 Stand 15.2.2024 /Aui

Wenn das SSP Signal von einer Sicherheits-SPS ausgeben wird, muss das Signal SSP von 0 nach 1 wechseln, wenn
die Sicherheits SPS eine Offnung h liest.

h < SPposition + 1mm + 2x tz x v (tz in Sekunden)

tz = Zykluszeit der Sicherheits-SPS.

v = aktuelle Schliessgeschwindigkeit der Presse.

h = Offnung liber Klemmpunkt.

SPposition = Empfohlener Blankingpunkt SP (siehe S. 14 Tabelle 14/1)

Beispiel: SPposition = 9mm, v=100mm/s, tz= 10ms = 0,01s
h <9mm + 1mm + 2 x 0,01 s x 100mm ==>
Das Signal SSP muss von 0 nach 1 wechseln, wenn die Sicherheits SPS eine Offnung tiber Klemmpunkt h<12mm liest.

Zur Plausibilitatsprifung der NC, muss die Sicherheits-SPS Ulberprifen, ob die Umschaltung in den
Schleichgang beim Flach biegen spatestens bei den in der Tabelle 14/1 in

Spalte 8 angegebenen Werten erfolgt ist.

Wenn dies nicht der Fall ist, darf zumindest in den nachfolgenden Hiben kein SSP Signal ausgegeben
werden.

Wenn dies nicht der Fall ist, muss der Hub gestoppt werden und keine nachfolgenden Hiibe zugelassen
werden.

15



FIESSLER vontage 5
Bau der Halterung / Montage der Halterung an der Oberwange 5 3.5 4

2. Bau der Halterung
-entfallt beim Kauf der

Fiessler-Halterungen

3. Montage der Halterung
an der Oberwange

beachten!

Doku Nr. 1575 Stand 15.2.2024 /Aui

- Die MaRe von eigenen Halterung miissen individuell an die Maschine angepaRt werden.

- Die Halterung muss aus verwindungsfreiem Material z.B. Stahlrohr 80 x 50 x 5 mm gefertigt sein.

- Sie muss so lang sein, dass das langste und kiirzeste Werkzeug im Erfassungsbereich der AKAS® liegt.

- Muss ein Befestigungsarm aus Griinden des Werkzeugwechsels schwenkbar sein, so sollte es die
Halterung des Empfangersupports sein, um die prazise Ausrichtung des Senders nicht zu verdandern.

a) Die Halterung an der Oberwange so montieren, dass die Markierungen am Sender und Empfanger mit der
Biegelinie in Deckung gebracht werden kénnen. Das Empfangselement E5 (AKAS®-5 Bild16/3)
muss dem Bediener zugewandt sein und E1 (AKAS®-5 Bild16/3) muss beim hochsten Oberwerkzeug
noch frei sein. (Bild16/ 1 u.16/3)

b) Die Unterkante beider Supports sollten auf gleicher Hohe sein.

c) Der Abstand von der Vorderkante des AKAS®-Systems zur Presse sollte > 100mm sein, um Verletzungen
beim Herunterfahren zu vermeiden.

d) Vorhandene Schutzgitter miissen so geandert werden, dass ein Umgehen der AKAS® und das Einklemmen
zwischen der AKAS® und den Gittern nicht moglich ist. Die Schutzgitter missen so modifiziert werden, dass
alle moglichen Quetschstellen verhindert sind.

——————————————————

>

Abstand|mind. 100mm
Bild 16/ 1 |

L

Flansch zur Befestigung
an der Oberwange

Fiessler-Halterung Bild 16/4

Markierung Biegelinie

AKAS®-5 Bild16/3

Sender und Empfanger der AKAS® diirfen keinen mechanischen Belastungen ausgesetzt werden (z.B.
keine Flaschen darauf abstellen). Um Belastungen und Beschadigung der AKAS® zu verhindern sollte
immer eine stabile Schutzabdeckung montiert werden.

Unterhalb der AKAS® und der Halterung diirfen keine Teile abgestellt werden, so dass eine Kollision der
AKAS® durch die Schliessbewegung der Presse ausgeschlossen wird! Bild16/ 5

Bild16/ 5

16



FIESSLER

Montage 5

ELEKTRONIK

4. Montage der AKAS®
an die Halterung

Support mit Nutensteinen auf der Riickseite

a) AKAS®-5...
Montage an Fiessler-Halterung jeweils 2 M5-Nutensteine in
. jeder Nut zur Befestigung
(optional)
Die Justage erfolgt durch die
Halterung
Bild 17/ 1

Montage der AKAS® an die Halterung -AKAS®-5... 55

Befestigungsplatte aus der Fiessler-
Halterung entnehmen und mit den Nu-
tensteinen fest auf die AKAS® montie-
ren

Die Montageposition ist so zu wahlen
wie sie im Kapitel 5.7 Justage der
AKAS bei Erstinsstallation beschrieben
ist. Es ist darauf zu achten, dass das
Support-Profil nicht verwunden wird.

M6 Justageschrauben fir
Schwenken um die Querachse

Befestigungsplatte

Fiessler-Halterung von vorne Bild 17/2

Montage an eigene Halterung

Schrauben mit Kontermuttern
zur Héhenfeineinstellung

oberer Befestigungswinkel:
Bohrung 8,1 mm zur Befestigung

unterer Befestigungswinkel:
Langloch zur Befestigung und zum
Schwenken um die Querachse

Die M8 Befestigungsschrauben mus-
sen mit einer Unterlegscheibe verse-
hen werden.

oben: B
unten: C

oben: A
unten: C

M6 Justierschraube mit Konter-
muttern zum Schwenken um die
Langsachse

Bild 17/ 4

Doku Nr. 1575 Stand 15.2.2024 /Aui
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M6 Justageschrauben
fir Schwenken um die
Langsachse

M8 Befestigungsschrauben

Fiessler-Halterung von hinten  Bild

Support mit Befestigungswinkeln an der Ober- und Unterseite (optional)

Sendersupport und Empfangersupport
sind an stabilen, verwindungsfreien plan-
parallelen Halterungen an der Oberwan-
ge zu befestigen.

Die Justierschrauben missen gut zu-
ganglich sein. Beim Schwenken um die
Langsachse muss die Kontermutter der
unteren M 10 Schraube am Befesti-
gungswinkel gel6st sein, die restlichen
M 10 Kontermuttern missen angezogen
sein.

Es ist darauf zu achten, dass das Sup-
port-Profil nicht verwunden wird.

Die Héheneinstellung ist durch verdre-
hen der M10 Schrauben méglich.



FIESSLER

ELEKTRONIK

6. Justage der AKAS®
bei Erstinstallation

Empfangergrobjustage

Sendergrobjustage

Doku Nr. 1575 Stand 15.2.2024 /Aui

Montage 5

Justage der AKAS® bei Erstinstallation 5.7

-AKAS®-5... T

Beide Supports missen so angeschraubt werden:

1. dass das hochste und niedrigste Werkzeug im
Fahrbereich beider Supports liegt

2. dass bei niedrigstem Werkzeug der Empfanger E1+Z
(AKAS®-5 s. Bild 16/1) durch das Werkzeug in der
hdéchsten Stellung des Supports abgedeckt wird

3. dass beim hochsten Werkzeug der Empfanger E1+Z
(AKAS®-5 s. Bild 16/1) in der untersten Stellung des
Supports noch positioniert werden kann.

Sender und Empfianger miissen in gleicher Hohe ange-
bracht werden, wenn sich beide in der untersten Stel-
lung des Supports befinden.

Openvange q-’ FmeAngeroenause

Bild18/1

Der Empfanger und Sender missen so um die Langsachse geschwenkt werden, dass sich ihre Gehause parallel
zur Oberwange befindet. Beim Schwenken muss vor anziehen einer Justageschraube immer die der Schwenkbe-

wegung entgengenwirkende Justageschraube oder Befestigungsmutter geldst werden.

Richten Sie den Support mit einer Wasserwaage senk-
recht d. h. paralell zu den Oberwangenfiihrungen aus.

Richten Sie den Empfanger mit den M6 Justierschrauben
so aus, dass sich die weifl3e Linie des Empféangerdeckels
in einer Linie mit der Biegelinie der Maschine befindet.
Prifen Sie dies Uber den gesamten Verfahrweg des
Empfangersupports, indem Sie den Schllsselschalter auf
"EIN" drehen und mit dem Taster "EMPFANGER AUF"
den Empfanger nach oben fahren. Dazu muss sich die
Einstellung im manuellen Modus befinden (Siehe Kap.
5.8).

Drehen Sie wahrend des Aufwartsfahrens den Schlussel-
schalter ofters auf "AUS" und Uberprifen Sie den Ab-
stand von Markierung zum Lot (Biegelinie) um sicher zu
gehen, dass der Empfanger parallel zur Biegeebene nach
oben fahrt. Die Motorverstellung ist nicht fir pausenloses
Auf-und Abfahren vorgesehen. In diesem Fall schaltet der
thermische Schutz die Motoren ab. Nach Loslassen des
Tipschalters und kurzer Pause kann dann weitergefahren
werden.

Der Sender muss so montiert werden, dass sich die
weille Linie auf dem Senderdeckel ebenso wie beim
Empfanger auf einer Linie mit der Biegelinie der
Maschine und lber den gesamten Verfahrweg des
Sendersupports befindet.

Die roten Sendestrahlen sollten wie im
nebenstehenden Bild dargestellt auf
den Empfanger treffen. Der Empfanger
sollte sich im unteren Anschlag des
Supports befinden, wenn der Sender
im unteren Anschlag ist. Um dies zu
Uberpriifen deckt man den Sender voll- AN
standig ab. Dabei darf sich der Emp- | Sendestrahlen
fanger nicht weiter nach unten bewe-  AKAS®-5Bild18/3
gen. Dazu muss sich die Einstellung im manuellen Modus
befinden (Siehe Kap.5.8).

@
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FIESSLER Montage 5

ELEKTRONIK Justage der AKAS® bei Erstinstallation 5.7

Feinjustage -AKAS®-5...

Der Sendersupport muss so um die Langs- und Querachse geschwenkt werden, bis die Laserstrahlen parallel
zum Oberwerkzeug verlaufen.

Querachse Langsachse  Winkelbefestigung
(optional): Beim Schwen-
N ken um die Langsachse
% muss die am Winkel sitzen-
de Kontermutter der einzel-
nen M10 Schraube geldst
sein. (Sonst besteht Ver-
windungsgefahr!)

TN

Uberpriifung, ob die Laser-
strahlen parallel zum Ober-
werkzeug laufen: man-

nimmt ein kurzes Werkzeug

; und spannt dieses abwech-
= selnd vor den Sender und
den Empfanger (Bild 19/3).
Bild 19/1

Der Sender wird soweit zum Oberwerkzeug in der
Hohe verfahren bis die Spitze des Oberwerkzeugs
ein kleines Eck aus dem obersten Sendestrahl aus-
blendet (siehe Bild 19/2). Ausblendung
Dieses Eck soll sich in 1 Uhr Stel- (;unkles Eck)

lung befinden. Das Verfahren der
AKAS® erfolgt in der manuellen
Einstellung.

Wird das Werkzeug ganz links
oder ganz rechts montiert muss | Sendestrahlenabbildung
sich auf dem hinter das Werk- auf weiiem Papier
zeug gehaltenen Papier (Bild 19/3) immer dieselbe
Abbildung (Bild 19/2) ergeben.

Diese Uberpriifung muss mit dem héchsten und nie-
drigsten Werkzeug durchgefiihrt werden.

Bild 19/2

Oberwange
Werkzeug Pos.1
Werkzeug
Papier
Sender
Oberwange Werkzeug Pos. 2
Werkzeug
f | Papier
Bild 19/3

AnschlieRend wird durch Betatigen des Taster
"Sender auf/ab" der Sender nach oben gefahren.
Dabei muss der Empfanger folgen.

In der obersten Stellung muss uberprift werden ob
der Empfanger ebenfalls frei ist (“LS Frei") und ob
die Sendestrahlen den Empfanger wie im Bild 19/2
dargestellt, treffen. Dadurch wird sichergestellt, dass
Sender und Empfanger parallel zueinander und pa-
rallel zur Biegelinie laufen.

Es ist zu beachten, dass der Markierungsstrich nur ein grober Anhaltspunkt ist. Nach erfolgter Grobjustage muss
bei angewahlter Kastenbiegefunktion Uberpriift werden ob:

a) ein Objekt das 3mm Uber die Biegelinie in die Maschine hinein ragt erkannt wird und
b) ein Objekt nicht erkannt wird das 2mm uber die Biegelinie in die Maschinehinein ragt.

Falls a nicht erfillt ist, muss der Sender und Empfanger weiter nach vorne in Richtung Bediener justiert werden.
Falls b nicht erfiillt wird, muss der Sender und Empfanger weiter nach hinten vom Bediener entfernt justiert werden.

Doku Nr. 1575 Stand 15.2.2024 /Aui 19
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ELEKTRONIK

Montage

5

Justage der AKAS® bei Erstinstallation

5.7

Behebung von Justagefehlern

Dejustagemoglichkeit
AKAS®-5...

Abhilfe
AKAS®-5...

Dunkles Eck liegt nicht in 1 Uhr Stellung
sondern 12 Uhr oder friiher.

Support muss durch Lésen aller M6
Justageschrauben die der Langsach-
senjustage dienen ( A, B, C) weiter hin-
ter die Biegeebene gesetzt werden.

Dunkles Eck liegt nicht in 1 Uhr Stellung
sondern 2 Uhr und spater.

Support muss durch Nachziehen aller
M6 Justierschrauben die der Langsach-
senjustage dienen ( A, B, C) weiter zur
Biegeebene gesetzt werden.

Dunkles Eck befindet sich beim
niedrigsten Werzeug nicht in 1Uhr
Stellung sonder friiher und bei
héchstem Werkzeug in 1 Uhr Stellung =
Support steht oben zu nahe an der
Biegeebene.

Support muss durch Lésen der oberen
M6 Justierschrauben die der Léangsach-
senjustage dienen weiter hinter die
Biegeebene gesetzt werden.

Dunkles Eck befindet sich bei niedrig-
stem Werkzeug nicht in 1 Uhr Stellung
sonder spater und bei hochstem
Werkzeug in 1 Uhr Stellung = Support
ist unten zu weit von der Biegeebene
entfernt.

Support muss durch Nachstellen der
unteren M6 Justierschrauben die der
Langsachsenjustage dienen weiter zur
Biegeebene gesetzt werden.

Dunkles Eck ist in der linken
Werkzeugstellung gréRer als in der
rechten Werkzeugstellung = Fall B
Bild 20/1.

Sendersupport muss im Langloch nach
rechts geschwenkt werden.

Dunkles Eck ist in der linken
Werkzeugstellung kleiner als in der
rechten Werkzeugstellung = Fall C
Bild 20/1

Sendersupport muss im Langloch nach
links geschwenkt werden.

Dunkles Eck steht in der linken
Werkzeugstellung auf 1 Uhr, in der
rechten Werkzeugstellung auf spater.

Support muss durch Losen der M6 Ju-
stierschraube B und Nachstellen der
oberen rechten M6 Justierschraube A
um seine Langsachse im Uhrzeigersinn
geschwenkt werden.

Dunkles Eck steht in der linken Werk-
zeugstellung auf 1 Uhr, in der rechten
Werkzeugstellung auf friher.

Support muss durch Lésen der M6 Ju-
stierschraube A und Nachstellen der M6
Justierschrauben B gegen den Uhrzei-
gersinn geschwenkt werden.

Sender richtig justiert

Sender falsch justiert

Fall A

11

oo

Fall B

Fall C

4

Bild 20/1

Doku Nr. 1575 Stand 15.2.2024 /Aui
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ELEKTRONIK

Ausrichtkontroll
- Leuchtdioden |

Doku Nr. 1575 Stand 15.2.2024 /Aui

Montage

5

Justage der AKAS® bei Erstinstallation

Sender-Strahl trifft E...ein
P...aus
|Sender-Strahl trifft nicht richtig 'E...teilweise aus

|Sender-Strahl trifft nicht E..aus

Ausrichtung Sender auf Empféanger . AKAS®-5...

P...teilweise an

21

Adjustment

E2 P1
E4 P2
E6

Ausricht-
kontrollen

AKAS®-5...

5.7
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ELEKTRONIK

Justieranweisung

Diese Justieranweisung
befindet sich auf dem
Empfianger-Support!

Schematische Darstellung der

AKAS® nach einem
Werkzeugwechsel und der
dazugehorigen Sender- und
Empfangernachfiihrung

Doku Nr. 1575 Stand 15.2.2024 /Aui

Montage 5

i

5.8

Abstandseinstellung der AKAS® zum Oberwerkzeug - nach Werkzeugwechsel
AKAS®-5

Empfanger auf _ Sender auf
Revieverup  Transmitter up
Monter récepteur Monter émetieur

R\cevntave su  Emettitore su

Automatik $

Sender ab

aus off
arrét ein on

I marche

Bild22/1

1. Zur Erstjustage oder nach Werkzeugwechsel den Schliisselschalter
am Empfangersupport bei nicht betatigtem FuBpedal auf "EIN" stellen.

2. Das Magnetplattchen senkrecht biindig an das Oberwerkzeug
anbringen. Die korrekte Einstellung erfolgt nur wenn das Magnetplattchen
senkrecht blindig am Oberwerkzeug angebracht ist.

Transmitter down
Descendre émmetteur
Emetitore giu

Oberwerkzeug

Magnet- von der Seite

plattchen

Oberwerkzeug von vorne

Magnet-

/pléttchen

= E1
E2

Bild22/3 Bild22/2

3. Jetzt kann zwischen zwei Einstellvarianten gewahlt werden:

A. Automatische Einstellung (Automatik Modus):
Durch einmaliges Driicken des Tasters "Automatik” wird der Einstellvorgang gestartet. Der Vorgang endet
selbststandig, wenn sich das System AKAS® im richtigen Abstand unterhalb dem Oberwerkzeug befindet.

Der automatische Einstellvorgang kann abgebrochen werden, wenn wahrend des Herunterfahrens von AKAS®-
Sender und AKAS®-Empfanger der Schalter "Sender auf” betatigt wird. (Dieser Vorgang ist vor allem dann
hilfreich, wenn von einem hohen auf ein niedriges Oberwerkzeug gewechselt wird). Dadurch wird das Herunter-
fahren von Sender und Empféanger bis zum untersten Punkt verhindert bzw. gestoppt. Trifft das Senderlicht auf
die Empfanger, d.h. beide Komponenten sind in Verbindung ("Blickkontakt") wird das System AKAS® automa-
tisch auf das eingespannte Oberwerkzeug eingestellt. Trifft kein Senderlicht auf den Empféanger (das einge-
spannte Werkzeug unterbricht die Sendestrahlen) bewegen sich Sender und Empféanger zum untersten Verfahr-
punkt und suchen wahrend des nach oben Fahrens die Unterkante des Oberwerkzeuges. Das System stellt
sich automatisch auf das eingespannte Oberwerkzeug ein.

Nach Betatigen des Tasters "Automatik" kann sofort der Schlissel am Schliisselschalter auf "Aus" gestellt
und der Schlissel abgezogen werden.

Nach dem Einstellvorgang miissen die Priifungen (siehe Seite 4) durchgefiihrt werden. Die Startfreigabe
erfolgt erst nachdem der Schliisselschalter ausgeschaltet worden ist und der automatische Justiervor-
gang beendet ist.

B. Manuelle Einstellung ( Manuell Modus):

Durch Betatigen des Schalters Sender ab wird die manuelle Einstellung aktiviert. Es wird nun unterschieden ob
das Sendelicht auf den Empfanger trifft: - Justieranzeigen P... leuchten nicht (siehe B1)

oder ob das Sendelicht nicht auf den Empfanger trifft: - Justieranzeigen P... leuchten. (siehe B2)

-

B1: (Diese Funktion wird bei der Erstmontage des
Systems benoétigt

AKAS®-Sender und AKAS®-Empfanger kénnen mit
dem Schalters Sender auf / Sender ab nach oben
oder nach unten gefahren werden. Damit kann Gber-
pruft werden, ob Sender und Empfanger parallel zur
Biegelinie der Maschine mechanisch richtig montiert
sind. AnschlieRend kann durch Betatigen des Auto-
matik Tasters die automatische Einstellung gestartet
werden.

B2: (Diese Funktion wird dann benutzt, wenn das
Senderlicht nicht auf den Empfénger trifft z.B. bei
hohen Matrizen) Durch Betatigen des Tasters Auto-
matik bzw.Empfanger auf kann der Empfanger nach
oben bewegt werden. Gleichzeitig kann durch betati-
gen des Schalters Sender auf /Sender ab der Sender
oder ab bewegt werden. Sobald das Senderlicht

! Ul verden. jas Sen
NN e ten et i

auf das Werkzeug mit Hilfe der Automatischen Ein-
stellung A) beendet werden.

Bild22/5

Nach dem Abziehen des Einstellschliissels schal-
ten die Ausgidnge des Systems nur dann frei, wenn der Automatik Modus komplett beendet wurde. Der
Schliisselschalter darf nicht bei betdtigtem FuBpedal eingeschaltet werden.

Der Schliissel muss sich unter Kontrolle einer verantwortlichen Person (Einrichter) befinden!
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Anschliisse auf Funktion
und Sicherheitskategorie 4

9. Automatischer
Nachlaufwegtest
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Montage 5

Automatischer Nachlaufwegtest AKAS®-5 5.9.5.10

siehe dazu Kap. 6 Elektrische Anschliisse

Nach EN 12622 muss der Nachlaufweg der Maschine automatisch beim 1. Hub nach Einschalten der Versor-

gungsspannung der Maschine oder der AKAS gepriift und nach spatestens 30 h wiederholt werden wenn die
Maschine langer eingeschaltet bleibt.

Die Maschinensteuerung muss mindestens nach Spannungsreset eine Nachlaufwegprifung durchfiihren die
dann spatestens nach 30 Stunden wiederholt wird.
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Elektrische Daten 6.1

Elektrische Daten

Sicherheitskategorie
Performance Level
Sicherheits-Integritatslevel

Versorgungsspannung
Stromaufnahme
Verpolungssicherheit

Schutzklasse
Elektrischer Anschluss

Anschlusskabel

Kabelverlegung

Ausginge

Eingédnge

Reaktionszeiten

Zeitfenster fiir Eingangssignale

(Grundtoleranzen)

Toleranzerweiterung

Umweltdaten

Kategorie 4 (EN ISO 13849-1) und EN 61496 bzw. IEC 61496 u. EN 12622
PL e (EN ISO 13849-1), MTTFp > 300
SIL3 (EN 62061), PFH = 2,38 x 1071°1/h

24V DC, +/- 20 %, SELV

(ohne Last): max. 2,0 A, AKAS....LC: 0,5 A

Nicht geschitzt gegen alle Mdglichkeiten des Falschanschlusses
1

Sender: AKAS®-5...: integrierter Steckverbinder mit PG 9 als Zugentlastung,
Empfanger: integrierter Steckverbinder mit M 32 als Zugentlastung

Sender: AKAS®-5...: 5-polig max. 1,5 mm,
Empfanger: AKAS®-5...: 15- bis 18-polig (je nach Betriebsart) max. 1,5 mm,

Getrennt von Starkstromleitungen. Die Kabelverlegung muss so erfolgen, dass keine Beschadigung des Kabels

erfolgen kann. Dazu sind die Kabel im nicht durch die Maschine geschiitzten Bereich, z.B. in Panzerschlauchen zu

verlegen.

0OSSD1 und 2: fehlersichere PNP-Ausgange,mit Kurz- und Querschlussiiberwachung;
Ausgangsstrom fur Widerstands- u. induktive Lasten im Einzustand = min. OmA, max. 0,5 A,
max. Ausgangsstrom im Auszustand = 50 pA , max. Spannung im Auszustand = 0,9 V,

max. kapazitive Last = 200 nF, max. Leitungswiderstand zwischen OSSD und Last = 10 Ohm

SGA, HUSP, SEU2K, KAST(KAST: nur bei Version mit externer Mutinglampe): PNP- Ausgange max. 0,5 A
TXD: RS 232 serieller Ausgang

FUO, FUS, SGO, SGS, SSP, SP: 0V /24V DC +/- 20 %, 10 mA
SSP: 0V /24V DC +/- 20 %, 25 mA, FE

1,5 ms vom Unterbrechen eines Lichtstrahls bis zum Sperren der OSSDs

10 ms vom Loslassen des Fulipedals

Freischalten der OSSD's.

Umschalten in den Schleichgangzustand bei Start mit Schleichganganforderung (200 ms nachdem SGA = 0 an NC

ausgegeben wurde), bzw. 170ms nach Freischalten der OSSD's.

Betriebsumgebungstemperatur  0° bis 50° C

Lagertemperatur

-25° bis 70° C

Achtung!!! AKAS®-5... darf nur in Verbindung mit einer zusatzlichen Sicherheitssteuerung betrieben werden, die
sichere Eil- Schleichgangsignale und SchlieBbewegungsanforderungssignale liber kurz- und querschlusstiber-
wachte Leitungen liefert, die OSSD- Signale der AKAS sicher verarbeitet und ein sicheres Blankingprifsignal lie-
fert.

Doku Nr. 1575 Stand 15.2.2024 /Aui

Achtung!!! Nur wenn AKAS entsprechend den Angaben in der Betriebsanleitung installiert ist und entsprechend
den Schaltbildern angeschlossen ist und zusatzlich die einschlagigen nationalen und internationalen Unfallverhi-
tungsvorschriften eingehalten werden, ist ein unfallsicherer Betrieb gewahrleistet!

Jegliche Abweichung kann gefahrbringende Zustande herbeiflihren und ist somit unzulassig.

24
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Elektrische Anschlisse - Beschreibung / Schaltbilder 6

Hinweise zur Einbindung in die Maschinensteuerung 6.2

Mutingsignal aus der Maschinensteuerung:

(Mutingsignal z.B. aus Ventilstellungiiberwachung des Arbeitsgangventils, Druckschalter oder sicheres
Messsignal fiir Schleichganggeschwindigkeit).

Die Ausgabe des Mutingsignals aus der Maschinensteuerung muss so gewahlt werden, dass bei einer
Fehlfunktion der dafiir zustandigen Schaltglieder (z.B Kleben eines Schiitz oder keine Umschaltung von
Eil- in Schleichgang) kein Mutingsignal ausgegeben werden darf!

Der Einrichtbetrieb muss entweder in Schleichganggeschwindigkeit mit Ansteuern der Signale SGS,SGO Ein-
gange = 1 erfolgen, oder die AKAS muss spannungslos geschaltet, die Sicherheitsausgange der AKAS
(OSSDs) Uberbriickt und EilgangschlieRgeschwindigkeit sicher verhindert werden. Nach Ende des
Einrichtbetriebs muss gewahrleistet sein, dass die Uberbriickung der OSSDs wieder aufgehoben ist.

In dem Zeitfenster 6ms bevor und nachdem FUS und FUO in den angesteuerten Zustand des FuRpedals ange-
steuert werden, ist ein Zustandswechsel der anderen Eingange nicht zulassig.

OK

1 |AKAS® kommt bei Betriebsart "FuRbetrieb mit Eilgang" zum Einsatz.

2 |"Eilgang mit FuRbetrieb" darf nur mit aktivierter AKAS® maglich sein.

3 |Bei FuBbetrieb mit AKAS® darf die SchlieRbewegung nur durch Betatigen des Fultasters
erfolgen.
(Bei dem o.g. FuBBtaster, muss es sich um ein 3 Positions Sicherheitsfuftaster handeln.)

4 | Mit den Sicherheitsausgangen OSSD1 u. OSSD2 méglichst unmittelbar die fiir die
Abwartsbewegung relevanten Ventile ansteuern um den Nachlaufweg mdglichst kurz zu halten

5 |Fir alle Betriebsarten ohne Uberwachung durch AKAS®, muss das AKAS® System
spannungslos geschaltet werden. (Keine leuchtenden LED's am Empféanger)

6 |Die Maschinensteuerung gibt ein Mutingsignal Giber dem Rohling bei AKAS®-5
entsprechend Tabelle 14/1 aus.

(Mutingsignal z.B. aus Ventilstellungtiiberwachung des Arbeitsgangventils, Druckschalter oder
aus dem Sicheren Weg-Geschwindigkeitsmesssystem)

7 |Beim Biegen von Planblechen gibt ein sicheres Wegmesssystem ein Blankingprifsignal SSP=
1 aus, Tmm bevor die Maschinensteuerung das Blankingsignal SP ausgibt.

g8 |Beim Biegen von Planblechen, gibt die Maschinensteuerung ein Blankingsignal an SP aus.
(Zeitpunkt siehe Tabelle 14/1)

9 |Bei AKAS®-5 ist die Maschinensteuerung in der Lage flr das Biegen von Planblechen und fir
das Biegen von kastenférmigen Teilen zwei unterschiedliche Umschaltpunkte von Eil- in den
Schleichgang durchzufiihren. Die Anwahl der Umschaltpunkte erfolgt durch ein statisches
Signal von der AKAS®. (HUSP)

10 |Die Maschinensteuerung verhindert den Eilgang bei der SchlieBbewegung wenn kein stati-
sches Signal anliegt (SGA). Diese Funktion der Maschine muss nicht sicherheitsgerichtet sein.

11 |Wenn das Mutingsignal gegeben wird muss nach Sicherheitskategorie 4 gewahrleistet sein,
dass der Hub der Maschine < 10mm/s ist.

12 |Das sichere Wegmesssystem liberwacht, dass die Umschaltung in den Schleichgang
(=10mm/s) spatestens bei den in Tabelle 14/1 angegebenen Offnungen erfolgt

13 |Die Kastenbiegefunktion muss durch einen Taster (SchlieBer) angewahlt und quittiert werden.
Hier ist ein Ful3taster vorteilhafter, da so beide Hande zum Halten des Rohlings freibleiben.

14 |Es erfolgt ein Nachlaufwegtest nach Spannungsreset

15 |Der Nachlaufweg ist kleiner als in der Tabelle 14/1 AKAS®-5...angegeben
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Funktionen

Anschlussklemmen
Empfanger

Dipschalter fiir die Einstellung

der AKAS® auf den Abstand zum
Oberwerkzeug der Presse
(Einstellung abhangig vom Nachlaufweg
der Presse nach Tabelle 14/1)

Sender
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AKAS®-5M

-Betrieb nur mit zusatzlicher Sicherheitssteuerung

6.3

Schutz des Bedieners vor Quetschen zwischen Oberwerkzeug und Matrize
(alle weiteren Sicherheitsiiberwachungen werden durch eine Sicherheitssteuerung tibernommen)

Die Sicherheitssteuerung legt ein Signal an die AKAS Eingange FUS/FUO wenn eine
SchlieBbewegung durchgefiihrt werden soll, ein sicher berechnetes Positionssignal SSP 1mm bevor das
Blankingsignal SP von der Maschinensteuerung erwartet wird und ein sicheres Signal an SGO und SGS
wenn sich die Presse sicher in SchleichgangschlieRgeschwindigkeit befindet.

Die Sicherheitssteuerung muss dabei die Signalleitung zu SGO, SGS auf Kurzschliisse zu anderen
potenzialfiihrenden Leitungen liberwachen.

Die Maschinensteuerung legt ein Signal an den AKAS® Empfangereingang SP an, kurz bevor die
Empfanger durch das Werkstiick unterbrochen werden.

Die Sicherheitssteuerung fragt die Sicherheitsausgdnge OSSD1 und OSSD2 der AKAS ab und halt die
SchlieBbewegung an wenn die OSSDs kein Signal ausgeben.

Die Maschinensteuerung muss mindestens nach Spannungsreset eine Nachlaufwegpriifung der Presse
durchflihren, die spatestens nach 30 Stunden wiederholt wird. Der Nachlaufweg darf dabei den durch die

Dipschalterstellung im Empfanger-Support eingestellten zulassigen Nachlauf (AKAS®-5) nicht tberschreiten.

f Anschlussklemmen Empfanger
| Nr |Bezeichnung Bedeutung Signalpegel
; Eingang 0V  bei Eilgang Einas
[ v SGO Schleichgangstellung +24V bei Schleichgang —"9ange
‘ leich- —
| Eingang OV  bei Eilgang gchaltend
3 2v SGS Schleichgangstellung +24\V bei Schleichgang
1 Eingang 0V im Eilgangbereich  /.+24v Puls mind. 100 ms -
3v SP Sicherheitspunkt / Kastenbiegen +24V im Blankingbereich /' bei FUS/FUO = 0V
3 Ausgang 0V nur Schleichgang zulassig
Y SGA Schleichganganforderung +24V Eil-/Schleichgang mdglich
| Ausgang +24V wenn Kastenbiegen
| 5v HUSP Anforderung héherer Umschaltpunkt (AKAS®-5) angewahlt
| Meldung der Kastenbiegefunktion
| 6v - unbelegt
| 1h +Motor Anschluss fur + Motor Sendersupport
f 2h -Motor Anschluss fiir - Motor Sendersupport
| 3h | +UbSender |Anschluss fiir +Ub AKAS-Sender +24V wenn FUS angesteuert
| Eingang 0V  Stop
4h FUS Start / Stop SchlieRbewegung +24\V Presse schlieen
| Eingang 0V  Stop
| 5h FUO Start / Stop SchlieBRbewegung +24V Presse schlieRen
3 Eingang 0V Blanking nicht zugelassen 424V Puls mind.100 ms
| 6h SSP Blankingpriifsignal / Kastenbiegen  |+24v Blanking zugelassen / pei FUS/FUO =0V
| Sicherheitsaugang
| 7h 0OSSD1 SchlieRhubfreigabe +24V wenn freigegeben
; Sicherheitsaugang
| 8h OSSD2 SchlieRhubfreigabe +24V wenn freigegeben
f 9h +Ub 24VDC |Versorgungsspannung
| 10h -Ub OV Versorgungsspannung
{ 11h | -Ub Sender |Anschluss fiir -Ub AKAS-Sender
| 12h | RS 232 GND |Meldeausgang (Status-/Fehlermeldung)
f 13h RS 232 out |Meldeausgang (Status-/Fehlermeldung)
| 14h Erde Funktionserde
Anschlussklemmen Sender
Nr |Bezeichnung Bedeutung

5 Erde Funktionserde

4 -S -Ub Sender

3 +S +Ub Sender

1 +Motor + Motor Sendersupport

2 -Motor - Motor Sendersupport
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AKAS®-5M

AKAS® Sender

Funktionserde

-Ub Sender

J

1

N

-Betrieb nur mit zusatzlicher Sicherheitssteuerung

Sicherheitssteuerung

6.3

Blanking-
= i Y15
+Ub Sender | %5 priifsignal 8
Bestimmung [
o
+ Motor | + Motor )]
Sendersupport 1 ()
o) Y2 |2
- Motor | - Motor
Sendersupport 2
jeweils 2 x 330 Q / 3W Widerstinde
nur bei PILZ BSS
Sender
Mf‘n'(]m'
AKAS® Empfanger
Sender
Motor -
2h
Ub Sende|
3h
FUS . FuBpedaliib h or -
Anforderung von Sicherheits-SPS ]
+24V Presse schiieBen 2
0V Presse stop / bffnen Ot <
w
Blanki ufsignal 0V, Blanking nicht SSP .
Blankingprufsignal +24V, Blanking zugelassen 6h ™~ -
3
Sicherheitsausgénge O g .t‘:f
+24V SchlieBhubfreigabe durch AKAS : SchlieBhubfreigabe- 2o
0V SchiieBhub gespert iberwachung =9
Orrl5s
+24V +Ub
9h +24 VDC +-20%
O -ubovbc
—T— o -Ub
Sicherheits-SPS
11h
E!. P I I
u T
Meldeausgang | RS232GND I
(Status-/ Fehlermeldungen )
13h ] T Schleichgangstellungs- O 3
L0 | uberwachung 2
i Erde £8
Funktionserde| 14h — O | | 5_8
— >0
SGO
Eingange Schleichgangstellung 1v - QL
S b
+24V bei Schleichgang Kastenbiegetaster
0V bei Eilgang SGS
2v ” 4
Eingang Sicherheitspunkt/ [ sp Sicherheits- .
: i 3v Opunkl/ O ( 2 S )-Ub Maschinensteuerung
Blanking- i O
Schleichganganforderung durch SGA bereich 9 OT Position
+24V = Eil/Schleichgang m ogich w [© O Schleichgangansteuerung iiber

0V = nur

zulassig

Anforderung hoherer Umschaltpunkt
durch AKAS fur Kastenbiegen

HUSP
5v
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O hdherer Umschaltpunkt Kastenbiegen

Maschinensteuerung /NC

Diode nbtig, wenn Sicherheits SPS
A nicht kurzsct is

Klemmpunkt

Anschlussbild 1/S.27
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Elektrische Anschliisse - Beschreibung / Schaltbilder g

AKAS®-5M -Betrieb nur mit zuséatzlicher Sicherheitssteuerung 6.3

Die Sicherheitssteuerung ubernimmt die Eil-/ Schleichgangstellungsiiberwachung und legt den Zustand
Uber eine Signalleitung an die AKAS Eingange SGO und SGS an. (s. Anschlussbild 1/S.27)

im Eilgang: an SGO und SGS =0V

im Blankingbereich, beim biegen von Planblechen: an SGO,SGS = 0V und SSP = +24V

im Schleichgang: an SGO, SGS und SSP = + 24 V

Die Sicherheitssteuerung muss dabei die Signalleitung zu SGO, SGO der AKAS auf Kurzschliisse gegen
potentialfihrende Leitungen Uberwachen.
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ELEKTRONIK Hinweis zur Erzeugung eines sicheren Blankingpriifsignal mit der Sicherheitssteuerung 6.4

Erzeugung Blanking Die Sicherheitssteuerung muss den Eingang SSP ansteuern, ca. 1mm bevor die Maschinensteurung/NC
Priifsignal den Eingang SP ansteuert zur Ausblendung der Empfanger E1, E5 und E6.

Die Ausblendung erfolgt nur, wenn das Signal SSP vor dem Signal SP empfangen wird.

Das Signal SSP muss aus Sicherheitsgriinden durch die Sicherheitssteuerung maéglichst genau 1mm vor
dem Signal SP (wird durch NC ausgegeben) ausgegeben werden.

Far die Ausgabeposition gilt die in Kap. 5.2a beschriebene Formel.
Ausgabe von SSP=1 sobald die Pressendffnung

h < SPposition * Tmm +2 xtz x v

ist.

SPposition = Empfohlener Blankingpunkt SP (siehe S. 14 Tabelle 14/1)
tz = Programmzykluszeit der Sicherheitssteuerung

v = Aktuelle SchlieRgeschwindigkeit )

Fur die Berechnung der Ausgabeposition des Signals SSP benétigt die Sicherheitssteuerung Informatio-
nen uber die Position des Klemmpunktes.

Durch folgenden Ablauf, kann ein sicheres und positionsgenaues SSP Signal von der Sicherheits-
steuerung erzeugt werden.

Sicherheits _ineai- Maschinen-|
Steuerung maBsiabe Steuerung
Pressenhub (SPLC) OT -Positi (NC)
- -Position
’VT\ ’lllllllllllllllllllllll IIIIIIIIIIIIIIIQ
OT tber —— ) 9 .0
Klemm- &0
punkt =12 !
55 I
UJO 1
55 !
22 |
o= 1
55 .
>9 :
i
= 1
] 1
=) 1
2 |
E |
8% :
8 € |
O 5 |
B |
o= |
€58 |
Ess ! £
Eze ! S
1% Q.
25?2 : g
IS 51 3
€25 21 g
2087 21 <
285 a a
BEEER 2! g
=go" 2! S
NE oo 2 al 2
gg2 | 2
505 | <
=0 [53
Cao®n ! 2
@ O o | o
N @ 5 | @
o3 1 o
DL O |
= a S !
=)
%~ 1
(%] 9 :
O O H
o5 !
g | Position
SSP E |
SSP —— 8 1 SP
SP = |scor| & | |
SG 1 | Schleichganganforderung
SGO/SGS —— EEEEEEEEEEEEEEEN ll:l llllllllllllllg
Klemm- — "~~~ [ ~~~7~ - - i —— - — — — — — l_.
punkt 0 -Position
UT -Position
vt ¥ >

boolsches Signal » numerisches Signal 4- ‘ MaRstabsignal »
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ELEKTRONIK Hinweis zur Erzeugung eines sicheren Blankingpriifsignal mit der Sicherheitssteuerung 6.4

Erzeugung Blanking Nach dem Einschalten der Maschine, vor dem 1. Hub, sendet die Maschinensteuerung die Position der
Priifsignal Oberwange Uber Klemmpunkt an die Sicherheitssteuerung. Die Sicherheitssteuerung kann damit durch
zahlen der Flanken des MaRstabsignals die Position der Oberwange tber Klemmpunkt selber be-
stimmen.

Bei jedem Stillstand im OT sendet die Maschinensteuerung die von ihr gemessene Position an die
Sicherheitssteuerung und die Sicherheitssteuerung kann diesen Wert mit ihnrem durch Zahlung ermittel-
ten Wert vergleichen.

Wenn die Werte mehr als 1mm voneinander abweichen, liegt ein Fehler vor und es mussen weitere
Hulbe verhindert werden.

Wenn die Abweichung kleiner ist, sollte die Sicherheitssteuerung den Wert von der genau aber unsicher
zahlenden Maschinensteuerung Ubernehmen.

Der Positionswert andert sich durch eine Werkzeug oder Blechstarke Parameteranderung, d.h. durch ei-
nen Werkzeugwechsel oder Veranderung der Blechstéarke.

Damit diese Anderung nicht zu einer Fehlererkennung in der Sicherheitssteuerung fiihrt, muss die Ma-
schinensteuerung eine Parameteranderung der Sicherheitssteuerung mitteilen.

Die Sicherheitssteuerung akzeptiert dann einen neuen Positionswert, wenn sie die Meldung Parame-
teranderung empfangt und der Positionswert vor der Parameteranderung mit ihrem eigenen ermittelten
Positionswert Gibereinstimmte.

Die Sicherheitssteuerung tiberwacht die Position der Schleichganganforderung.

Wenn die Schleichganganforderung durch die NC nicht vor der in Tabelle 14/1 angegebenen Grenze
erfolgt, muss der Hub gestoppt werden und es miissen weitere Hiibe verhindert werden, da von einem
Systemfehler der NC ausgegangen wird.
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Meldeausgdange und LED-Anzeigen 6.5

Aus (kaum sichtbares Blinken): wahrend der SchlieBbewegung ist zumindest ein Teil des Schutzfeldes aktiv
Leuchten: Das Schutzfeld der AKAS ist nicht aktiv, AKAS lasst nur SchlieRhiibe in Schleichgangstellung zu.

Langsames Blinken ca. 1x/s: Presse ganz 6ffnen damit Blankingbereich verlassen wird damit SP = 0
angesteuert wird.

Schnelles Blinken ca. 5x/s: AKAS befindet sich im Verriegelungszustand. Spannungsreset bei AKAS
vornehmen. (rote OSSD1 und OSSD2 LEDs blinken mit)

Bei angewahlter Kastenbiegefunktion leuchtet die LED Kastenbiegen

Wenn die roten OOSD1/0SSD2 LEDs blinken (ca. einmal pro Sekunde) bei angesteuerten FUO/FUS
Eingangen, dann liegt das SP Signal vor dem SSP Signal an.

LED-Anzeigen fiir Ein- und Ausgédnge AKAS®-5M

|Eingang Blankingpriifsignal 'SSP leuchtet, SchlieRung der Presse ist erreicht und

'SP Signal fiir die Ausblendung ist akzeptiert.

|Eingédnge ‘Eingange gleichschaltend SGO/SGS
|Schleichgangstellungsiiberwachung ‘Eilgang=0/0;Schleichgang=1/1
31
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ELEKTRONIK Meldeausginge 6.5

Status-, Warn- Die AKAS gibt Meldungen seriell iiber ihre RS232 Schnittstelle aus im Format 9600 baud, 1 Startbit, 8 Daten-
und Fehlermeldungen bits, 1 Stopbit. Die Meldungen besitzen eine gerade Paritat und werden mindestens dreimal wiederholt. Der
tiber serielle RS232- zeitliche Abstand zwischen zwei Ausgaben betragt mindestens 100 ms. Durch den Empfénger kénnen gestérte
Schnittstelle  Meldungen ausgefiltert werden indem nur Meldungen akzeptiert werden die eine gerade Paritat besitzen,

mindestens dreimal aufeinanderfolgend empfangen wurden und mit einer der unten aufgefiihrten mdglichen
Meldungen ubereinstimmen.
Die Meldungen unterscheiden sich in:
Informationen liber den Status der AKAS oder Handlungsanweisungen an den Bediener,
hier ist Bit 0 und Bit 1 = 1,
Warnmeldungen tber Fehler die bei mehrmaligem direkt aufeinanderfolgenden Auftreten zur Verriegelung der
AKAS flihren, hier ist Bit 0 = 0 und Bit 1 = 1,
Fehlermeldungen der verriegelten AKAS, hier ist Bit 0 = 1 und Bit 1 = 0.

Meldung ' Betriebsart ‘Beschreibung ‘Handlungsanweisung
gesende- ‘moglicher Text im Anzeigesy-
Statusmeldungen 'fsz?n)]’: | ;stem :
I'Handlungsanweisungen """ 3 """ gieichschalende Ein- ' Fehler an SchiieBbewe- ' Gleichschaltende Leitungen zu FUO und FUS |
an den Bediener ;gﬁcﬁﬁzgi‘jgb/fvtf;‘;ung 'gungsfreigabeanforderung ' iiberpriifen, werden als unterschiedlich gelesen |
(bindrxoocxt1) |7 'Mutinglampe leuchtet nicht : siehe Meldung63
T 23 'Presse ganz offnen damit wenn diese Meldung nach jedem Betétigenund
Andere bzw kéine ‘Sicherheitspunktbereich  'wieder Loslassen des FuRpedals erscheint, SP
Meldung wenn Uber- | __ . verlassenwird 1Anschlussleitung auf Kurzschluss prifen 1
wachungsfunktionen 27 : 3E3 unterbrochen Uberpriifen ob Schleichgangsignal erst nach 1
teilweise abgewshlt | L ‘unterbrechen des E3 kommt
sind 39 'FuBpedal loslassen
o83 ‘Mutinglampe leuchtet nicht | Presse ganz &ffnen, wenn die Meldung bei einem
‘ 1 -anschliefenden erneuten Hub wieder auftritt und die
'interne Mutinglampe nicht leuchtet, liegt ein
‘gerateinterner Fehler vor.
HE £ ‘max. Eilgangzeit ' Uberpriifen ob Schieichgangsignal spater als 800ms
(iberschritten 'nach Ansteuern von SP kommt
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Elektrische Anschlisse - Beschreibung / Schaltbilder 6

ELEKTRONIK &

Statusmeldungen
| Handlungsanweisungen
an den Bediener |

(binar xxxxxx11)

grau hinterlegt:
Andere bzw keine
Meldung wenn Uber-
wachungsfunktionen
teilweise abgewéhlt
sind

Meldeausginge 6.5

Meldung :Betriebsart ‘Beschreibung ‘Handlungsanweisung
| gesende- ! ' moglicher Text im Anzeigesy-
| tesByte ‘stem .
dezimal :
'ohne Schutzkreis-  Interner Fehler :Wenn nach Spannungsreset wieder auftritt ist eine
111  :Uberwachung j -Uberpriifung bei Fiessler Elektronik nétig
- ohne Schutzkreis- Interner Fehler :Wenn nach Spannungsreset wieder auftritt ist eine
119 . Uberwachung +Uberprifung bei Fiessler Elektronik nétig
- ‘ohne Schutzkreis- ' Interner Fehler -Wenn nach Spannungsreset wieder auftritt ist eine
123 Uberwachung :Uberpriifung bei Fiessler Elektronik nétig
o 1 3 5 ~ .ohne Schutzkreis- ' Interner Fehler 'Wenn nach Spannungsreset wieder auftritt ist eine
- liberwachung : Uberpriifung bei Fiessler Elektronik nétig
- ohne Schutzkreis- Interner Fehler :Wenn nach Spannungsreset wieder auftritt ist eine
147 . Uberwachung +Uberprifung bei Fiessler Elektronik nétig
- ‘ohne Schutzkreis- 'Interner Fehler :Wenn nach Spannungsreset wieder auftritt ist eine
159  (iberwachung ' Uberpriifung bei Fiessler Elektronik nétig
- [ohne Schutzkreis- ' Interner Fehler ‘Wenn nach Spannungsreset wieder auftritt ist eine
163  Uberwachung : -Uberpriifung bei Fiessler Elektronik nétig
"~ ohne Schutzkreis- | Interner Fehler :Wenn nach Spannungsreset wieder auftritt ist eine
175 - (iberwachung ! ' Uberprifung bei Fiessler Elektronik nétig
o 1'8'3', ~ lohne Schutzkreis- - -
“lUberwachung ‘
"""""""""""""" 'Kastenbiegefunkton -
195 ; . ‘
rangewahlt '
R 'Biegen von flachen -
207 | 'Blechen 1
""""" S muting T TAKAS schiitzt indirekt indem sie nur eine
215 1 :SchlieBbewegung im Schleichgang zulasst
""""" . 'FuRpedal ist losgelassen FuBpedal wurde wéhrend der SchlieRbewegung
219 ! ‘losgelassen
I 'Schutzfeld unterbrochen ! Schutzfeld wurde wahrend der SchlieRbewegung
231 | runterbrochen
0 schiisselschalterist 'Schiisselschalter abschalten,
: ‘betatigt :wenn Meldung trotzdem anliegt, besteht ein FuRpe-
243 'dalschlieRerkurzschluss
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ELEKTRONIK Meldeausgange 6.5

Warnungen (binar xxxxxx10)
Fehlermeldung (bindr xxxxxx01)

grau hinterlegt:
Andere bzw keine
Meldung wenn Uber-
wachungsfunktionen
teilweise abgewahit
sind

Doku Nr. 1575 Stand 15.2.2024 /Aui

Warnungen bei Storungen die bei mehrmaligem aufeinanderfolgenden Auftreten zur Verriegelung der
AKAS mit Fehlermeldung fiihren. Die Verriegelung kann nur durch Spannungsreset aufgehoben werden.

|Warnung 'Fehler Betriebsart ‘Beschreibung ‘Fehlerursache

{gesendete . gesendet 'moglicher Text im Anzeige-

|s Byte de- :Byte de- : ‘system

fzim M
10 ; 9 Schlelchgangstgnalfehler Be/m Umschalten vom Eil- in den

86 - 85 ohne Schutzkrels- Interner Fehler Wenn nach Spannungsreset wieder auftritt ist
{iberwach. 1 reine Uberpriifung bei Fiessler Elektronik nétig
[ 90/102 '89 '/'1’01’ """"""""" Problem EIL-Schieich- ' Leitungskurzschiuss der SGA Leitung mit einer
| ‘ganganforderung randeren Leitung
106 . 105 Eil-Schieichgangsignale ' SGS und SGO sind antivalent anstatt
| : Jim Stillstand falsch . gleichschaltend angesteuert
M4 113 }OS’SD’-'Fe’hI’e’r """""" ‘Kurzschliisse der OSSD — Leitungen mit
‘ : ;anderen Leitungen
130 ¢ 129 Probiem bei Anforderung : Kurzschluss der HUSP Leitung mit anderen
: ‘ des héheren Umschalt- :Leitungen
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, punktes .
142 . 141 ‘Mutinglampe leuchtet :Wenn nach Spannungsreset wieder auftritt, ist
: ‘ ‘nicht' Interner Fehler reine Uberprifung bei Fiessler Elektronik nétig
146 . 145 S)éhéfhé:is'puhkifé/héhi' " Priifen ob SSP 1mm vor SP von Sicherheits-
‘ ‘ ‘folgefehler Signal SP lag steuerung ausgegeben wird
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, vorSSPan
150 149 ‘Problem bei ‘Kurzschluss der FuBpedalleitungen FUO und
‘ ‘ ‘Fquedalbetétigung ‘FUS zu anderen Leitungen
154 . 153 L SP' SGS_ssP ‘Mindestens 2 der Signale SSP, SP un dSGS/ -
‘ : 'Kurzschlussfehler :SGO kommen gleichzeitig wahrend Flachbie-
S s S gehub
198 . 197 ‘Fremdsender wird 'Der Sender ist angesteuert auch wenn das

| Verriegelun - 201 Schlelchganganschlusse An SGO und SGS nicht dasselbe Signal an.

| gohne - 1 unglelch ‘

| Vorwarnung - i

| Veriege- = 237 ‘Schlusselschalter 'Der Schlisselschalter wurde betatigt wahrend
| lungohne - 1 -abschalten - ‘das FuRpedal gedriickt wurde oder das

| Vorwarnung - : ‘Spannungsreset .FuRpedal besitzt einen Fehler.

' Schleichgang werden SGS und SGO antivalent
‘anstatt gleichschaltend angesteuert

30 C29 ke|ne vollstandige :Die Meldung erscheint wenn der Hub im
‘ ‘Schleichgangstellung im  Schleichgangbereich oder mit Schleichgangan-

‘Mutingzustand ‘forderung SGA = 0 gestartet wird und keine

1 ‘vollstandige Umschaltung der Schleichgang-
'stellungsgeber in den Schleichgang erfolgt.
.Die SGA Leitung auf Kurzschluf® gegen + 24V
‘priifen und die Schleichgangstellungsgeber
und ihre Leitungen prifen

.empfangen ‘FuBpedal losgelassen ist oder ein Sender von

1 ‘einer anderen AKAS® strahlt auf den
-Empféanger, er muss durch bauliche MalRnah-
'men abgeschattet werden

246 . 245 . ‘Interner Fehler ‘Wenn die Meldung nach Spannungsreset
‘ : 1 :sofort wieder auftritt liegt ein EMV —Problem
.vor oder ein gerateinterner Defekt.
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ELEKTRONIK

Service

Sollten einmal Fragen auftreten, die Ihnen die vorliegende Bedienungsanleitung nicht beantworten kann, dann wenden Sie sich direkt an uns.

Bitte halten Sie fur Ihren Anruf folgende Angaben bereit:

-Geratebezeichnung
-Seriennummer
-Fehlererscheinung bzw. Fehlerbeschreibung

Fiessler Elektronik GmbH & Co. KG Tel. 0711/9196 97 -0
Kastellstralle 9 Fax 0711 /9196 97 - 50
D-73734 Esslingen eMail info@fiessler.de

Wartung

Die Senderlinsen und Empfangerlinsen missen mindestens einmal pro Monat oder haufiger mit einem Wattestabchen gereinigt werden.
Die Spindel des Supports muss halbjahrlich mit Maschinendl geschmiert werden.

Die Abkantpressenabsicherung AKAS® ist mit Ausnahme des Supports wartungsfrei.

Die Firma Fiessler Elektronik GmbH & Co. KG flhrt auf Kundenwunsch die Erstabnahme und die jahrliche Prifung durch.

Zusatzlich werden Kundenschulungsseminare fur die Durchflhrung der jahrlichen Prufung in regelmafRigen Abstanden durchgefihrt.

Gewahrleistung
Beim Offnen der Gerate oder bei Veranderungen an den Geréten verfallt jeglicher

Gewahrleistungsanspruch gegenuber Fiessler Elektronik GmbH & Co. KG.

Riicksendung eines Gerates

Sollte es im Fehlerfall notwendig sein ein Gerat an uns zurlick zu senden, kann es fiir eine schnelle Fehlerbehebung sehr
wichtig sein folgende Punkte zu beachten:

-genaue Fehlerbeschreibung
-gab es noch mehr Ausfalle an der Maschine an der der Lichtvorhang eingesetzt war
-gab es in der Vergangenheit schon Stérungen, Ausfalle, etc.
-USW.

-fir welche Betriebsart war das Gerat zuletzt eingesetzt

Je genauer Sie uns den Fehler beschreiben kdnnen, umso besser und schneller kénnen wir den Fehler eingrenzen und beheben.
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FIESSLER Signale in Abhangigkeit von Zeit, Weg, Geschwindigkeit 8

SN QN EOR NN G Zcit-Weg-Geschwindigkeitsdiagramme mit den zugehdrigen Signalzustinden 8

AKAS 5

Normaler Hub: OT> 9mm liber dem Klemmpunkt bei einer Maschine mit einem Nachlaufweg
von 5mm. Zykluszeit Sicherheits-SPS: 15 ms, 150 mm/s SchlieRBgeschwindigkeit bei 14 mm

Offnung
Geschwindigkeit 0s min.27ms max.800ms Zeit
A | >
I Ll
[ I
| |
. |
N |
| | |
. :
. |
N
AN
AN
L Lo\
| | | |
| | | |
| | | |
10Mmm/s —— +—+- + S —
| | |
| R | | Hub
| | | | »
R I I I v
135 98 4 0 mm -X mm
AM/ \/Klem{i;/wc
Status Stop FP Eilgang 1.Halfte der | 2. Halfte der Biege-
gedriickt Abbremsung | Abbremsung | gaschwindigkeit
Sicherheits
PLC OUT
FUS 0 1 1 1 1 1 1 1
FUO 0 1 1 1 1 1 1 1
SSP 0 0 0 R 1 1 1 X
SGO 0 0 0 0 0 0 0 1
SGS 0 0 0 0 0 0 0 1
NC OUT
SP 0 0 0 0 0 1 1 X
Manuelles
Signal
ouT
AKAS OUT
0OSSD1 0 0 1 1 1 1 1 1
0OSSD2 0 0 1 1 1 1 1 1
SGA 1 1 1 1 1 1 1 1
HUSP 0 0 0] 0 0 0
Empfénger
E5 inaktiv aktiv 1 aktiv 1 ausgeblendet | ausgeblendet ausgeblendet
E6 inaktiv aktiv 1 aktiv 1 ausgeblendet | ausgeblendet ausgeblendet
E3 inaktiv aktiv 1 aktiv 1 aktiv 1 aktiv 1 ausgeblendet
E4 inaktiv aktiv 1 aktiv 1 aktiv 1 (for | ausgeblendet ausgeblendet
27ms)
E1 inaktiv aktiv 1 aktiv 1 ausgeblendet | ausgeblendet ausgeblendet
E2 ausgeblendet | ausgeblendet ausgeblendet ausgeblendet | ausgeblendet ausgeblendet
aktiv 1 = Empféanger ist aktiv und muss frei sein
1=+424V
0=0V

X = Status ist nicht relevant
R = Ist die eingelesene Position kleiner als dieser Wert, wird am Ende des Verabeitungszyklus
dieser Ausgang gesetzt.
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Signale in Abhangigkeit von Zeit, Weg, Geschwindigkeit

8

AKAS 5

Normaler Hub: OT> 9mm liber dem Klemmpunkt bei einer Maschine mit einem Nachlaufweg

von 5mm. Zykluszeit Sicherheits-SPS: 15 ms, 50 mm/s SchlieBgeschwindigkeit bei 11 mm

Offnung
Geschwindigkeit 0Os min.27ms max.800ms Zeit
A L >
o | |
[ | |
[ | |
[ | |
11 | |
[ | |
[ | |
[ | |
[ | |
[ | |
[ | |
[ | |
[ | |
[ | |
[ | |
11 | |
L ] |
[ | |
' L1 | |
' L] | |
' 1] I |
' [0 | |
10omm/s ——4f——————— ++t———t+————+—— -
' L | |
| | 1 I | Hub
[ | | »
[ A [ [ [ =
>11mm 10,5, 98 4 0 mm -X mm
TDC \ Klemmpunkt BDC
Status Stop FP Eﬁgang 1.Halfte der 2. Halfte der Biege-
gedriickt Abbremsung | Abbremsung | gaschwindigkeit
Sicherheits
PLC OUT
FUS 0 1 1 111 1 1 1
FUO 0 1 1 111 1 1 1
SSP 0 0 0 R |1 1 1 X
SGO 0 0 0 010 0 0 1
SGS 0 0 0 0|0 0 0 1
NC OUT
SP 0 0 0 01]0 1 1 X
Manuelles
Signal
ouT
AKAS OUT
0OSSD1 0 0 1 111 1 1 1
0SSD2 0 0 1 111 1 1 1
SGA 1 1 1 111 1 1 1
HUSP 0 0 0 0 0 0
Empfanger
E5 inaktiv aktiv 1 aktiv 1 ausgeblendet | ausgeblendet | ausgeblendet
E6 inaktiv aktiv 1 aktiv 1 ausgeblendet | ausgeblendet | ausgeblendet
E3 inaktiv aktiv 1 aktiv 1 aktiv 1 aktiv 1 ausgeblendet
E4 inaktiv aktiv 1 aktiv 1 aktiv 1 (for | ausgeblendet | ausgeblendet
27ms)
E1 inaktiv aktiv 1 aktiv 1 ausgeblendet | ausgeblendet | ausgeblendet
E2 ausgeblendet | ausgeblendet ausgeblendet ausgeblendet | ausgeblendet | ausgeblendet
aktiv 1 = Empfanger ist aktiv und muss frei sein
1=+424V
0=0V

X = Status ist nicht relevant
R = Ist die eingelesene Position kleiner als dieser Wert, wird am Ende des Verabeitungszyklus
dieser Ausgang gesetzt.
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FIESSLER Signale in Abhangigkeit von Zeit, Weg, Geschwindigkeit 8

SN R QN NN BN Gl 7cit-Weg-Geschwindigkeitsdiagramme mit den zugehorigen Signalzustinden 8

AKAS 5
Normaler Hub: OT< 9mm liber dem Klemmpunkt bei einer Maschine mit einem Nachlaufweg
von 5mm.
Geschwindigkeit
A , , ,
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
10mMm/s —— e ———————— — | —_— -
| | |
| | |
/ | | Hub
[ [ [ | i
9 mm 4mm 0 mm -X mm
Aﬁ \;r{unk; ;
Status Stop FP Schleich- | Schleich- Biege-
gedriickt gang gang geschwindigkeit
Sicherheits PLC OUT
FUS 0 1 1 1 1
FUO 0] 1 1 1 1
SSP 1 1 X X X
SGO 0 0 1 1 1
SGS 0 0 1 1 1
NC OUT
SP X X X X X
Manuelles Signal OUT
AKAS OUT
0OSSD1 0 0 1 1 1
0OSSD2 0 0 1 1 1
SGA 1 0 0 0 0
HUSP 0 0 0 0 0
Empfanger
E5 inaktiv aktiv 1 ausgeblendet | ausgeblendet | ausgeblendet
E6 inaktiv aktiv 1 ausgeblendet | ausgeblendet | ausgeblendet
E3 inaktiv aktiv 1 ausgeblendet | ausgeblendet | ausgeblendet
E4 inaktiv aktiv 1 ausgeblendet | ausgeblendet | ausgeblendet
E1 inaktiv aktiv 1 ausgeblendet | ausgeblendet | ausgeblendet
E2 ausgeblendet | ausgeblendet | ausgeblendet | ausgeblendet | ausgeblendet
aktiv 1 = Empfanger ist aktiv und muss frei sein
1=+24V
0=0V

X = Status ist nicht relevant
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SN R QN NN BN Gl 7cit-Weg-Geschwindigkeitsdiagramme mit den zugehorigen Signalzustinden 8

AKAS 5

Normaler Hub mit unterbrochenem AKAS® Schutzfeld: OT< 9mm iiber dem Klemmpunkt
bei einer Maschine mit einem Nachlaufweg von 5mm.

Geschwindigkeit
A , , ,
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | | |
| | | |
| | | |
10mm/s ———— I— ! ! ! ———————
| | | |
/ ! ! ! Hub
| | | »
| [ [ [ | v
4mm 0 mm -X mm
Status Stop F FP nicht FP Schleichgang | Schleich- | Schleich- Biege-
gedriickt | gedrlickt | gedriickt gang gang geschwindigkeit
Sicherheits
PLC OUT
FUS 0 1 0 1 1 1 1 1
FUO 0 1 0 1 1 1 1 1
SSP X X X X X X X X
SGO 0 0 0 0 1 1 1 1
SGS 0 0 0 0 1 1 1 1
NC OUT
SP 0 0] 0 0 X X X X
Manuelles
Signal OUT
AKAS OUT
0OSSD1 0 0 0 0 1 1 1 1
0OSSD2 0 0 0 0 1 1 1 1
SGA 1 1 1 0 0 0 0 0
HUSP 0 0 0 0 0 0 0 0
Empfanger
E5 inaktiv aktiv 0? inaktiv aktiv 0? ausgeblendet ausge- ausge- ausgeblendet
blendet blendet
E6 inaktiv aktiv 0? inaktiv aktiv 0? ausgeblendet ausge- ausge- ausgeblendet
blendet blendet
E3 inaktiv aktiv 0? inaktiv aktiv 0? ausgeblendet ausge- ausge- ausgeblendet
blendet blendet
E4 inaktiv aktiv 0? inaktiv aktiv 0? ausgeblendet ausge- ausge- ausgeblendet
blendet blendet
E1 inaktiv aktiv 0? inaktiv aktiv 0? ausgeblendet ausge- ausge- ausgeblendet
blendet blendet
E2 ausge- ausge- ausge- ausge- ausgeblendet ausge- ausge- ausgeblendet
blendet blendet blendet blendet blendet blendet
aktive 0? = mindestens einer der Elemente E1 — E5 sind unterbrochen
1=+424V
0=0V

X = Status ist nicht relevant
0? = mindestens einer der Elemente E1, E3-E6 sind unterbrochen
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8

AKAS_5

N QN NN RN Gl Z7cit-Weg-Geschwindigkeitsdiagramme mit den zugehorigen Signalzustinden

Hub (Normal oder Kastenbiegen) mit unterbrochenem oder nicht unterbrochenem AKAS®
Schutzfeld: OT im Schleichgangbereich bei einer Maschine mit einem Nachlaufweg von

Smm.

Geschwindigkeit

A

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
I
M0mm/ls —~———————— ———— _:/
|
|

Hub
|-
I I v
9 mm 4mm 0 mm -X mm

Klemmpunkt BDC

Status StO‘p FP Schleich- | Schleich- Biege-
gedruckt gang gang geschwindigkeit

Sicherheits PLC OUT
FUS 0 1 1 1 1
FUO 0 1 1 1 1
SSP X X X X X
SGO 1 1 1 1 1
SGS 1 1 1 1 1
NC OUT
SP =<X =<X X X X
Manuelles Signal OUT
AKAS OUT
OSSD1 0 0 1 1 1
0SSD2 0 0 1 1 1
SGA 1 1 1 1 1
HUSP X X X X X
Empfanger
E5 ausgeblendet | ausgeblendet | ausgeblendet | ausgeblendet ausgeblendet
E6 ausgeblendet | ausgeblendet | ausgeblendet | ausgeblendet ausgeblendet
E3 ausgeblendet | ausgeblendet | ausgeblendet | ausgeblendet ausgeblendet
E4 ausgeblendet | ausgeblendet | ausgeblendet | ausgeblendet ausgeblendet
E1 ausgeblendet | ausgeblendet | ausgeblendet | ausgeblendet ausgeblendet
E2 ausgeblendet | ausgeblendet | ausgeblendet | ausgeblendet ausgeblendet
aktiv 1 = Empfanger ist aktiv und muss frei sein
1=+24V
0=0V

X = Status ist nicht relevant

=<X = Status ist nicht relevant aber muss 0 sein, wenn Eingang mit Status X ebenfalls 0 ist.
(Wenn Kastenbiegen angewahlt ist (HUSP = 1) ist der Status dauerhaft nicht relevant.
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SN R QN NN BN Gl 7cit-Weg-Geschwindigkeitsdiagramme mit den zugehorigen Signalzustinden 8

AKAS 5
Kastenbiegen: OT >12mm oberhalb des Klemmpunktes bei einer Maschine mit einem
Nachlaufweg von 5mm.

GeSChWindigkeit 0s min.500ms Ze|t
A | >
| | i
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
0mm/fs - — 44— t -
| |
| | | Hub
| | »
[ [ I w
7mm 0 mm -x mm
Klemmpunkt BDC
Status Stop FP 'Eilgang Schleichgang | Schleichgang Biege-
gedrickt geschwindigkeit
Sicherheits
PLC OUT
FUS 0 1 1 1 1 1
FUO 0 1 1 1 1 1
SSP 0,1,0 X X X X X
SGO 0 0 0 1 1 1
SGS 0 0 0 1 1 1
NC OUT
SP 0 0 0 1 X X
Manuelles
Signal OUT
AKAS OUT
OSSD1 0 0 1 1 1 1
0SSD2 0 0 1 1 1 1
SGA 1 1 1 1 1 1
HUSP 1 1 1 1 1 1
Empfanger
E5 inaktiv ausgeblendet ausgeblendet ausgeblendet | ausgeblendet ausgeblendet
E6 inaktiv ausgeblendet ausgeblendet ausgeblendet | ausgeblendet ausgeblendet
E3 inaktiv ausgeblendet ausgeblendet ausgeblendet aktiv 1 ausgeblendet
E4 inaktiv ausgeblendet ausgeblendet ausgeblendet | ausgeblendet ausgeblendet
E1 inaktiv aktiv 1 aktiv 1 aktiv 1 (for | ausgeblendet ausgeblendet
500ms)
E2 inaktiv aktiv 1 aktiv 1 ausgeblendet | ausgeblendet ausgeblendet
aktiv 1 = Empfanger ist aktiv und muss frei sein
1=+24V
0=0V

X = Status ist nicht relevant
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ELEKTRONIK

Zubehor
(elektronisch)

Artikelbezeichnung

Artikelnummer

AKRB Sicherheitsanschlussinterface Kat. 4 nach EN 954 fir
AKAS-_F u. AMS_3 mit 4 schnellen potentialfr,. SchlieReraus-
gangen u. Stitzkl. incl. Anschlussstecker, (steckbar)

AKRB

Sicherheits Fullschalter, zweipedalig, FE-FS2-U2/SU2ASDU1-
U-RD, Abdeckhaube Rot, Sicherheitsfunktion im rechten Pedal

FE-FS2-U2/SU2ASDU1-U-RD

AKAS® FuBpedal fur Kastenbiegefunktion

AKAS/Ped

Zubehor
(mechanisch)

siehe
Artikelbezeichnung Artikelnummer Seite
13
Aufhangungssatz AKAS® mit U-Halter (nicht schwenkbar), |[AKAS/AS/U
fur seitliche Montage
13
Spezielle Schwenkbefestigung AKAS/AS/U/S

(Schwenkbefestigungszwischensttick) fur AKAS® Empfanger
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AKAS®-Prifprotokol 10

- Prﬁfprotoko" zur Uberpriifung einer Abkantpresse die mit
N AKAS® abgesichert ist
r.:
Datum:
Hexschalterstellung:
Bestell Nr. Hersteller Maschine:
Kunde: Firma: Maschinentyp Serien-Nr.
Stral3e: Hersteller Steuerung:
Abteilung: Standort Maschine:
PLZ/Ort: Inventar Nr.:
Telefon: Kostenstelle.:
Eax: Art Steuerung:
Teilnehmer: Nr. Mut.Schaltgerat:
Nr. AKAS®:
Priiffirma: Nr AMS:
Priifer: Nr. Sensor 1/2:
1. Wartung:
L] erstmalige Prifung  [] Wartungsvertrag vorhanden [] RegelméaRige Wartung erwiinscht
(] regelméRige Priifung [ ] Angebot tiber Wartungsvertrag erwiinscht
2. Anbau:
Einbaureichweite: m Schwenkbefestigung [0 Senderseite ] Empféngerseite |

3. Sichtkontrolle des Anbaus

[[] 3.1 Elektrischer AnschluB korrekt 3.10 max. Schleichganggeschwindigkeit: mm/s
(] 3.2 Kabel nicht beschadigt. 3.11 max. Eilganggeschwindigkeit: mm/s
[ ] 3.3 Zugentlastung auf beiden Seiten der Kabelschlaufe 3.12 Nachlauf bei unterbrechen der AKAS im mm
[] 3.4 Kabel so verlegt, daR Beschadigung durch Blech auszuschlieRen ist. Eilgang

(] 3.5 Senkrechtes Lichtgitter nicht zu weit hinter Biegeebene
[] 3.6 Senkrechtes Lichtgitter gentigend weit hinter Biegeebene
[] 3.7 Sendestrahlen parallel zur Oberwange
[[] 3.8 Schleichgang < 10 mm/s
[] 3.9 Priifstabtest bestanden
— Nach Durchsicht der Schaltplane kann die elektrische Einbindung der AKAS® als sicher nach Kat. 4
angenommen werden. Vorausgesetzt wird, da® die Steuerung nach den eingesehenen Stromlaufplanen entspricht.

4. Zusammenwirkung der AKAS mit der Maschine

[ 4.1 Das Abschalten der gefahrlichen Bewegung entspricht dem Sicherheitsniveau der Kategorie 4

[[] 4.2 Befehlsgerate OK

] 4.3 SchlieRhub bei FuBbetrieb mit AKAS® nur durch dauerndes driicken des FulRtasters méglich

[ ] 4.4 Unterbrechung der AKAS® im Eilgang OK

[] 4.5 Unterbrechung der AKAS® im Arbeitsgang OK

[] 4.6 Betriebsart "Eilgang mit FuRRbetrieb" ist nur mit aktiver AKAS® maglich

[] 4.7 AKAS ist spannungslos geschaltet in allen Betriebsarten in denen sie nicht aktiv ist

] 4.8 Mutingsignal liegt bei einer Offnung tiber Blech an, die ca. dem Abstand ,Unterkante E2 zur Stempelspitze +2mm* entspricht
[] 4.9 Mutingsignal aus Arbeitshubventilstellungssignal oder AMS

[[] 4.10 Mutingsignal Uberwacht durch AKAS®, Sicherheits-SPS

Mutepunkt in mm:
[] 4.21 Mit BWS Ausgang wird SPS Eingang gesteuert.

[ 4.22 Mutingsignal unsicher
[]4.23 Nachfolgende Maschinensteuerung hat niedrigere Schutzart als BWS

[ ] 4.24 Nachfolgende Steuerung einkanalig.

[ ]4.30 Die Schutzwirkung kann durch Fehlfunktionen der Maschine aufgehoben werden.

Im Fall, dass die Punkte 3 und 4.1 - 4.10 nicht komplett mit einem Kreuz markiert sind oder dass bei den Punkten 4.21- 4.24 Markierungen vorhanden sind,
befindet sich die AKAS® Installation in einem nicht einwandfreiem Zustand. Der Schutz durch das System ist dann nicht vollstandig gegeben.

5. Bemerkungen

Priifplakette |O Priifplakette erteilt O Priifplakette nicht erteilt |

Die Prifung bezieht sich nur auf die ordnungsgeméRe Funktion der AKAS®. Sie ersetzt nicht die sicherheitstechnische Prifung der Maschine.
Anderungen an der AKAS® oder der Maschine kénnen die Schutzwirkung der AKAS® beintrachtigen. In diesen Fallen muR3 die Priifung wiederholt
werden.
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il FIESSLER

Konformitatserklarung

11

ELEKTRONIK

FIESSLER

Fiessler Elektronik GmbH & Co. KG Kastellstr. 9 D -73734 Esslingen

GESCHAFTSLEITUNG

EG-Konformitatserklarung Translation of the original

- Original -

(geménB Anhang Il 1 A 2006/
42/EG)

Wir

Fiessler Elektronik
Kastellstr. 9
D-73734 Esslingen,

erklaren in alleiniger Verantwortung,
dal} das Produkt

AKAS 5M,
Beriihrungsloswirkende Schutz-
einrichtung Typ 4 nach EN 61496-
1 zur Absicherung des Gefahren-
bereiches von Abkantpressen
nach EN 12622,

auf die sich diese Erklarung bezieht,
allen einschlagigen Bedingungen
der folgenden Richtlinien
entsprechen:

2006/42/EG
2014/30/EU

Angewandte Normen:

EN 61496-1-1:2004+A1:2008, CLC
TS 61496-2:2006 (IEC 61496
2:2013), EN 12622:2009

A1:2013, EN ISO 13849-1:2015,
EN 62061:2005+A1:2013.

Die Schutzziele der Niederspan-
nungsrichtlinie (2014/35/EU) werden
gemal Anhang I, Nr. 1.5.1 der
Maschinenrichtlinie eingehalten.

Die Gerate entsprechen der
Laserklasse 1

(according appendix 11 1 A
2006/42/EU)

We

Fiessler Elektronik
Kastellstr. 9
D-73734 Esslingen,

declare under our sole responsibility
that the product

AKAS 5M,

electro sensitive protective
equipment type 4 according to EN
61496-1 to safeguard the danger
zone of press brakes according
to En 12622,

to which this declaration relates,
satisfy all the relevant conditions
of the following

directives:

2006/42/EU
2014/30/EU

Applied standards:

EN 61496-1-1:2004+A1:2008, CLC
TS 61496-2:2006 (IEC 61496
2:2013), EN 12622:2009

A1:2013, EN ISO 13849-1:2015,
EN 62061:2005+A1:2013.

The safety objectives of the Low Vol
tage Directive (2014/35/EU) are com
plied with in accordance to Annex |

No. 1.5.1 of the Machinery Directive.

The products are conform with the
laser class 1

Traduction de la déclaration CE

CE declaration of conformity de conformité originale

(conforme appendice Il 1 A
2006/42/CE)

Nous

Fiessler Elektronik
Kastellstr. 9
D-73734 Esslingen,

déclarons sous notre seule re
sponsabilité que les produits
AKAS 5M,

équipement de protection
sensitive de type 4 selon la norme
EN61496-1pour protéger la zone
dangereuse d’une presse plieuse
selon la norme EN 12622,

satisfait toutes les dispositions perti-
nentes des directives suivantes :

2006/42/CE
2014/30/CE

Normes utilisées:

EN 61496-1-1:2004+A1:2008, CLC
TS 61496-2:2006 (IEC 61496
2:2013), EN 12622:2009

A1:2013, EN ISO 13849-1:2015,
EN 62061:2005+A1:2013.

Les objectifs de protection de la di-
rective "basse tension" (2014/35/EU
ont été respectées conformément a
I'annexe I n ° 1.5.1 de la directive
Machines.

Les Produits sont conformes a la
classe laser 1.

EG-Baumusterprufung / EC type-examination certificate / certificat d’examen CE de type Nr .: 44 205 12 016405

TUV NORD CERT GmbH

Esslingen, den/the/le 20.06.2016
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/ - u
/’:%%thz Fiessler / Geschéaftsfiihrer / Dokumentationsbevollmachtigter
1

/ managing director / authorized for documentation
| / gérant / mandataire de la documentation
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FIESSLER

Begriffe 12

ELEKTRONIK

Beriihrungslos wirkende
Schutzeinrichtungen

Sicherheitskategorie 4,
PL e, SIL3

Selbstiiberwachung

Standard Einbaureichweite

Max. Oberwerkzeugldnge

Nachlauf

Nachlaufweg

Nachlaufzeit

Ansprechzeit / Abschaltzeit

Ventil- oder Schiitzkontrolle

Anlaufsperre

Wiederanlaufsperre

Muting

Blanking

Kastenbiegen

Doku Nr. 1575 Stand 15.2.2024 /Aui

Die Abkantpressenabsicherung AKAS® ist eine beriihrungslos wirkende Schutzeinrichtungen (BWS).
BWS zeichnen sich dadurch aus, dass beim Unterbrechen der zwischen Sender- und Empfangereinheit
erzeugten Lichtstrahlen eine gefahrbringende Bewegung unterbrochen oder verhindert wird.

AKAS® erflllt die Sicherheitskategorie 4, entsprechend EN ISO 13849-1, PL e (Performance Level)
entsprechend EN ISO 13849-1 und SIL3 entsprechend EN 62061.

Gerate der Sicherheitskategorie 4, PL e, SIL3 sind selbstiberwachende beriihrungslos wirkende Schutzeinrich-
tungen und stellen die héchste Sicherheitsklasse unter den beriihrungslos wirkenden Schutzeinrichtungen dar.

Das selbsténdige Schalten in den "Sicheren Zustand" der berlihrungslos wirkenden Schutzeinrichtung bei
einer Stoérung derselben.

Maximal 8m Abstand zwischen Sender und Empfanger (bei gréReren Reichweiten bitte Kontakt mit
Fiessler Elektronik aufnehmen).

Die maximale Oberwerkzeuglange betragt 6m (bei gréfReren Reichweiten bitte Kontakt mit
Fiessler Elektronik aufnehmen).

Der Teil der gefahrbringenden Bewegung, der nach dem Unterbrechen des Lichtstrahls noch erfolgt.

Der wahrend des Nachlaufes zuriickgelegte Weg (z.B. Weg der Oberwange).

Zeitliche Dauer des Nachlaufes.

Die Zeit vom Unterbrechen des Lichtstrahls bis zum Schaltvorgang.

Vor jeder Freigabe der Schaltausgange uberpruft die Schutzkontrolle, ob die angeschlossenen Schaltglieder (Re-
lais, Schutze oder Ventile) abgefallen sind. Nur wenn dies zutrifft, ist eine erneute Freigabe der Schaltausgange
maoglich. Ein gefahrlicher Ausfall der Abschaltglieder (Relais, Schiitze oder Ventile) der gefahrbringenden Bewe-
gung wird dadurch verhindert.

Nach Inbetriebnahme bzw. nach einer Netzunterbrechung wird durch die Anlaufsperre eine "Freigabe" blockiert.
Die erneute Freigabe des Schaltausgangs ist erstdurch Loslassen (wenn betéatigt) und Betatigen der Starteingange
maoglich.

Die Wiederanlaufsperre verhindert die automatische Freigabe der Schaltausgange nach Unterbrechen und
Wiederfreigabe des Lichtstrahls (z.B. bei Durchschreiten des Lichtstrahls).

Kurzzeitige sichere Uberbriickung der AKAS® wahrend einer Materialbewegung, z. B. das Biegen eines
Bleches.

Es werden bestimmte Empfanger inaktiv geschaltet, die restlichen Empfanger bleiben aktiv.

Uberbriickung der Empfanger E3 - E6 (AKAS®-5), wahrend eines Kastenbiegevorgangs, damit das Kastenseiten-
teil beim Biegevorgang nicht zur Abschaltung fiihrt.
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Weitere Sicherheitsprodukte

——
Trittmatten Sicherheits-FuRschalter Parametrierbare Abkantpressenabsicherung Lichtvorhange zum Sichern,

Sicherheitssteuerung FPSC AKAS Steuern und Messen

T

) &

Alarm

=

Laserscanner Einstrahl-Sicherheits- Sicherheits-Lichtgitter mit Mutingfunktion Lichtgitter zum Sichern von

begehbaren Bereichen

Lichtschranken

Service
Sicherheitsseminare und Unterstltzung in der Integration durch unser Serviceteam.

Zulassungen

Um die hohe Qualitat der Fiessler Sicherheitsprodukte zu untermau-

ern, wurde schon friihzeitig ein Qualitatsmanagement eingefihrt. Die ﬂ

Fa. Fiessler Elektronik ist Zertifiziert nach DIN ISO EN 9001. Ein ei- ( E ISO 9001

genes EMV-Priiflabor erlaubt die permanente Uberpiifung der Pro- LISTED

dukte. Alle Sicherheitsprodukte entsprechen den nationalen und eu-
ropaischen Normen. Die Entwicklung erfolgt im Dialog mit den ent-
sprechenden Berufsgenossenschaften. Die Zulassungen werden
durch strenge TUV-Priifungen erreicht.

Anerkennung

Fiessler Elektronik
GmbH & Co. KG
Kastellstr. 9

Anerkennung D-73734 Esslingen

fur beispielhafte Leistungen

durch das BW-Wirtschaftsmini-
sterium fiir das innovative P
Sicherheitssystem AKAS.

Telefon: ++49(0)711-91 96 97-0
Fax: ++49(0)711-91 96 97-50
Email: info@fiessler.de
Internet: www.fiessler.de

Vertretungen in allen wichtigen
Staaten
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